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Landmaschinen

VER Weimar-Werk
DDR «» 5300 Weimar
Telefon: 710 Telex 618931



Werter Kollege!

IThr Betrieb hat aus der Produktion unseres Werkes eine Stallarbeitse
maschine HT 140 erworben und Sie mit der Bedieming dersalben beauf=-
tragt. Wir begliickwiinschen Sie dazu und wiinschen Ihnen bei der

Arbeit viel Freude und Erfolg.

Mit der vorlliegenden Bedienanweisung wollen wir Sie mit der Bedienung,
dem Aufbau, der Arbeiteweise, den Einsatzbedingungen und Arbeite-
schutzbestimmngen sowie der erforderlichen Wartung und Inetandhaltung
vertraut machen,

Dag griindliche Studium der Bedienanweisung sowie der einzuhaltenden
Vorschriften befihigt Sie, den HT 140 optimal einzrusetzen und hohe
Lelstungen zu ergielen.

Die Stallarbeitsmaschine HT 140 wurde als universelle Arbeitsmeschine
fir Transport-, Umschlag- und Reinigungsarbeiten in Stallanlagen

mit Gangbreiten ilber 1,65 m entwickeli. Die Maschine kann zum Umschlag
leicht brennbarer landwirtschaftlicher Giiter eingegetzt werden. Sie
ist fiir die Teilnehme am Sffentlichen StraBenverkehr zugelassen.
Ausfithrungen zum Motor entnehmen Sie bitte der dazugeh¥rigen Bedien-
anweisung des VEB Motorenwerk Cunewalde.

Ihrer verantwortungsbewuBten THtigkeit obliegt es, durch sachgemiSe
Bedienung und Pflege Ausfdlle zu vermeiden und zum wirtschaftlichen
Einsatz einen wesentlichen Beitrag zu leisten.

Kombinat Portechritt
Landmagchinen
VER Welmar-Werk

= Kundendienst -
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1. Technische Kennwerte

1.7

Motox

Hersteller:

Typ

mex, Motorlelstung

max. Drehmoment

max, Moterdrehmahl
Leerlaufdrehzahl
Eingpritzpumpe mit Regler
Luftfilterung

Kilhlsyatem

Kinl evart
Luftertyp

1.2, Kupplungen, Getriebe

Te3e

19"

Hilfskupplung (AnleShilfe d. Motors)

Bauform

Betitigung

Wendegetriebe
Bauform

Wendekupplung
Bauform
Betétigung

Fahrkupplung
Bauform

Betdtlgung

Weghselgetriebe
Anzahl der GHnge

Bet'ﬁ"tigamg

Vertel Tieb
Anzahl der Génge

Betdtigung
Sicherheitskupplung filr Achsantriebe

Hydraulikpumpen
fiir Arbeitshydreulik

Hgdraulik?umpen fir Lufterantrieb
(Olktihler) und Lenkhydraulik

Hydraulikpumpe fiir Splilkreislauf,
Wendekupplung

Henndruck der Arbeitshydraulilk
Kupplung filr Zapfwellenantried

Fiillmengen
Bremsanlage

Eghlsystem

Kraftstofibehiilter

Maschinenkennwerie
Magohinenbreite

MaschinenhBhe (Transportstellung)
maximalae Maschinenlinge
Magehinenléinge (StrafSentransport)
Magchinenmagse

VER Motorenwerk Cunewalde

4 YD 8,8/8,5 - 3 SRY

26,5 kW (36 PS)

110 Em (11 kpm)

2300 min™"

750 ... 800 min™!

Relhenblockpumpe DEP 4 KS 0090
badluftfilter PLOH 150 mit Zyklon

wartungsfreie Pliissigkeits~ Umlaufkilhlung mit
Ausgleichshehfl ter

Rthrenkifhler
Axialliifter

Bingcheiben Trockenkupplung
mechanisch {iber Gestidnge

Stirnrad~-Wendegetriebe mit Pumpenantrieb und
Zapfwellensbtrieb

Lamellenkupplung
hydraulisch

Einscheilben Trockenkupplung
mechanigoh iiber Gestinge

4 GHnge, synchronisiert
mechanisch Uber Gesténge

2 Génge, nicht synchronisiert (StraBengeng,
Kriechgang)

wechanigeh iiber Gestinge
Lamellen~-Sicherheltekupplung

2 Zshnradpumpen
2 Zahnradpumpen

Elnstrdmige Zahnradpumpe
15 MPa (150 kp/om®)
mechanisch gochaltbare Lamellenkupplung

ca, 0,5 1 Globo-Bremsfliissigkelt

6,6 1 Wagser
4,4 1 Gefrierschutzmittel

55 1 Dieselkraftgioff

1625 mm
2490 mm +)
5150 mm
4730 mm +)
3200 kg



Redstand 1960 mm

Spurweite, vorn 1330 mm
hinten 1230 mm
Voraspur 1 40 4 mm
Bodenfreiheit 290 mm
Vordexzchae Starrachae
Hinterachsge : Lenkachse, pendelnd im Rahmem gelagert
Antriebaart Allradantrieb
kleinster EuBerer Spurkreisdurchmesser 9,6 m +)
Lenkung vollhydraulische Achsschenkellenkung
Bremoen .
Betriebsbremse hydraulisch betltigte Innenbackenradbremse
Fegtetelibremse mechanisch
Bereifung Reifen 10 - 20. B PR, Profil U 10
Iuftschlauch 10 = 20 mit Wasserfifllventil 48 GW
Luf tdruck ' 0,25 MPa (2,5 kp/em?)
*) Werte gelten filr die Grundmaschine mit Ausleger, ohne Arbeitewerkzeuge
Fehrgeschwindigkeiten: 1/I 1,95 km/h '
1/II 3,39 km/k
1/1II 5,33 km/h
1/1Iv 7,98 km/h
2/1 5,00 km/h
2/11 8,69 km/h
2/1I11 13,63 xm/h
2/1v 20,16 kn/h
1 Eriechgang
; 2 Strafepgang
max. Steigfihigkeit der Grundmaschine 58 %
zul. Anhiingemasse @ﬁk_ht%:g%ﬂ
an der Anh ekupplung er ene g9t
bel 10 % Ste 5 ¢
zul. Anhﬁngemasse (druckluftzebremat)
an der Hubkupplung er Ebene 6,5 %
bei 10 % Steigung : 5,0 %
zul. Anhéngemasse {ungebremst) 1,0 ¢
zul. Aufgattellast an der Hubkupplung 9,0 KN (900 kp)
- Zaptwelle ' ¥ motorgebunden
mex. Zapfwellendrehzahl 540 min™"
max, Zapfwellenleistung 20 kW
max. Abtriebsmoment 360 Nm (36 kpm)

zul. Aufgattellast am Kraftheber, vorn 6 EN (600 kp) (am Koppelpumkt)
zule. Aufzatiellast an automatischer

Bolzenkupplung 0,5 KN (50 kp)
Hubarm
zul. Tregkraft _ 5 KN (500 kp)
freie Hydraulikanschlilgse . . frontseitig und heckseitig je 18 1/min und
, 50 1/min
Nenndruck 15 MPa (150 kp/em>)
max. Durchfahrthbhe 3300 mm
1.5. Arbeitswerkzeuge - Kennwerte (Sonderzubehsr)
Schwergutgabel : '
Arbeitshreite 1450 mm
Zinkenliénge 700 mm
Futzlast 500 kp
Entlade~ bzw. Ubergabehthe 2700 mm
(Werkzeug gekippt) e
Fiillmenge ca. 0,35 u3



Lild 1 Schwergutxabel

Bild 2 Leichtgutgabel



Leichtgutgabel
Arbeitsbreite

Zinkenlinge

Nutzlast

Entlade- bzw. Ubergabehdhe
(Werkzeug gekippt)
Filllmenge

Leichtgutschaufel
Arbeitsbreite

Nutzlast

Entlade~ bzw. Ubergabehshe
(Werkzeug gekippt)
Filllmenge

1600 mm

1000 mm (wechselbar mit 700 mm)
500 kp

2400 mm

3

ca, 1 m

1600 mm
500 kp
2800 mm

ca., 0,4 m3

Bild 3

Kehrgerdt
Arbeitabreite

Blirstendrehzahl

Schwenkwinkel der Biirsten
Biirstendurchmesser

Leichtgutschaufel

1600 voe 1750 mm
200 min~!

(stufenlos regelbar von 0 ... 200 min“1
mit im Sonderzubehdr erhdltlichen
Strombegrenzungsventil)

ca, £ 300

500 mm



Bild 4 Kehrgerdt

1.6. Elektrische Anlage

Betriebsspannung
Lichtmaschine

Anlasser

Batterie
Aufbauscheinwerfer
Stabglilhkerzen
Blinkanlage
Halogenarbeitsscheinwerfer

Seitenbegrenzungsleuchte
Pendelwischermotor (Sonderzubehdr)

Glithlampenbegtiickung:
Abblendlicht
Standlicht
Blink- und Bremsleuchten
SchluBleuchten
Anzeigeleuchten
Seitenbegrenzunsesleuchten
Halogen Arbeitsscheinwerfer

12V

14 V, 42 A Drehstromlichtimaschine mit
elektronischem Regler

12 V, 2,2 kW Schubschraubtriebanlasser,
Drehrichtung rechts

12 v, 135 Ah

136 mm Lichtaustritt, asymmetrisch
NC 03

2 Blinkleuchten Je Seite

vorn links und rechts, hinten mittig am
Schutzbligel

vorn beidseitig am Bedienstand, verstellbar
2 Stick am Schutzbligel

A 12 V, 45/40 W
D12V, 2 W, BA9 s
B12V, 21 W, BA 15 8
E12V, 5W, 88,5
D12V, 2 W, BAT s
B12 V, 21 W, BA 15 &
H 3, 12V, 55 W



2. Begehrelbung des Gerites
.1. Allgemeines

2.2,

243,

2+4.

2.5.

10

Die Stallasrbeitsmaschine HT 140 wurde als Schlisgselmaschine fiir die mobile Technik in

Tierproduktionsanlagen der Landwirtschaft konzipiert und ist fiir folgende Arbeitaprozesse

vorgesehen:

- Lade~ und Umschlagarbelten

- Zug- wnd Verteilarbeiten in Kombination mit Anhiinge~ und Aufsattelfahrzeugen u, ~geriten

= Fléchenreinigung

~ Antrieb stationdirer Aggregale unter FNutszung vu'handaner Antriebsquellen (Zapfwelle,
Hydraulikansehlilssa)

Zur Realisierung dieser Aufgaben ist diese Maschime frontseitig mit einem hydraulisch

betdtigten Hubarm, an dem {iber eine Schnellkoppelvorrichiung die Arbeitswerkzeuge

- Schwergutgabel

= Lelehigutgabel

- Leichtgutschaufel

montiert werden kitnnen, e¢inen Kraftheber, an dem das Kehrgerit montiert werden kann, sowie

mit 2 unabhiingigen freien Hydrnulikmsuhlﬂssen (50 Liter- und 18 Liter-Kreislauf)

anggeristet.

Heckoeitig ist die Maschine mit einer Anhdngekupplung, Hubkupplung, Zapfwellensnschiud

und 2 unabhiéngigen freien Hydraulikanschliissen (50 Liter- und 18 Liter-Ereislaut)

ausgeriigtet.

Fahrgestell
Als Pahrgestell dient ein in Plattenbauweise verschweiBter, verwindungsstelfer Maschinen-

rahmen. Am Vorderieil des Rahmens gind Flanschflichen filr die Befestigung der Vorder~
achse, Lagerpunkte fiir den Hubarm und den Promtkraftheber angeordnet. Dag Querrshr des
Vorderranmens dient als Drucklultbehdlter.

Im Hini:erteii deg Bahmeng sind die Pendellagerung fiir dlie Hinterachse und deren Pendel=
begrenzung, die Lagerpunkte fiir Hub- und Anhéngekupplung sowie die Aufnahme fir die
Zusatzmasze untergebracht, Des weiteren sind am Rahmen Flansch~ bzw, Lagerpunkte fiix
die elastische Lagerung des Antriebsblockes (Motor und Fahrgetriebe) sowie fiir die
Befestigung des Bedienstandes angebracht.

Achsen
Das Gerdt ist vorn mit einer angetriebenen Starrachse nund hinten mit einer hydraulisch

lenkbaren angetrilebenen Achse susgerilstet. Die Verderachse ist starr mit{ dem Maschinen=-
rahmen verschraubt, wihrend die Himterachse pendelnd im Maschinenrahmen gelagert iat.
Diese Achsaufhlingung gewiihrleigtet einen Ausgleich von Bodenunebenheiten bis 200 mm.

Bidexr
Das Pahrzeug ist mit Niederdruckreifen 10-20/8 PR (Felgen 9x20 F 67) und Luftschlauch
10~20 mit Wasserfiillventil 48 GW susgeriistet, Die Hinterridder besitzmen eine Wasserffillung.

Lenkung
Die Lenkung der Maschine erfolgt vollhydraulisch.

Bei Augfall der Lenkhilfepumpe ist durch die besondere Konmstruktlon des Lenkaggregates
LAGE 080-1 abgesichert, daB durch eine sutomatiach wirkende Schaltung eine aunsreichende
Notlenkeigensohaft erhalten bleibt., Der Betriebadruck betrdgt 6 MPa (60 kp/om?).

Die Funktion der vollhydrsullschen Lenkung besteht im wesentlichen darin, dad ven einer
Zshnradpumpe die Lenkenergie bei arbeitendem Diegelmotor sur Verfiigung gestellt wird, die
{iber ein Ventilverteilsystem in Abhiéngigkeit von der Drehrichtung des Lenkrades auf den
Lenkzylinder als gesteuerter Ulestrom weiltergeleitet wird., Druckbegrenzungsventile ver-
hindern eine thberlasiung der mechanischen Lenkelemente sowohl im skiiven Betrieb wilhrend
der Arheit der Pumpe als auch bei passiver Belastung durch HuBere Kréfte.

Das Lenksystem ist im hydraullschen Teil wartungsfrel. Zur Sicherung der Funktion ist
darauf zu achten, dad stets geniigend Ul im Ulbehilter vorhanden ist.

Das Abschleppen der Maschine ist mit Eigenlenkung bel laufendem Diepelmotor ohme Ein-
sehriinkungen mdglich. Zu beschiten ist, 3B bel stehendem Diegelmotor hdhere Lenkkridfte
an Lenkrad aufzubringen aind.



