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1., Vorwort

Der Mobilkran T 188 wird im VEB Weimar-Werk mit hohem fachlichen Kénnen und grbﬁter Sorg-
fe1lt auf Grumdlege modermer, rechnergestutzter Konstruktion mit fortschrittlichen Fertl-
gungsverfahren hergestellt.

Eine sachgemife Bedienung und Pﬂege des Mobilkranes sowie eine fachgerechte Durchfﬁhrung
der Instandhsltungsarbeiten gewihrlelsten eine hohe Verfiigharkelt.

Mi%+ dem vorliegenden Fehlersuchprogramm "Hydraulikenlage T 188" mbchten wir dem mit der
Instandaetzung besuftragten Personal ein Hilfemittel ibergeben, welcheg als lLeitfaden fir
die Durchfifhrung anfallender Priifungen hzw, zur systematischen Fehlerdiagnose dienen soll.
Konstruktive und technologische Anderungen sowle Inderungen in dlesmem Pehlersuchprogramm
bleiben dem Hersteller vorbehalten. ’

2, Grundsiitze bei Arbeiten an der Hydraulikanlege

= Obersgtes Gebot bel jegliohen Arbeiten an der Hydraulikenlage ist Sauberkeit.

- Rohrleitungen, Schlauehverbindungen, Hydraulikelemente sind vor Beginm der Arbeiten von
Verschmitzungen griindlich zu sHubern.

= Demontierte Schlauch= und Rohrleitungen sind gfundsé‘.tzlich zu versohlielien.

- Verschi'aubungen diirfen erst sngezogen cder gelBst werden, nachdem der Diegelmotor oa.
1 min stillgesetzt wurde (Druckspeicher); der Ausleger lat immer stabil sufzusetzen.

= Vor dem Einbeu von Leitungen, SchlHuchen und Armaiuren gind diese griindlich zu reinigen,
. Rohrleitungen und Schliuche sind mit PreSluft durchzublasen.

= Zu montierende Schlanch~ und Rohrleitungen sind zuerst lose zu verschrauben. Rohrenden
mitsgen fluchiend eingebmut werden. Alle Leltungen sind so suszurichien, daf sgie nicht
anstoBen oder scheunern ktnnen, Erst nach dem Ausrichten diirfen djie Schraubverbindungen
sngezogen werden, Es igt daranf zu achien, dag8 keine Verspannung in den Rohrleitungen
und kein Verdrehen der Hydraulikgohlduche eintritt,

=~ Beschidigte Schlinche und Leitungen sind auszutanschen.
- inggebaute Rundringe =ind ausgutauschen,
- Ventile und Ventilbl¥ocke mit beschidigten Dichtflichen sind suszruwechseln.

~ Hydraulik#l zum Nachfiillen ist grundsiitzlich ilber den Einfiillstutzen am Riicklauffilier
in den OlbehBlter einsufilllen. Es ist Hydranlik®l HLP 46 F zu verwenden.

= Bei allen Arbeiten, insbesondere bei Eingtellarbeiten, igt jede Gewaltanwendung zu unterw
1assen, da sonst Begchddigungen an Hydraulikelementen eintreten kdnnenu



3, Bingtellwerie filr Betriebsdriigke

. Druck- Einbausart . Betriebsdruck Férdermenge
begrenzungs-~ ' (MPs) ’ (1/min)
ventil
YD 9 Steuerdruckverteiler 3 =0,3 - 14,8
D 6. . Drehwerkblock 10 -2 14,8 = 3
D 7 Drehwerkblook 20 -3 46,1 = 6
VD Summierblock '

Augleger VEU 1/VEU 2 25 =2 2 - 87
Vo Summierblock

Arheitawerkzeug ‘ )

VEU 3/VEU 4 25 w2 2 - 87
vD Summierblock '

Loffalatiel S

VEU 5/VEU 6 25 =2 2 =87
YD 1/vh 2 Summierbleock +

Primfrventil 30 <3 2 =87
VD 4/VD 5 Fahrwerkblock ' '

: Fehrwerk 32 -3 174 - 14

VD 3.1/VD 3.2 - Fahrwerkblook o

Pahrwerk/Abstitzung 32 =3 174 = 14
VM 1 Steunerdruckverteller 1,6 = 0,2 ’
¥D 8 . Drehwerkblock .20 =3
VBR ) Senkbremsventil =

"Loffelatiel .

Aigleger 28 1
RVE 5~7 Abstiitzung 16 1
h1z1] Lenkung/ Primir 12 =2
VD Lenkung/Sekundsr 16 =2



4. . Fehlersuche
4.1, Hydreullkenlege allgemein
41014

Auslegersystem, Fehrantrieb
und Drehwerk gehen gar nichi
bzw. alles zu langsam

|

0latand im Ulbehdlter in
Ordnung _Bein
o

01 nachfiillen

Sind slle Saugleltungen dicht

Rohr= und Schlaunchverbindung
und haben sie Uber die ge— Bein

nachziehen. Bel Verschmitzung

v

samte Linge den erforderli- oder Deformation Rohr und
chen Querschnitt : Schliuche géubern bzw. ausg=-
L;ie. g e wechgeln
Werden dle Pumpen mit dex . Dlegelmotor repariereh bzw.
.erforderlichen Brehzahl _nein - neu einstellen, ggf. Pumpen=
angetrieben?. verteilergetriebe reparieren
Hélt der Dieselmotor auch :
wnter Lagt die Nenndreh-
zahl > 1480 U/min
B
Ist der Rilcklanfdruck vor nein ‘Filterelement reinigen bzw,
dem Rilcklauffilfer — = Wechseln i
£ 0,3 MPa (0ffnungsdruck : '
des Sicherheitsventilsa)?
L Ja
Igt der Druck in der Saug- nein . Saugfilter wechseln
leitung des Steuerkrelis= ST
laufs . T
> = 0,05 MFa
l Ja
Steuerdruckversong iber—
priifen nach Punkt 4.6.2.




