Hodhdrudsammelpresse K 441/1

1 Stiitefuly 9  Abstreifer 17  Schwingarmlager 25 Nadelwelle 33 Gelenkwelle mit Schutz 4l Schaltangel 49  Fadenspanncr 57 [Hauptantrichswelle

2 Zugrohr 10 Mitnehmer 18 Zubringer 26 Nadelzugstange 34 Rurbelwelle (vollst.) 42 Schaltangelkopl 50 PreBkolben 58 Strohrad

3 Secitenstiitze 11 Keilriemenscheibe 19 Prelikolben 27 Strnradbolzen 35 Zubringerlager 43  Klinke 51 Kettenrad (457) 59  Stirnradwelle

4 Stiitze 12 Niederhalter 20 Kolbenmesser 28 Stirnrad 36 Verstellbiigel 44 Schalthaken 52 Nadelplatte 60 Spannrolle

5 Federzinken 13 Férderarm 21  IKettenrad 29  Ritzel 37 Stéllschraube 45  Druckstange 53 Kniipferschnabel (im rechten Bild)

6 Zinkenwelle 14 Kurbel 22  Kolbenarm 30 Sicherungsstift 38 Ballenrutsche 46 TFadenkasten 54 Fadenhalter Nadelwelle

7 Hauptwelle 15 Sechwinge 23 Hauptzugstange 31 Schwungscheibe 39 Schaltstange 47 Nadel 55  IKniiplerscheibe (Einzelheit links oben)
8§ Hebel mit Briicke 16 Gelenkstiick 24 Kettenspanner 32 Winkelgetriehe 40 Stolistange 48  Tadenfithrung 56 Schutz (Bindeapparate)
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PreBkanalausgang abhiingig. Durch Rechtsdrehen der Spin-
del wird der Kanalboden gehoben und dadurch der Kanal-
querschnitt verengt. Es empfichlt sich nber, bei Arbeitsbe-
ginn zuniichst mit offenem PreBkanal zu fahren und erst
withrend der Arbeit den PreBdruck langsam zu erhéhen.

Uber die Ballenrutsche werden die Strohballen auf den an
die Presse gekoppelten Anhiinger gedriickt und kénnen dort
gestapelt werden. Es besteht aber auch die Méglichkeit, dic
Ballen iiber die flachgestellte Ballenrutsche einzeln auf dem
Feld abzulegen.

Um zu vermeiden, daBl irgendwelche Pressenteile durch
plétzliche Uberbelastung zu Bruch gehen, wurde in dic
Schwungscheibe (31) ein Sicherungsstift (30) cingebaut, Bei
Uberbelastung der Presse wird dieser Sicherungsstift abge-
schert, und die Schwungscheibe dreht sich leer auf der Nabe,
die auf der Hauptantriebswelle (57) verkeilt ist. Das Mate-
rial des Scherstiftes in der Abmessung 107<80 mm entspricht
dem Werkstoff St 50 K. Es kann auch €35 verwendet wer-
den, vergiitet auf eine Festigkeit von 75 km/mm?, entspre-
¢hend ciner Hirte von HB = 220 km/mm?,

Schaltung fiir Bindevorgang

An der Seitenwand der Hochdrudkpresse (in Fahririchtung
gesehen vechts) ist die Schaltung angebracht (siche Einzel-
teil links unten im Schnittbhild). Das Strohrad (58) ragt in
den PreBkanal hinein und wird durch das Weiterschichen
des PreBguistranges gedreht. Dic Drehbewegung wird durch
die kleinen Stirnrider und das Riffelriidchen auf das Zahn-
segment der Schaltstange (39) iibertragen. Dadurch wird
proportional zur PreBgutmenge die Schaltstange gedriickt
und die Schaltangel (41) in den Schwenkbercich des am Kol-
benarm befestigten Schalthakens (44} gefiihrt. Dieser erfafit
die Schaltangel und nimmt sie bei seiner Schwenkbewegung
mit. Dadurch gibt der Schaltangelkopf (42) die Mitnchmer-
klinke (iiber demn Schaltangelkopf als Fragment sichtbar)
frei. Dic Mitnehmerklinke, die mit der Kniipferwelle fest
verbunden ist, rastet in das sich stiindig drchende Schaltrad
cin und lduft eine Umdrehung mit. Dadurch wird itber ein
Hebelsystem von der Kniipferwelle die Nadelwelle ange-
trichen.

Die Nadeln {47) werden angchoben und bringen dt_u'ch den
PreBkolben (50) und dic Nadelplatte (52) das Bindegarn
su den Bindeapparaten (55), wo die Bindung crfolgt.

Wiihrend dieser Umdrehung des Schaltrades und der Binder-
welle springt die Schaltangel (41) in die Ausgangsstellung
suriick, Dadurch befindet sich der Schaltangelkopf wieder
in Ausgangsstellung. Lr hiilt die Mitnchmerklinke auf. Diese
rastet aus dem Schaltrad aus, und die Bindung ist beendet.
Um cine hohe Bindesicherheit der Presse zu erveichen, ist
¢s unbedingt notwendig, ein Bindegarn hoher Qualitit zn
verwemden. Die ZervreiBfestigkeit des Bindegarnes mull min-
destens 100 --120 kp/m errcichen (z. B, verstirktes Sisal-
Lindegarm), Die gewiinschte Ballenldnge LiSit sich stufenlos
von eclwit 400 mm-++-1000 mm an der Stellschraube (3) cin-
stellen. Rechtsdrehen der Schraube ergibt kiirzere Ballen.
linksdrchen der Schraube ergibt lingere Ballen. Nach Ein-
stellung der Stellschranbe ist diec Kontermutter wieder fest

anzuzichen.

Nadel- und Kniiplerschute

Um Unfille bei der Bedienung der Hochdruckpresse zu ver-
meiden; ist der Nadel- und Kniipferschutz auf seine Funk-
tionssicherheit zu aberpriifen. Der Kniipferschutz mul so
vingestellt sein, dafy bereits beim Anheben des Schutzgitters
i56) iiber den Bindeapparat um etwa 30° die angeschlossene
StoBstange (40) die Schaltstange (39) so weit herunterdriickt,
duB das Zahnsegment auf dem Verstellbiigel (36) nicht mehr
mit dem Riffeldidehen in Verbindung steht. Dadurch sind
die Bindeapparate ausgeschaltet.

Einsatz der Hochdruckpresse

Zundichst wird dic Presse in Arbeitsstellung gebracht, Der
im Zugrohr unverlierbar angeordnete, die Seitenstiitze (3)
arretierende Vorstecker wird angelhioben und gedreht. Durch
langsames  Vorwiirtsfahren  schwenkt  die Hoclidruckpresse
selbsttiiti in Arbeitsstellung aus, Die Seitenstiitze kann in
dieser Stellung durch Hincindriidken des Vorsteckers wieder
arretiert werden, .

Vor Inbetriebnahme hat man sich davon zu iiberzeugen, ob
die Presse gewissenhaft nach dem Schmierplan abgeschmiert
wurde. Dann mufl man die Maschine kurz im Stand laufen
lassen, damit man sich von der Funktionstiichtigkeit der
Presse iiberzeugen kann, Da die Ballen an den Kanalwiinden
zu Anfang schlecht gleiten, empfichlt cs sich, den PreBkanal
nicht sofort bei Beginn der Arbeit mit der Spannschraube zu
verengen, um den gewiinschten PreBdruck zu erreichen. All-
miihlich stellt man nach, bis der gewiinschte PreSdruck er-
reicht wird. Wird die Maschine liingere Zeit stillgesetzt und
hefinden sich die Ballen noch im PreBkanal, so ist bei
Wiederaufnahme der Arbeit chenfalls der Prefkanal zu ent-
spannen.

Liuft hinter der Hochdruckpresse ein Anhiinger zur Auf-
nahme der geprefiten Ballen, darf die Ballenrutsche nicht aufl
der Hingerwand aufliegen, sondern sie mubl durch die Ket-
ten gehalten werden.

IYiir eine ecinwandfreie Funktion der Presse ist es besonders
wichtig, dal der Traktor withrend der Arbeit tatsichlich dic
volle Zapfwellendrehzahl von 540 min—! crreicht. Erst dann
crreicht die Hochdruckpresse K 441/1 die vorgeschriebene
Hubzahl von 60 Kolbenhiiben je Minute und somit ihr
optimales Leistungsvermigen, Entstehen infolge cines sehr
starken oder ungleichmiiBigen Schwades dennoch Stauungen,
liBt man die Presse im Stand leer laufen. Ebenso ist es
selbstverstindlich, daf man beim Anhalten auf dem Feld
crst das Dereits aufgenommene PreBgut durchlaufen LB,
bevor man die Zapfwelle ausriickt.

Technische Daten

Grolle der Maschine

Liinge 4500 mn

Breite 2300 mm

Hshe 2000 mm

Spurweite 1900 mm

Aulnchmer

Arbeitshreile 1510 mm

Federzinken vierreihig, kurvengesteuert

Prebkolhen

Art Schwingkolben

Iiihe G0/ min

PreBkanal

Breile H00 mm

Hihe 360 mum

Kuiiplerapparate

System Me. Cormick, zweimal bindend

Bindematerial Sisal, verstiickt, 100 - - 120 kg
Iieiblast

Bindematerialverbrauch 1000 kg Prebgut = 1,0 kg

Ballen

Oucerschnitl G000 mm

Liinge 400 - - - 1000 mim, stufenlos ein-
stellbar

Masse 10---35 kg

Pressungsgrid 150 - < 180 kg/m?

PreBleistung

Heu 5000 kg/h

Stroh 3000 kg/h

Drehzahl der Zapfwelle 40 min—!

Bereifung 10.00 — 15 AM

Masse 1590 kg

Traktor

I'ransporlgeschwindighkeit
Mitdere Arbeits-
weschwindigkeit

ab 30 PS mit motorgebundenem

Zapiwellenantrieb
20 km/h

3.6 kmih

LANDTECHNISCHER BAUKASTEN ?

Hothdrudisammelpresse K 441/1

Der Ursprung des Strohpressens in der Landwirtschaft liegt
sehr weit zuriick, Von der Industric wurden dic verschieden-
sten Pressentypen gebaut, die zuniichst aber nur als statio-
niire Strohpressen hinter Dreschmaschinen eingesetzt werden
konnten. Der PreBkolben all dicser Pressentypen war als
Geradschubkolben ausgebildet. Durch diese Bauart bedingt,
waren diese Pressentypen in der Konstruktion zwar sehr
robust gehalten, erforderten aber groBe Antriebskraft.

Einige Firmen, die solche Geradschubpressen auf den Markt
brachten, sind WELGER, CLAAS, MC.CORMICK, FER-
GUSON, STANDARDT (Hannover), KLINGER (Stolpen)

1. a.

Mit der Entwidklung der sirohverarbeitenden Indusirie wurde
die Forderung an diec Landmaschinenindustrie gestellt, Stroh-
pressen mit héherem PreBdruck zu entwidkeln.

Nachdem die chemalige Firma Raulendorf eine Schwingkol-
benpresse entwickelt hatte, die sich in ihrer Leichtbauweise,
mit geringerem Antrichskraftbedarf, aber gleicher PreBlei-
stung gut bewiihrte, stellten sich einige andere Firmen, wic
WELGER und CLAAS, chenfalls auf das Schwingkolben-
system um. Hinzu kamen die Erzeugnisse der Firmen
WAGNER (Kirschau) und PECHSLEIN (Wurzen). Die
Kanalbreiten all dieser Pressentypen waren den damaligen
Breitdreschern angepaBt und betrugen durchschnittlich 1300
bis 1500 mm.

Mit dem Einsatz der Mihdrescher ergab sich von selbst die
Forderung nach einer fuhrbaren Presse, um das Siroh hinter
dem Miihdrescher bergen zu kinnen.,

Vom VEB Kombinat Fortschritt Neustadt wurde im Jahre
1954 die Riium- und Sammelpresse T 242 cntwickelt und in
grofen Stickzahlen in unscrer sozialistischen Landwirtschaflt
zur Bergung von IMeu und Stroh cingesetzt. Diese Presse ist
eine Schwingkolbenkonstruktion, die von cinem Traktor ge-
zogen und iiber Zapfwelle angetrieben wird. Die Bindung
erfolgt mit Garn, die maximale Prefdichte liegt bei eiwa
70 kg/m®.

Bald zeigte sich aber, daB beim Bergen von Heu oder Stroh
mit eciner leistungsstiirkeren Sammelpresse der Transport-
und Lagerraum der Landwirtschaft besser genutzt werden
kann,

So kam e¢s zur Entwicklung ciner Hochdruckpresse. Dicse
vom VEB Kombinat Fortschritt Neustadt gefertigte Hoch-
druckpresse K 441/1; ,PreBmeister”, ist chenfalls eine cin-
achsige Anhiingemaschine, die von einem Traktor ab 30PS
gezogen und iiber Znpfwelle angetrieben wird. Die Auf-
nahmebreite dieser Presse betriigt 1510 mm, die Leistung
liegt bei 3---5t/h, und die PreBdichte liegt bei 150---180
kg/m?,

Dic Hochdrudesammelpresse K 441/1  dient, &hnlich  der
Iium- und Sammelpresse T 242/4, zum Aufsammeln und
Pressen von Hen und Stroh. Die Vorteile der Hochdruck-
sammelpresse  gegeniiber  der  Niederdrucksammelpresse
I 242/4 licgen, bedingt durch die héhere Prefdichte, in der
Einsparung von Laderaum beim Transport sowie im gerin-
geren Raumbedarf des gepreBten Gutes bei der Lagerung.

So werden z B, bei der Strohbergung aus dem Mihdrusch-
schwad bei cinem Ertrag von 40 dt/ha und ciner mittleren
Feldentfernung von 4,5 km

bei der T 242/4
bei der K 441/1 L Traktor und 2 Anhiinger

3 Traktoren und 4 Anhiinger

benitigt. Schon dieses cinfache Beispiel zeigt, dal der Ein-
satz der Hochdrucksammelpresse K 441/1 wesentlich zur
Uberwindung der Arbeitsspitze in der Ernte beitréigt, indem
Transportaufwand und -kosten gesenkt werden. ;
Der folgende Vergleich zwischen Niederdrucksammelpresse

und Hochdrucksammelpresse zeigt noch deutlicher den Vor-
teil, den die Hochdrucksammelpresse bietet:

Mot Kosi.cﬁ

; I z Antriebsart AK Maschinen AK/ Sh/ %
Art der Arbeit Typ  Anz. Ton: Anr ha' ha EShf o. Binde-
A garn
Stroh aufnehmen
und pressen RS14/30 1 3 XND-Pr. 1 4,3 1,4 43
T 24204
Anh.4t 1
Eil.mh abfahren BS14/30 3 3 Anh.4t 4 4 4,1 123
Feldentfernung (Lade-
,{‘,;i_—kglkm."ll masseit)
Summe B3 5.5 166 MDN Al.—

Art der Arbeit Antricbsart AK  Maschinen AK{ Sh/ Mot Kosten

I'yp Anz. Tvp Anz. ha ha PSh/ o. Binde-
* ha garn
Stroh aufnehmen
und pressen BR514/30 1 3 HD-Pr. {1 65 2,1 B84
K 441/t
Anh.4t 1
Stroh abfahren N544/30 1 4 Anh.4t 22 24
Feldentfernung (Lade-
4,5 km masse 2 1)
V =9 km/h
Summe 5 4,2 127 MDN 54—

Funktion der Hochdrucksammelpresse

Yon den Federzinken (5) der Aufnchmertrommel wird das
Prefigut aufgenommen und in dic Wanne geschoben. Die
F-ederzinken sind auf vier Federzinkenwellen (6) montiert,
die itber vier Hebel (8) durch eine Kurvenbahn gesteuert
werden, Der Niederhalter (12) iiber der Aufnehmertrommel
verhindert, dal bei ungleich starkem Schwad zuviel Prefigut
auf einmal der Presse zugefiihrt wird. Diese gesamte Auf-
nahmevorrichtung ist schwenkbar montiert, um bei Boden-
unebenheiten ausweichen zu kiévnen,

Die Aulnahmehihe LiBt sich stufenlos an dey Stiitze (4) cin-
stellen.

Der cine I(m'vcu].l'u.lm beschreibende Querforderer (13) sticht
auf seiner Bahn, in Fahrtrichtung geschen rechts, in das in

 der Wanne licgende Prefigut ein, fordert es nach links und

hebt es hicr auf die Héhe des PreBkanals an. Hier iibernimmt
tl:er %ubrmgur (13) die Zufiihrung des PreBgutes zum Preli-
anal,

Im Kanalboden und am PreBkolben sind Messer (20) ange-
schraubt, die bei jedem Hub des PreBkolbens (60 Hiihe/min)
den zugefiithrten Strang des PreBgutes abtrennen, Der Luft-
spalt zwischen den Kolbenmessern und den Messern im
Kanalbeden sollte nicht mehr als 2:::3mm betragen, um
vinen einwandfreien Schneidvorgang zu ecrreichen. Diese
Messer miissen stets scharf genug scin und sind bei Bedarf
nachzuschleifen.

Im Preflkanal wird der Ballen geformt, verdichtet und in
Stroh-Loufrichtung zweimal gebunden, Der Grad der ge-
wiinschten PrcBdichte ist von der Spannvorrichtung am



