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1100 min—! umlaufende Trommel ist sehr hohen Belastungen
ausgesetzt und mull deshalb statisch und dynamisch ausge-
wuchtet sein, Bei Montagearbeiten an der Trommel ist deshalb
zu beachten:

1. Ausbau von Messern
fiir 80mm Hicksellinge

Sicherungsbleche an den Schrauben zuriickbiegen, Schrau-
ben lésen und Messer, Wurfschaufeln und Gewindestiicke
herausnehmen und mit gleichen Zeichen markieren, Trom-
melstern an der Befestigungsstelle mit gleichen Zeichen
markieren,

ausgebaute Teile (Messer, Sicherungsbleche, Wurfschaufel
und Gewindestiicke) mit Schrauben zusammenschlieBen.
Es sind in jedem Abschnitt zwei gegeniiberliegende Messer
herauszunehmen. Innerhalb der drei Trommelabschnitte
miissen die noch verbleibenden Messer in gleichgroBen
Stufen so versetzt sein, dall der Abstand der einzelnen
Messer voneinander — am Trommelumfang gemessen —
etwa 260 mm betrigt.

Beim Wiedereinbau miissen alle Teile wieder an ihrem
urspriinglichen Ort eingebaut werden. Werden Teile ver-
wechselt, kann in der Trommel eine groBe Unwucht ent-
stehen, da die Ausgleichsgewichte an den Stangen der
Waurfschaufel angebracht sind.

2. Instandsetzungen an der Trommel

Sind an den Messern Schiiden aufgetreten, die sich durch
Nachschleifen nicht beseitigen lassen, so sind die Messer
durch neue zu ersetzen, Dabei ist zu beachten:
Die Masse des neuen Messers mull mit der Masse des
alten Messers {ibereinstimmen. Sind Ausgleichsmassen
crforderlich, kénnen diese verteilt auf beide Rippen an
den Wurfschaufeln angebracht werden.
Der Abstand der neuen Messer von der Gegenschneide
ist nach der Bedienungsanleitung, Abschnitt C, Bild 17,
zu iiberpriifen.
Sind Schiiden an den Wurfschaufeln oder Trommelsternen
entstanden, so ist die gesamte Trommel auszutauschen.

3. Nachschleifen der Hickselmesser

Stumpfe Hickselmesser kiénnen mit einer Handschleif-
maschine nachgeschliffen werden, oder sie werden aus-
gebaut und an cinem Schleifbock nachgeschliffen. Da die
Messer an der Schneide eine Hiirte von 50 HRe haben,
kionnen sie auch noch mit einer Schlichtfeile nachgezogen
werden. Nach dem Schleifen ist der Abstand der Messer zur
Gegenschneide (Schneidspalt) zu priifen.

Das am weitesten vorstchende Messer soll zur Gegen-
schneide einen Abstand von 2 4 0,5 mm haben. Innerhalb
der Trommel soll die Differenz von dem am weitesten vor-
stchenden zu dem am weitesten zuriickstehenden Messer
nicht grofler als 1,5 mm sein, d. h,, der maximale Schneid-
spalt darf 4 mm betragen. Die gleiche Uberpriifung ist beim
Finbau von neuen Messern vorzunehmen.

Auswurfschacht

Durch den Auswurfschacht wird das von der Schneid-Wurf-
Trommel gehiickselte und ausgeworfene Erntegut gefithrt. Dice
an scinem Ende in zwei Ebenen schwenkbare Auswurfklappe
lenkt den ausgeworfenen Ilickselstrahl, Die Klappe wird vom
Fahrersitz aus durch Seilziige gesteuert. Soll beim Transport
oder beim Abstellen der Maschine die Gesamthihe verringert
werden, ist der Auswurfbogen umzulegen.

Fahrgestell

Die Laufriider sind mit Steckachsen versehen und kénnen bei
Instandsetzungen in kiirzester Zeit gewechselt werden, Um
Reifenschiiden zu vermeiden, ist der Luftdruck des linken
Laufrades aul 2 kp/em? und der des rechten Laufrades auf
3 kp/em? zu halten.

Der hintere Quertriiger des Rahmens dient zur Aufbewahrung
des Lrsatzmithmessers. Das Fahrgestell bietet weiterhin Aul-
hewahrungsméglichkeiten fiir Fingerschutz und Gelenkwelle,

Hubvorrichtung

Die Hydraulikanlage erzeugt den Uldruck zur Betiitigung des
Hubzylinders. Die Entlastungsfeder entlastet die Hydraulik-
anlage und reduziert die Auflagekraft der Laufsohlen bei
bodenfiihrendem Schneidwerk.

Zum Heben von Aufnchmer oder Haspel wird vom Bedie-
nungsmann der jeweilige Hebel am Steuerventil, der mit A
(Aufnehmer) und H (Haspel) gekennzeichnet ist, durch FuB-
druck betiitigt. Gleichzeitig wird vom Bedienungsmann die
Handpumpe bedient, bis der Aulnehmer oder die Haspel die
gewiinschte Arbeitshiohe erreicht hat,

Sollen Aufnchmer oder Haspel gesenkt werden, so sind jeweils
zwei FuBhebel zu driicken, Der mit S (Senken) gekennzeich-
nete Hebel ist also mit dem jeweils benitigten zweiten Hebel A
oder H zu betitigen.

Die Hydraulikpumpe arbeitet mit Hydraulikél 01 oder Hydro
45, Ul darf nur bei cingefahrenen Hydraulikzylindern nach-
gefiillt werden. Der Nachfiillstutzen befindet sich am Ulbe-
hiilter unter der Handpumpe,

Einsatzhinweise

Beim Transport ist dic Maschine so weit wie maoglich links
am Traktor anzuhiingen. Trotzdem steht die Maschine noch
rechts iiber. Das erfordert ein vorsichtiges Fahren des Trak-
toristen, Transportfahrten haben grundsitzlich mit ausge-
hobenem und auf dem Gewindering der Hubvorrichtung ab-
gestiitztem Aufnehmer zu erfolgen.

Line leicht angehobene Haspel verhindert ein Berithren der
Traktorkabine. Bei niedrigen Durchfahrten, wie durch Briicken
oder unter Biumen, ist der Auswurfbogen umzuklappen. Bei
lingeren Strafienfahrten ist der umgelegte Auswurfbogen fest-
zubinden,

Weiterentwicklung zum E 066 B, E 067 A und E 067 E

Seit 1966 werden vom VEB Kombinat Fortschritt Neustadt
die Feldhiicksler E 066 B, E 067 A und E 067 E gebaut. Damit
wurden die Voraussetzungen zur Einmannbedienung, d. h. zur
Bedienung des Feldhiickslers durch den Traktoristen, ge-
schaffen.

E 067 A

Der E 067 A entspricht im Aufbau und in der Funktion im
wesentlichen dem E 066, ist jedoch fiir die Einmannbedienung
cingerichtet, Der Hicksler besitzt keinen Sitz fiir einen zwei-
ten Bedienungsmann und keine Steuerelemente fiir die
Hydraulik. Die Hydraulikschliuche sind bis zum Zugmaul
des Feldhiickslers vorverlegt worden und mit AbreiBkupp-
lungen mit der Traktorhydraulik verbunden. Haspel und
Aulnchmer werden mit der Traktorhydraulik gehoben und
gesenkt. Die Auswurfklappe kann ebenfalls vom Traktor mit
Hilfe der verlingerten Stahlsecile, die an den Stellhebeln be-
festigt sind, mechanisch geschwenkt werden.

E 066 B

Da bei cinigen Traktorentypen die Bedienung der Hebel fiir
die Klappenverstellung durch den Traktoristen Schwierig-
keiten bereitete, wird als Zwischenlosung der E 066 B gefertigt.
Beim E 066 B werden Aulnehmer und Haspel vom Traktor
aus mit der Hydraulik gehoben und gesenkt. Zur Bedienung
der Auswurfklappe durch Seilzug wurde ein Bedienungssitz
riickwiirts zur Fahrtrichtung montiert. Mit dieser Anordnung
des Bedienungssitzes wurde gleichzeitiz eine Arbeitserleichte-
rung fiir den Bedienungsmann geschalfen, da dieser das Fiillen
des Sammelwagens in direkter Blickrichtung steuern kann.

L 067 E

Um den Feldhiicksler anch in der Hiickselgutlinie, d. h. zum
Getreidehiickseln vom Halm und aus dem Schwad, cinsetzen
zu konnen, warde der E 067 mit cinem zusiitzlichen Geblise
sowie einer Kérnerabdichtung versehen, Das Gebliise ist unter
dem MHiickselkasten angebracht und fordert zusiitzlich Luft in
den Auswurfschacht und unterstiitzt damit den Auswurf von
Leichigiitern., Spritzverluste werden durch seitliche Gummi-
abdichtungen an der VorpreBiwalze und durch eine Haube
aul dem Haspeltriiger weitestgehend verhindert.

Wichtigste technische Daten

Arbeitsbhreite 5 Full = 1500 mm
Breite der Hiickseltrommel 950 mm
Durchmesser der Hickseltrommel 500 mm

Drehzahl der Hiickseltrommel 1115 min—!
Arbeitsgeschwindigkeit 5bis 7 km/h
Leistungsbedarf an der Zapfwelle 26 PS
erforderliche Traktorenleistung ab 40 PS
Hiickselliingen 20, 40 und 80 mm
Spurweite 2053 mm

Masse 1800 kg

Hangtauglichkeit bis 10 %/ Neigung
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Feldhicksler E 066

Der Feldhdcksler E 066 ist eine Weiterentwicklung des be-
kannten Feldhiickslers E 065/2, Mit dem Feldhicksler E 066
konnen Mais, Sonnenblumen und alles Griinfutter in einem
Arbeitsgang gemiiht, zerkleinert und auf einen angehiingten
Sammelwagen gefordert werden. Der Anbau einer Aufnahme-
vorrichtung ermiglicht die Verarbeitung von Stroh, Kartoffel-
kraut und Griinfutter aus dem Schwad.

Die Maschine ist rechtsschneidend und wird iiber die Zapi-
welle eines Traktors ab 40 PS angetrieben.

Die Maschine ruht auf einem zweiriidrigen Fahrgestell, dessen
seitlicher Zugarm bei abgestellter Maschine von einem Stiitz-
ful} getragen wird. Die Maschine wird neben dem Traktoristen
von einer Bedienungsperson bedient, die mit einer Hydraulik-
pumpe und den Steuerclementen das Schneidwerk und die
Haspel in der Hishe verstellt und durch Verstellen der Auswurf-
klappe die Beladung des Anhiingers reguliert.

Aufbau und Arbeitsweise
Aufnehmer

Unter dem Begriff Aufnehmer sind die gesamten Schneid- und
Zufiihrungsorgane zu verstehen, wie Schneidwerk, die beiden
Fordertiicher und der rotierende Halmteiler.

Der Aufnehmerrahmen, der die Arbeitsorgane des Aufnehmers
triigt, ist an zwei Lagerstellen am Hickselkasten befestigt und
wird von unten durch die Hubvorrichtung abgestiitzt. Der Auf-
nehmer verjiingt sich in seiner Breite von 1530 mm am
Schneidwerk auf 980 mm an der Hickseltrommel.

Schneidwerk

Das Schneidwerk ist mit Hochschnittfingern (Normalschnitt,
ausgeriistet und hat eine Schnittbreite von 1530 mm (5 Full).
Das mit 3 mm starken Klingen ausgeriistete Messer wird durch
eine Kurbelscheibe und eine Kurbelstange angetrichen. Messer
und Kurbelstange sind durch einen Kurbelstangenverschlull
mit Knebelmutter verbunden.

Es ist darauf zu achten, daB} die Kopfhiinder den Messerkopl
stets spielfrei umschlicfen. Beim Auswechseln des Messers ist
der Kurbelstangenverschluli zu éffnen und die Kurbelstange
nach oben zu schwenken.

Eine kurze und gleichmiiflige Stoppel erreicht man durch ein
bodengefiihrtes Schneidwerk, Zwei Laufsohlen stiitzen den
Aufnchmer ab. Sie sind in der Hohe verstellbar. Die Héhe der
Stoppel ist durch die Hubvorrichtung stufenlos einstellbar.

Halmteiler

Der Halmteiler ist mit cinem zweigiingigen Wendel versehen
und in zwei wartungsfreien Lagern aufgehangen. Seine Ver-
wendung ist bei hohen, rankenden und liegenden Erntegiitern,
wie Mais, Gemenge, Sonnenblumen u. i., erforderlich. Bei der
Ernte von Futterroggen, Klee usw. kann der Keilriemen oder
der gesamte Halmteiler abgenommen werden.

Férdertiicher

Beide Fordertiicher sind mit Stabverschliissen versehen. Die
VerschluBstibe sind von innen nach auBen einzufiihren, Die
Tiicher miissen withrend des Betriebes die richtige Spannung
haben, Sollte ein Tuch an einer Seite anlaufen, mull eine Tuch-
walze nachgestellt werden. Das geschieht wie folgt:

Losen der Kontermutter an der Stellkurbel fiir die Tuch-
spannung

Nachlassen der Stellspindel durch Drehen der Verstellmutter
nach der Seite, an der das Tuch nicht anliuft

Nur in kleinen Intervallen verstellen

Von Zeit zu Zeit miissen die Tuchwalzen von aufgewalztem
Hiicksel gesiubert werden, Dabei mull das Tuch abgenommen
werden.

Nach dem Einsatz sind die Férdertiicher zu entspannen.

Antrieb des Aufnehmers

Das obere Férderband wird von der unteren PreBwalze iiber
eine Kette angetricben, Das untere Férdertuch und der Halm-
teiler werden iiber einen Keilriementrieb und ein Wende-
getricbe von der Hauptantriebswelle aus angetrieben. Das
Wendegetriebe ist pendelnd aufgehangen und spannt mit einer
Zugfeder den Keilriemen. Das Mihwerk wird iiber einc ge-
schiitzte Gelenkwelle angetrichen. Bei der Ernte von Mais
sind die im Aulnehmer befestigten Abweiserbleche auszubauen.
Der Aufnehmer ist pendelnd in zwei am Hiickselkasten ange-
schraubten Lagern aufgehangen und wird durch eine Hub-
vorrichtung abgestiitzt,

Haspel

Die Haspel ist an der Rohrkonstruktion des Haspeltriigers
aufgehangen. Sie wird iiber eine Gelenkwelle und ein Schnek-
kengetriebe angetrieben, Gegen Uberlastung ist eine Rutsch-
kupplung eingebaut worden. Die Federn der Rutschkupplung
diirfen nur so weit nachgespannt werden, dalj sich die Haspel
noch mit der Hand durchdrehen lifit. Von der richtigen Ein-
stellung der Haspel ist die gleichmiiflige Beschickung der
Hiickselmaschine abhiingig. Sic gibt dem Halm beim Schnitt
und bei liegendem oder rankendem Erntegut Forderhilfe.

Die Haspel ist am giinstigsten eingestellt, wenn die Haspel-
bretter im oberen Drittel der Halmhohe, bei kurzem Ernte-
gut in der Mitte der Halmhohe eingreifen. Der Haspeldurch-
messer mull mit steigender Fahrtgeschwindigkeit und wach-
sender Halmhéhe vergréBert werden. Bei richtiger Einstellung
diirfen die Halme nicht von der Haspel nach vorn gebogen
werden. Die Hihe der Haspel wird hydraulisch verstellt.

Hiickselkasten

Im Hiickselkasten wird das Erntegut verarbeitet und durch
den Auswurfschacht auf den angehiingten Sammelwagen ge-
worfen. Die Hauptteile dieser Baugruppe sind das geschweilite
Gestell, das Schaltgetriebe, die Einzugswalzen und die Hick-
seltrommel.

Schaltgetriebe

Uber das Schaltgetriebe laufen die Antriebe der Einzugswalzen,
des oberen Fordertuches und der Haspel. Unmittelbar vor dem
Getriebe wird der Antrieb fiir die Hickseltrommel tiber einen
Kettentrieb abgeleitet. Das Drechmoment wird iiber eine Ket-
tenkupplung eingeleitet.

Der Schalthebel liegt an der Hinterseite des Getriebes und
hat drei Schaltstellungen. Der Schaltknopf des Hebels ist beim
Schalten herauszuziehen und muB in der gewiinschten Stellung
spiirbar einrasten,

Einzugselemente

Die Einzugselemente bestehen aus der an Gummifedern auf-
gehangenen VorpreB- und oberen Prelwalze und der unteren
starr gelagerten PreBwalze. Bei ungleicher Zufithrung des
Erntegutes kénnen die oberen Walzen pendelnd ausweichen.
Die GréBe der Einzugsofinung, d. h. der Abstand der oberen
Walzen von den unteren, ist ein vom Herstellerwerk einge-
stellter Mittelwert. Entsprechend den Ernteertriigen wird die
Einzugsioffnung verstellt, und zwar bei hohen Ertrigen ver-
groBert und bei geringen Ertriigen verkleinert.

Die oberen Walzen werden durch Federkraft gegen den zuge-
fiihrten Strang gepreBt. Die Federkraft wird ebenfalls ent-
sprechend den Ernteertriigen verstellt, und zwar bei hohen
Ertriigen arbeitet man mit geringer Federkraft und umgekehrt
bei geringen Ertriigen mit hoher Federkraft. In den meisten
Filllen geniigt jedoch der vom Hersteller eingestellte Mittel-
wert.

Hiickseltrommel

Die Hiickseltrommel ist eine Schneid-Wurf-Trommel, die das
Erntegut hiickselt und auf den Sammelwagen wirft. Die mit



