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2000 Betriebsstunden bei Dauerlast garantiert und erfordert
erst danach einen Schmierstoffwechsel,

Schmierstellenplan

Samtliche Schmicrstellen sind aus dem Schmierplan zu er-
sehen, Gleichzeitig beinhaltet er die Schmierstoffe, die Schmivr-
mengen sowie die cinzelnen Schmierstellen, dic in bestimmten
Zeitabstiinden zu warten sind,

Zubehér
Zugvorrichtung

Wiihrend der Arbeit mit dem Universalforderer ist, um cine
groliere Standsicherheit des Geriites zu erhalten, dic Zugvor-
richtung abzunchmen,

Einschiitt-Trichter

Er erleichtert die Aufgabe von losem Schiittgut, wie Heu und
Stroh, auf das Gurthand. Sollen Stiickgiiter, wie Siicke, Ballen,
Kisten und dergleichen, mit ciner Sackkarre auf den Forder-
wurt aufgegeben werden, so emplichlt es sich, den Einschiitt-

Trichter abzunchmen,

Belastungsgewichte

Sie sind vor Inbetricbnahme des Forderers an beiden Seiten
des unteren Traggeriistes anzubringen, damit bei griBerem
Stiickgut keine Gefahr durch Kippen entsteht.

Sonderzubehér
Flachbandausriistung

Sie ist besonders fiir sperrigen Stiickguttransport und gréflere
Ballen geeignet.

Aufsatzbleche und Heufithrung

Soll loses Heu oder dhnliches Fordergut steiler als 30 Grad mit
dem Universalférderer transportiert werden, so empliehlt sich
der Anbau der Heufiithrung mit Aufsatzblechen. Sie besteht
aus cinem etwa 50 em iiber dem Forderband befestigten durch-
gehenden Brett, das sich aus mehreren Einzelteilen zusammen-
setzt und durch Stiitzbiigel gehalten wird. Durch die Fiithrung
wird das Fordergut an das Forderband gedriickt, und selbst
bei steilstem Férderwinkel konnen noch sehr gute Leistungen
crzielt werden. Gleichzeitig garanticren die Aufsatzbleche einen
verlustlosen Transport bei starkem Seitenwind.

9 Lagerung der Umlenktrommel, der Wiilzlagerfett

M23T3

nach 2000 Betriehs- fiillen
stunden

Schmierplan
Schmierstelle Schmierstoffiibersicht Schmiervorschrift
Nr. Benennung Bezeichnung  Kurzzeichen l\(:llli- SilimieihiliBgkai Schmierstoff-
zeichen : menge
I Gleitlager am Aufstellgetriche Maschinenfett [0 MF, rot monatlich fitllen bzw,
— rot streichen
2 Seilrollenlager
3 Spannschraube
4 Aufstellsenl Drahtseilfett  Elaskon 30 O monatlich cinstreichen
o Getrichbemotor am Aufstelleetriche Maschinenal 0L MR 45 Ulwechsel erstmalig 0,3 Liter
" - Ralfinat nuch 500 Betriebs- -
6 a0 Elektrogurtirommel © stunden, dann jeweils 4.3 Liter
= e 2 nach 2000 Betriehs- o
b Getrichemotor fiir Gurthbandantrich sHidin 0,8 Liter
7 Rudlagerung Getrichefett 10 GF nach 500 Betrichs- cinstreichen
stunden
2 schnecke und Schnedsenrad
im Aufstellgetviche nach 2000 Betrichs- (1.6 Liter
stunden

Tragrollen und der Scheibenrollen Ceritol

LANDTECHNISCHER BAUKASTEN <

Universalforderer T 222/1 — T 224/1

Das Traggeriist

Das Traggeriist besteht aus einem Unter-, einem Mittel- und
einem Oberteil, die miteinander durch PaBschrauben verbun-
den sind, Das Mittelteil ergibt die Differenz zur Gesamtlinge
der einzelnen Typen und hetriigt beim

T2221=25m

T2231 =5 m

T241=75m.

Die einzelnen Geriistteile sind in Fachwerkkonstroktion aus
Stahlleichtprofilen gefertigt und halten dadurch allen Be-
lastungen stand.

Im Traggeriist sind der Fordergurt mit Seitenverkleidung und
Aufsatzblech, der Elektroantrieb, die Umlenktrommel, die
Trag- und Scheibenrollen sowie der Schaltkasten montiert,
Siimtliche sich drehenden Teile sind kugelgelagert und damit
wartungsfrei.

Das Aufgabeende des Traggeriistes ist zum Schutz gegen Un-
fille vollig verkleidet. An ihm wird die Zugvorrichtung zum
Transport des Geriites angebracht.

Der Fordergurt

In den letzten Jahren hat bei fahrbaren Firderern und in
stationiiren Anlagen der PVC-Gurt an Stelle des Gummigurtes
griBere Bedeutung erhalten. Er ist durchaus den rauen Be-
trichsverhiltnissen gewachsen. Der PVC-Gurt ist weitgehend
unemplindlich gegen klimatische und chemische Einfliisse. Vor
allem ist das Aufschweillen von Leisten und 70 mm hohen
PVC-Mitnehmern fertigungsmiibBig und technologisch einfacher
und billiger zu losen als das Aufvulkanisieren von Gummi-
mitnehmern auf Gummigurten. Unsere Vertragswerkstiitten
verfiigen iiber die notwendigen Schweilgarnituren und sind in
der Lage, die anzubringenden Mitnchmer beim Maschinen-
halter am Ort und Stelle aufzuschweiBien.

In der Serienausflithrung wird der Forderer mit gemuldetem
Gurt ausgeriistet. Die als Zubehor iiber das Kreisversorgungs-
lager zu beziehenden Tragrollen erméglichen eine Umriistung
auf Flachgurtausfithrung in kiirzester Zeit, Am Elektroantrieh
kann der Fordergurt mit Hilfe der Spannvorrichtung nach-
gespannt und an der Umlenktrommel nachreguliert werden,
so dab ein einwandfreier Gurtlauf gewihrleistet ist. Vor der
I'mlenktrommel, die als Stabtrommel ausgeriistet ist, sorgt ein
Innengurtreiniger fiir die Reinigung des Fordergurtes, damit
cin Aufbauen von Firdergut an der Umlenk- und Antriebs-
station verhindert wird.

I——-..__ — nach 2000 Betriebsstunden schmierén —m —— ——— —

Die Elektrogurttrommel

Die Elcktrogurttrommel besteht im wesentlichen aus

dem Einbanmotor
dem Getriebe und
dem Trommelmantel,

Sie hat sich als Antriebselement von tragbaren, fahrbaren und
stationiiren Gurthandforderern sowie fiir den Transport von
Schiitt- und Massengiitern unter schwierigsten Einsatzbedin-
gungen bewiihrt. Die Elektrogurttrommel wird auf Grund der
genannten Vorziige auf allen Gebieten des Transportwesens
angewandt. Gegeniiher den konventionellen Antrieben zeich-
net sie sich in der geschlossenen Bauart, dem geringen Gewicht,
der griieren Betriebssicherheit und der raumsparenden Bau-
weise aus. Sie ist wartungsfrei und fiir rauhen Dauerbetrich
geeignet.

Vorteile

a! Der Schutzgrad der Elektrogurtirommel entspricht [P 54
niach TGL 15 163. Dieser Schutzgrad gestattet den Einsatz
auch unter extrem schlechten Witterungsbedingungen, im
Freien, in feuchten oder staubangereicherten Riumen.

b} GriBte Betriebssicherheit bei hohem Anzugsmoment wird
durch die Verwendung eines Drehstrom-Asynchron-Motors
mit Kurzschlubliufer garantiert.

¢} (Geschlossene Bauweise durch Verwendung cines Trommel-
mantels, in dem Motor und Getriebe eine Konstruktions-
cinheit bilden.

d; Wartungsfreier Dauerbetrieb durch selbsttitigende Schmie-
rung und Verwendung cines Eimmbaumotors ohne Schleif-
ring.

¢) Geringes Gewicht im Verhiilinis zur Leistung erleichtert die

Montage.
Die Stromzufiithrung erfolgt iiber den Klemmkasten und
den durchgehohrten Kabelzapfen zur Wicklung des Ein-
baumotors. Durch die Klemmbriicken ist die Umpolung
von 380V (Sternschaltung) auf 220V (Dreieckschaltung)
je nach den ortlichen Verhiltnissen miglich. Auch kann
jederzeit durch cinfaches Wechseln von zwei Phasen der
Zuleitung eine Drehrichtungsiinderung erzielt werden.

Trag- und Scheibenrollen

Die Trag- und Scheibenrollen sind villig wartungsfrei und
garantieren cinen geriiuscharmen Lauf. Thr Einsatz wird mit

nach 500 Betriebsstunden schrmieren

monatlich scehmieren
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