Verladegerat T 215




Standsicherheit

In der Tabelle ist die Standsicherheit in Richtung der Lings-
achse sowie quer zur Lingsachse des Forderers ausgewiesen,
Bei unbelasteten sowie belasteten Forderern auf etwa waage-
rechter Standfliche besteht bei Uberschreitung der zuliissigen
Werte Kippgelahr.

Die Kippgelahr in Lingsachse des Forderers ist 7. B. bei Re-
paraturarbeiten und dem dabei erforderlichen Besteigen des
Schriig- und Schwenklérderers zu beachten,

Bei Kippgelahr quer zur Lingsachse des Firderers ist beim
StraBlentransport die Fahrgeschwindigkeit in Kurven herab-
zusetzen, da das Kippmoment durch die Schwungmasse des
Forderers erhiht wird.
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Schmierstellenplan

U'm die dauernde Einsatzbereitschalt des Forderers zu erhalten
und vorzeitigen Verschleill wichtiger Bauteile zu verhiiten, sind
Pilege- und  Wartungsarbeiten  erforderlich,  Die  folgende
Sehmieranweisung und die angefiihrten Pllegemalinahmen soll-
ten deshalb genauestens befolgt werden,
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Verladegeridt T 215

Das Verladegeriit 1" 215 ist cin fohrbarer Gurthandforderer.
Es ist zum Umschlag von Schiitigiitern aller Art, wie Riiben,
Kartoffeln, Kohle, Dinger, Getreide, Kies, Schnitzel, Silage,
Stalldung usw., geeignet. Das Geriit kann von beliebigen Fahr-
zeugen, Lasthraftwagen und Anhingern, vorzugsweise von
Kippern aus, beschickt werden, Das Firdergut kann auch vom
Boden aus von Hand aulgegeben werden,
Die Einsatzmiglichkeiten sind :

Beladen von Strafienluhrzeugen aller Art

Beladen von offenen und gedeckten Eisenbahnwaggons

Stapeln von Mieten

Beschicken von Bunkern und Silos
Ein 4-t-Kipper kann in vier bis fiinf Minuten entladen wer-
den, und ecin 20-t-Waggon libit sich bei guter Arbeitsorgani-
sation in etwa 30 Minuten fiillen. Bei der Waggonbeladung
kann das Geriit sowohl liings neben dem Waggon als auch quer
zum Waggon aufgestellt werden. Letzteres ermiglicht ein
wechselseitiges Heranfahren und Entladen der Fahrzeuge, Mit
Hilfe des um 180 Grad wverstellbaren Schwenkfirderers wird
das Fordergut im Waggon bzw. Fahrzeug gleichmiiBig verteilt,
ohne dafl manuelle Arbeit nélig ist. Eine hydraulische Hohen-
verstellung am Seheiigforderer ermiglicht ein Anpassen an die
gewiinschie Abgabehihe,
Das Verladegeriit besteht aus Stahlhohlprofilen und Rolie-
malerial. Die einzelnen Rahmen sind in geschweiliter Fachwerk-
konstruktion ausgefiihrt. Das Verladegeriit bestehit aus Tolgen-
den Hauptieilen:

Waagerechtforderer mit Falirwerk

Schriiglorderer

Schwenkfirderer
Waagerechiforderer
Der Bahmen des Waagerechtfvderers dient gleichzeitig als
Fahrgestell five das gesumie Geriit. Lr steht anf drei Ridern,
von denen das hintere, in Fahririchtung geschen, schwenkbar
ist. Dic unteren Liingsholme des Rahmens sind mit Schwerspat
geliillt, um dem Geriit eine gule Standlestigkeit zu verleihen,
Am Ende des Rahmens helinden sich je zwei Stellbeine, Damit
kann das Geriit wihrend des Einsalzes gegen den Boden ab-
gestiitet werden. An den Lingsseiten des Bahmens sind ver-
stellbare Klappen angebracht, die eine Verbreiterung der Aul-
gabemulde bewirken. Damit wird die Beschickung  durch
Kipper erleichtert. Aulerdem wird verhindert, dall das Férder-
gut zwischen Anhiinger und Verladegeriit [allen kann, 1Hoeh-
geklappt vermeiden sie auf der dem Anhiinger gegeniiber-
liegenden Scite ein Uberlaufen des Fordergutes iiber das
Geriit.
Der Waagerechtforderer ist mil einem glatten, endlosen PVC-
Gurthand ausgeriistet. Dieses Guriband fihrt dem Schriig-
forderer das Fordergut zu. Der Antrich, cine Elektrogurt-
trommel, liegt am hinteren Ende des Waagerechtfiiederers,
ITier kann das Gurtband gespannt werden. Am vorderen Ende
der Umlenktrommel ist eine Reguliermiglichkeit fiir den Lauf
des Gurthandes gegeben, Getragen wird das Gurtband von
kugelgelagerten Tragrollen in Standardausfahrung. Sie haben
cine Daunerschmierung und sind wartungsfrei.
Zur Stabilisierung des mittigen Gurtlaufes dienen zwei Gurt-
fithrungsrollen, dic am unteren Gurltrum mittels Gewindoe-
bolzen lishar befestigt sind.
Am vorderen Ende des Waagereehtfirderers ist der Schriig-
forderer drehbar gelagert. Ir wird von unten durch einen ein-
gebauten hiydraulischen Wagenheber abgestiitzt. Mit dem Wa-
genheber kann die Neigung des Schriigforderers verdindert
werden, Dadurch ist es miglich, die Abgabehohe am Schwenk-
forderer den Erfordernissen anzupassen.

Schriiglirderer
An der linken Seite befindet sich der Schaltkasten, von dem
aus siimtliche Antriche cingeschaltet werden,

Unter dem Schriigliorderer liegt die Steuerwelle, mit der iiber
Seilzug der Schwenkforderer in jede gewiinschte Lage ge-
schwenkt werden kann.

Am oberen Ende des Schriigfirderers ist der Tragbock mit dem
Schwenkforderer dechbar aufgehiingt. Das PVC-Gurthand des
Schriiglorderers ist endlos. Auf ihm sind 70 mm hohe Mit-
nehmer aufgeschweilit. Dadurch wird trotz des relativ steilen
Forderwinkels cine grofie Firderleistung moglich,

Der Antrieh des Bandes erfolgt an der Abgabestelle des
Schriigforderers wiederum mit ciner Elektrogurttrommel. Die
Gurtgeschwindigkeit liegt gegeniiber der des Waagerechtfor-
derers hiher, um einen Stau des Fordergutes am Ubergang
von der Waagereeht- zur Schriigforderung zu vermeiden. Die
am unleren Ende befindliche Umlenkstation fiir das Forder-
hand ist cinzichbar gestaltet,

Beim Transport des Gerites mull die Umlenktrommel hoch-
gezogen werden, um die notwendige Bodenfreiheit 2u crrei-
chen, Das dadurch entspannte Gurthand ist am Traghock zu
befestigen.

Zur Abstiitzung des riicklaulenden Gurtbandes dienen kugel-
gelagerte Scheibentragrollen, Am Untergurt des Traggeriistes
sind cbenlalls wie beim Waagereehtforderer Gurtfithruongs-
rollen zur Stabilisicrung des Gurtlaufes hefestigt, die vollig
wartungsfrei sind, Auf der Oberscite ist das Gurthand seit-
lich durch Blechwiinde verkleidet, die Fordergutverluste aus-
schalten.

Schwenkforderer

I}er Schwenkforderer dient im wesentlichen dazu, die Aus-
ladung des Geriites zu vergroflern. Seine Schwenkbarkeit um
180 Grad erlaubt die mihelose Beschickung einer groben
I'liche, ohne daf} dabei der Standort des Gerites veriindert
werden mull, Das Gurtband ist glatt und endlos und besteht
chenfalls aus PVC-heschichtetem Baumwollgewebe., Auch am
Schwenkforderer sind zur Stabilisicrung des Gurtlanfes Gurt-
fithrungsrollen montiert.

Der Antrieb erfolgt dureh cinen Getriehemotor, Am Abgabe-
ende belindet sich die Umlenktrommel mit ciner Spannvor-
richtung fiir das Gurtband, das duoeeh seitliche Bleche ver-
kleidet 1st. An dere linken Scite laBt sich der Schwenklorede-
ver bis zu 90 Gread horizontal nach beiden Seiten heraus-
schwenken, Der Schwenkvorgang wied durch cin Dealuseil
bewirkt, das von  der Handeadwelle iiber Rollen  zum
Schwenkforderer Eiult

Hshenverstellung

Die Abgabehihe des Schwenkforderers wind duech Verstellen
tles Forderwinkels am Scheiiglioederer verindert.

Das Heben des Schriigliorderers erfolgt durch gleichmiiliiges
Betitigen des Handhebels am hvdreaulischen Wagenheber,
Nach Beendigung des Pumpvorganges bleibt der Forderer in
der erreichten Stellung stehen.

Das Senken des Fiederers erfolgt, wenn die Stellwelle mit dem
Sterngrifl etwa eine Umdrehung nach links gedreht wird. Die
Senkgeschwindigkeit des Fiirderers ist hierbei durch Verdrehen
des Sterngriffes regulierbar.

Zusatzeinrichtung

Bei Teinkirnigen Fordergiitern, wie Getreide, Kunstdiinger
u. ii., besteht die Gefahr. daB infolge des Stauens am Ubergang
vom Waagerecht- zum Schriiglirderer cin Ubergabeverlust cin-
tritt, d. h., dafi das Fordergut an der Ubergabestelle unter das
Gerit fillt. Um das zu vermeiden, wird vor der Ubergabestello
durch cine entsprechende Vorrichtung cin Stan des Forder-
wrutes kiinstlich erzeugt.

Diese Stauvorrichtung besteht im wesentlichen aus ciner ver-
stellbaren Klappe, die quer iiber dem Band des Waagerecht-
[érderers angebracht ist. Mit dieser Vorrichtung kann der For-
derstrom reguliert und cin Stau unmittelbar an der Uber-
gabestelle vermieden werden,



