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Einléitung

Die Instandhaltungsvorschrift fiir die Lader T 174-1/T 174-2 stellt
eine wichtige Grundlage fiir die Durchfiihrung vorbeugender Instand-
haltungsmaBnahmen dar. Die Kenntnis der Bedienanweisung des Laders
ist eine Voraussetzung fiir die Anwendung dieser Vorschrift.

Fiir die Anwendung der Vorschrift sind die BefBhigung und die Qua-
lifizier von Arbeitskrdften zur Bedienung, Wartung, Pflege,
laufenden Uberpriifung, Revision sowie Konservierung und Abstellung
erforderlich. . ;
Neben der Bedeutung der Maschinenkonstruktion, der Qualifikation
der Hebezeugfithrer und damit der Bedienung des Laders sowie der
jeweiligen Einsatzbedingungen werden mit der termin- und sachgemid-
fen Durchfilhrung aller vorgeschriebenen MaBnahmen die Vorausset-
zungen fiir die Einhaltung eines giinetigen Betriebszustandes der
Lader, fur das Erreichen einer hohen Grenznutzungsdauer aller
Teile und Baugruppen sowie flir einen weitgehend stSrungsfreien
Betrieb der Lader geschaffen.

Bei der Bedienung, Wartung, Pflege, laufenden Uberpriifung, Revi-
sion sowie Konservierung und Abstellung sind hinsichtlich des Ge-
sundheits—, Arbeits— und Brandschutzes (GAB) u. a. folgende Be-
stimmungen und Anordnungen zu beachten und e¢inzuhalten:

ASVO Arbeitsschutzverordnung

3. DB zur ASVO Schutzgilte der Arbeitsmittel und Arbeitsverfahren

TGL 30 104 Arbeitsschutz— und brandschutzgerechtes Verhalten;
allgemeine Festlegungen

ASAO 107/1 Landwirtschaftliche Maschinen und Gerdte

ABAO 302 Benzinwlischereien

ABAO "303 Verwendung gesundheitsschidigender, flilchtiger,
nicht brennbarer Losungsmittel zu Reinigungs-
zwecken =

ASAO 361/3 StrafBenfahrzeuge und deren Instandhaltung

TGL 30 335 Bl. 1-3, Anlagen und Einrichtungen zum Lagern, Um-
fillen und Mischen brennbarer Fliissigkeiten

TGL 30 352 Gesundheits- und Arbeitsschutz; Bewegliche Ar-
beitsbithnen, Begriffe, arbeitsschutzgerechtes
Verhalten

TGL 30 270 Schweifen; Schneiden und Hhnliche Verfahren

Anordnung iiber die Zulassung von Betrieben zur Ausfithrung abnahme-
pflichtiger SchweiBarbeiten vom 7.2.1974;
GBl. Teil II, Anordnung Nr. 3

Anordnung zum Erfassen, Sammeln, Abliefern, Aufarbelten und Ver-
werten von Alttlen - Altblanordnung
GBl. Teil I, Nr. 28 vom B.10.1980

Anordnung iber die allgemeinen Lieferbedingungen fiir Altol
GBl. Teil I, Nr. 28 vom B.10.1980

Anordnung iiber die Durchsetzung einer effektiven Schmierungs-
technik in der Volkswirtschaft — Anordnung Schmierungstechnik
GBl. Teil I, Nr. 4 vom 30.1.1981



- Verordnung iiber die Wartung, Pflege und Konservierung sowie Ab-
stellung der Technik in der Land-, Forst- und Nahrungsgiiterwirt-
achaft
GBl. Teil I, Nr. 20 vom 19.7.1979

- StraBenverkehrsordnung (STVO)
— StrafBenverkehrszulassungsordnung (STVZIO)

- Erste Durchfilhrungsbestimmung zur 4. Durchfiihrungsverordnung
zum Landeskulturgesetz - Schutz vor Lirm vom 14.5.1970°

- Zweite Durchfiihrungsbestimmung zur 5. Durchfiihrungsverordnung
zum Landeskulturgesetz - Begrenzung und Uberwachung sowie Ver-
minderung der Emissionen von Verbrennungsmotoren
GBl. Teil I, Nr. 3 vom 12.2.1985

— Anordnung ilber die allgemeinen Leistungahedingnngen fiir Instand-
haltungsleistungen an Kraftfahrzeugen vom 5.12.1978

- Héchstpreis fir Wasch-, Pflege- und Priifdienstleistungen an Ladern
PKBl1. 24/310

' — Garantiedurchsichten Lader PKBl. 41/72

- Regelleistungspreise fir Hauptiiberpriifungen an Ladern
PKBl. 213

-~ Programm fiir die Qualifizierung von Uerkt&tigen
Hrsg.: Ministerrat der DDR; Staatssekretariat fiir Berufsausbil-
dung und staatliches Amt fiir Technische Uberwachung

- TGL 30 350 Bl. 1-16 Gesundheits— und Arbeitsschutz - Hebezeuge
- TGL 30 351 Bl. 02 Lastaufnahmemittel

Werden aus den in der Instandhaltungsvorschrift getroffenen Festle-
gungen. betriebsspezifische Technologien fiir die Durchfithrung von
Einlauf-, Pflege-, Uberpriifungs-, Revisions-, Abstell- und Konser-
vierungsmaBnahmen abgeleitet, ist dafiir ein Nachweis des Gesund-
heits—-, Arbeits- und Brandschutzes (GAB-Nachweis) zu erbringen

und durch den zustindigen Leiter bestdtigen zu lassen.



g S B

1.2,

EINLAUFVORSCHRIFT

Die Einlaufvorschrift entspricht den Vorschriften im Service-
Scheckheft des Herstellers bzw. des Instandsetzungsbetriebes.
Die Festlegungen des jeweils giiltigen Preiskarteiblattes
(Garantiedurchsichten — Lader) sind zu beriicksichtigen.
Bedingungen des Einlaufs, die vorrangig die Bedienung der
Lader betreffen, sind in den Bedienanweisungen enthalten und
nicht Gegenstand dieser Einlaufvorschrift.

Einlaufvorbereitung

Vor Inbetriebnahme bzw. Einlauf fabrikneuer und grundiiber-—
holter Lader sind die MaBnahmen der tdglichen Pflege durchzu-
fithren (siehe Vorschrift fiir Pflege—, Wartungs- und laufende
UberpritfungsmaBnahmen - Abschnitt 2.1).

Zusdtzlich sind bei Umgebungstemperaturen unter 0° C vor In-
betriebnahme der Lader folgende MaBnahmen durchzufithren:

1. Ulbehdlterheizung einschalten (erforderliche Hydrauliksl-—
temperatur vor Inbetriebnahme der Hydraulikpumpe: + 12° C)

2. Start-Uberlastfiillung betttigen (Knopf an Einspritzpumpe)

EinlaufmafBnahmen der Pflege, Wartung und laufenden
Uberpriifung : :

W&hrend der Einlaufgeit fabrikneuer und grundiiberholter Lader
bzw. deren Baugruppen sind neben den laufenden MaBnahmen der
Pflegegruppen zusitzliche EinlaufmaBnahmen durchzufithren.

Im folgenden werden diese zusidtzlich erforderlichen MaBnah-
men erfalt.

Sie werden im Rahmen der Garantiedurchsichten von der Ver-
tragswerkstatt durchgefiihrt.

Die Termine fiir die EinlaufmaBnahmen der Pflege, Wartung und
laufenden Uberpriifung sind exakt einzuhalten, nur dann be-
stehen Garantieanspriiche.

“Baug

rupﬁe Termin in Lfd. Durchzufiihrende Richtzeit Anzahl
Eh 1 D]

1 DK Nr. MaBnahme in AK min der AK
1 2 i Y | 6 7

Motor

anlage

150 550 ‘1 Zylinderkopfschrauben 10:00 1
nachziehen

2 Ventilspiel kontrol- 10:00 2
lieren

3 Diusenhalter und Ein- 18:00 1
spritzdiisen sdubern,

Diisen priifen
Hydraulik— 150 550 1 Hub- und Senkgeachwin-  10:00 2
1500 5500 digkeit des Auslegers’
priifen
2 Anlagendruck durch 5:00 2

Endstellung des Ausleger—
oberarmes priifen
(16,5 MPa)



A

5 6

Lenkung

Hinterachse

Drehwerk

Kupplung

Sonstige
Baugruppen

150

150
1500

150

150
1500

1500

550
550
5500

550

550
5500

5500

Notlenkeigenschaft der hy- 10:00
draulischen Lenkung priifen

Schaltvorgang priifen, 4:00
Spiel zwischen Schiebe-
klave 0,3 mm

- Bremsweg priifen 2:00

Einstellung der Doppelnaben- 4:00
wendekupplung und Drehwerks—
bremse priifen

Sperratifte der Fliehkbr- 2:00
perkupplung nachziehen

Beim Abschleppen priifen,ob 10:00
Lader in Spur des Zugfahr—
zeuges bleibt



2. VORSCHRIFT FUR PFLEGE-, WARTUNGS- UND LAUFENDE

UBERPRUFUNGSMA BNAHMEN

Die Fuﬁqoten bedeuten:
1) - nur Lader T 174 - 1
" 2) - nur Lader T 174 - 2

Hinweis: Unabh#ngig von der durchzufiithrenden Pflegegruppe
sind bei Umgebungstemperaturen unter 0° C folgende
Mafnahmen durchzufiihren:

1. Ulbehdlterheizung einschalten (erforderliche Hy-
draulikéltemperatur vor Inbetriebnahme der Hydrau-

likpumpe:

+ 12° C)

2. Startilberlastfiillung betitigen (Knopf an Ein-
spritspumpe)

2.1. Tdgliche Pflege

Termin: aller 10 Bh bzw. vor jeder Schicht

Durchfilhrender: Hebezeugfiihrer

Ifd. Durchzufilhrende Richt- Anz. Arbeitsmittel Finstellwert/
Nr. MaBnahme zeit der Materialeinsatz
in AK
AK min
1 2 3 [ 3]
1 Ulstandskontrolle 1:00 1 bis zur Kerbe des 01—
Motortlwanne meBstabes
2 Ulstandskontrolle 2:00 1 MS,SW 10 an (lstandskontroll-
Einspri tzpumpe schraube
3 Ulstandskontrolle 2:00 1 MS,SW 10 an Ulstandskontroll-
Regler(bis Bau— schraube
jahr 1973)
4  Ulstandskontrolle 2:00 1 bis zur 0lstandsmar—
Tuftfilter ' kierung im Olbehilter
5 Ulstandskontrolle 1:00 1 bie zur Kerbe des Ul-
Kolbenverdichter 2) meBstabes
6 Ulstandskontrolle 3:00 1 MaBstab SummermaB beider Tauch—

Ausgleichstdpfe der
Pendelachse

7 Kraftstoffvorrat 1:00
priifen

8 Stand der Brems- 1:00
fliissigkeit im Be—
hlter priifen (Fest—
stellbremse 1),
Differentialbremse 1)
Betriebsbremse 2))

kolben 160 + 2 mm
(weicht das Summermaf
um 10 mm nach unten ab,
muB 01 nachgefiillt wer—
den)

Bremsfliissigkeit
TGL 27 915/01



2 3

10

11

12

13

14

15

16

12

18

Hydraulik-,Kraftstoff-, 1:00
(11eitungs-und Brems—

system auf Dichtheit

priifen

Wechsel—,Achs~ und Zu-
satzgetriebe auf Leck-
61 priifen

Reifeninnendruck-
kontrolle

1:00

4:00

Schraubverbindungen
auf festen Sitz und
Sicherumg priifen (ins-
besondere lenkung,
Rader und Stiltzbock-
verspannungen)

Vorhandensein und Zu-
stand der Schutzvor—
richtungen priifen
{Tunnelschutz beim Antrieb
der Radialkolbenpumpe,
Trittleiter)

5:00

1:00

Verzahnung von Ritzel 5:00
und Zahnkranz (Dreh—

kranz) priifen

Unterwagen, Oberwagen,
Kranausleger,Greifer—
aufhéngung und Rahmen

auf Risse bzw. Deformie-

Tung priifen

Scheilnwerfer,Blink—,
Brems—, Schluf~und Be-
grenzungsleuchten sowie
Rilckstrahler,Scheiben
und Spiegel reinigen

Kcntrolle von Identitét 2:00
und Zubehr
(Fahrzeugpapiere, technisches
Betriebsbuch,Vorlegekeile,
Feuerldacher, Werkzeug, Er—
satzlampen, Verbandskasten,
Warnflagge, Absohleppstange)

19:00

5:00

2:00

Abschmieren laut
Schmierplan (ein-
schlieflich Anbaugerit)

xx) zusdtzlich bel Loffelanbau

1

8:00 xx)

Reifeninnen—
druckmefgerit

Ring-und Maul-
schlilsselsatz.
Radloreuz

Innendruck vorn:
und hinten:

300 kPa (3,0 kp/em®)



19

22

2 3 4
im Winter

Frostschutzmittelpumpe 1:00 1
mindestens zweimal be-
tHtigen 2)

Kondenswasser aus 3:00 1
Druckluftbehiilter ab-
lassen x) 2)

Federspeicher ent- 3:00 1
wisgern 2)

Nach Anlassen des Motors

und wihrend der Schicht beachten:

~ eimwandfreier Lauf des
Motors

‘= {lerwdrming

~ Uldruck

= Abgastrilbung
— Ladekontrolle

= Zylinderkopftemperatur

- (latand im Hydraulik-
Blbehiilter

= Versochmutzung Hydraulik-
Blfilter 2)

— abnorme Ger#usche (Motor,
Getriebe, Vorderachse)
= Funktion aller Kontroll-

instrumente (Differential~
sperre, Tachameter)

- Funktion Bremsanlage,
Bremsprobe (Betriebs—
und Feststellbremae)

= Leichtgiingigkeit der Lenlung

x) im Scomer aller 275 1IK

Olthermometer auf griner Skalenbereich
Armaturentafel

Uldruckmenometer Leerlauf: roter
auf Armaturentafel Skalenbereich
. Nenndrehzahl :
griiner Skalenbereich

Ladekontrolleuchte rote Kontrolleuchte
auf Armaturentafel muB erltschen

Kontrolleuchte leuchtet auf,werm

auf Armaturentafel Temperatur Normal-
wert tibersteigt

Kontrolleuchte leuchtet auf,werm

auf Armaturentafel Minimalstand er—
reicht

Kontrolleuchte leuchtet auf,wemn
auf Armaturentafel Verschmutzung unzu-
ldssig groB ist

Bremsluftmanometer Betriebsdruck

auf Armaturen—
tafel 2) von 0 MPa auf 0,6MPa
(6 kp/cm®) einstellen



1 2 3 4 5 6

= Funktion Beleuchtungs- und - i
Signalanlage sowie Schei-
benwischer

— Funktion Ausleger und - =
Arbeitegeridte

Nach Abstellen des Motors

23 Auslaufzeit des Rota- 1:30 2 Stoppuhr Auslanfzeit 30 s
ticnsfilters

Nach Schichtende

24  Besondere Vorkommisse 2:00 1 = =
im teclm. Betriebsbuch .
vermerken

Elektroantrieb

25 Elektrische leiter 3:00 1 - -
auf Spanmngslosigkeit

priifen
26 Isolation und Erdung 3:00 1 = B
priifen :
27 Notschaltung priifen 1:00 1 Taster S 1 alle an Kraftstrom an-
geschlossenen Ver—
braucher sind ausge-.
schaltet
28 Drehsinn des Antriebs— 1:00 1 - Rechtsdrehsinn
motors priifen
Pestsitz aller Klem- 5:00 1 Maul- und Ring- -
stellen und Klemm— schltizsselsatz

schrauben priifen

2.2. Pflegegruppe 1

Termin: nach 75 Bh oder 275 1IK
(70...80 Bh oder 255...290 1IK)

Durchfiihrender: Hebezeugfiihrer/Hebezeugwirter
Lfd. Durchzufithrende Richt— Ans. Arbeit&nﬂt‘_tel Hinstellwert/

Nr. MaBnahme zeit in der Materialeinsatz
AK min AK
1 2 3 4 5 [

1 Lader HuBerlich rei- 30:00 x) 1 mechanisierte Waschwasser
nigen 45:00xx) ~ Waschanlage

2 Kontrolle des tech— 2:00 1 - -
nischen Betriebsbuches

x) normale Verschmitzung
xx) Ubernormale Verschmutzung



1 2 3 4 5 6
3 Stmtliche Mafnahmen 33:00 1)
der tHglichen Pflege 41:00 2)
13:00 ++)
4 Druckabfall in Druck—- 3:00 1 Manometer hmckabfall in 10 min
luftanlage priifen 2)
(nach. Abstellen des f'o 1 kp/om‘)
Motors)
5 Ulwechsel 8:00 1 mechanisierte Sommer: R 70/V 220/GL 220
Tuftfilter +) {lausgabe 1H1ntera§ 1: H 46R/V 150/GL 100
6 Ulbehilter, Sieb und 5:00 1 Pinsel Reinigungsmi ttel
Iuftspalt des Luftfil-
ters reinigen +)
7 Verbindungsstiick und 4:00 1 - s
. Schlauch vom Luftfilter -
zum Motor auf Dichtheit
bzw. Beschidigung priifen +)
8 Ulwechsel 4:00 1 MS,SW 17 Sommer: MD 302 x)
Kolbenverdichter 2) U1kanne gj.;t;ar MD 122
9 ILuftfilter des Kolben— 5:00 1 Pinsel Reinigungsmi ttel
verdichters reinigen 2) .
10 . Rotationsfilter (Motor)12:00 1 MS,SW 13/14,  Reinigungsmittel,Druck-
reinigen Pinsel ,Druck- luft -
luftpistole
11 Siebscheibenfilter 12:00 1 MS,5W 13/14,  Reinigungsmittel,Druck—
reinigen Pinsel,Druck— luft '
luftpistole
12.1 Gehiuse des Kraftstoff- 5:00 1 MS,SW 13/14, Dieselkraftstoff
einfachfilters reinigen _ Pinsel
12.2 Kraftstoffstufenfilter 9:00 1 MS,SW 13/14, Dieselkraftstoff
reinigen Pinsel
13 Kraftstoffgrobfilter 4:00 1 Wasserpumpen— Dieselkraftstoff
der Fﬁrﬂe:r_'me reinigen zange
14 Verschluf und Einfiill- 5:00 1 Pinsel Dieselkraftstoff
filter des Kraftstoff- '
behiilters reinigen
15 Kraftstoffanlage ent- 5:00 1 MS,SW 10/13 =
liiften
16 Rucklauffilter des Hy- 6:00 1 Pinsel,Druck~ Reinigungsmittel,Druck—
drauliktlbehiil ters luftpistole luft
reinigen 2)

+) bel starker Staubbelastung tfglich
++) zusétzlich fir E-Antrieb
x) Binsatz von MD 1544 (Smrﬂiuter) méglich;Ulwechselintervall kamm

um 50 % bis max. 100 % verliéngert werden

10



27 Abschmieren 1t. 64 0013
Schmderplan 78: 002 )

(einsohl. Anbaugerst) 14:00%

28 Festsitz aller zuging- 28:00
lichen Schraubverbin—
dungen kontrollieren
(Achstriger,Gelenkwellen,
Differential ,Drehkranz,
Sehleppkupplung,Hotar,
Kolbenverdichter,Wechselge—
triebe, Arretierungsbolzen der
Fliehkorperkupplung, Drehwerk,

‘Stiitzbock. AuslegeranschluBstiick,

Auslegeroberarm, Auslegerunter—

1

1

1 2 3 & 5 3
17 Kihlrippen des Zylin- 10:00 1 Pinsel, Biirste, Reinigungsmittel,Druck-
derkopfes,der Hipgen- Druckluftpistole luft
zylinder und des 0l-
kilhlers sowle des
Kiih1luftgeblises
HuBerlich reinigen
18 Luftungstffmungen der  2:00 1 -~ &
Batterlie reinigen
19 Sturestand der Batterie 1:30 1 SHurestands— 15 mm iiber Plattenober—
priifen messer ' kante;destilliertes oder
wofatiertes Wasser
20 Kontrolle der SHure— 2:00 1 Ardometer Dichte:
dichte geladen:1,285 g/cm®
nachladen: 1,23 g/cm?
21 Priifen der Zellen— 3:00 1 Zellenpriifer Spanmung: 2,4 V
Spanung ' mit Belastungs—
widerstand
22 Kontrolle der Pole auf 2:00 1 HS,SW 13 Pol- und Kontaktfett
festen Sitz,Reinigung 10 g
und Schutz gegen Oxy—
dation "
23 Warnanlage fiir Zylin— 2:00 2 Schraubendreher -
derkopftemperatur
priifen ;
24 Keilriemenspanmng 4:00 1 - Keilriemen soll sich mit
priifen 30.. 50 N (3...5 kp)
um 10-15 mm durch-
driicken lassen
25 Achsachenkelbolzen der 3:00 1 Pinsel Reinigungsmittel
Pendelaghse reinigen
26 Scheibenwischer warten 2:00 1 Ulkamne R 50

Schmierpresse SWB 433 bzw. SWA 532

Haul- und Ring- =
schlilsselsatz.

+ Radkreuz

arm,Radiallolbenpumpe , Wegeventilkambi—
nation am Stiitzbock,lenkung.Radmittern,

Fahrerhaus)

x) zusHtzlich bei Loffelanbau

11



2 3

30

Elektroantrieb

Abnutzung der (E‘Zagt;m- 1:00
kranzlagerung

lenkwelle) kontrollieren

Schleifringiibertrager 5:00
reinigen

Pinsel

Sichtkontrolle

3 Festeitz aller zu- 15:00 Maul- und Ring- -
. giinglichen Schraubver— schliisselaatz
der Umbau-
teile priifen
32 Festsitz und Dicht- 2:00 - Sichtkontrolle
heit des Drehdurch-
filhrmungsrohres priifen
33 Gelenkwelle ab— 2:00 “Schmierpresse SWB 433
schmieren
34 Gelenke der Kabelfith- 1:00 Ulkanne R 50
rungasatiitze al_:sehﬂ.arm
2.3. Pflegegruppe 2
Termin: nach 300 Bh oder 1100 1IK
(280...320 Bh oder 1030...1170 1IK)
Durchfiihrender: Hebezeugwiirter
Ifd. Durchzufthrende Richt— Anz. Arbeitsmittel Einstellwert/
Nr. Mafnahme zelt in der Materialeinsatz
AK min AK
1 2 3 b 5. g
1 Sémtliche MaBnahmen 198:30123- ) - -
der Pflegegruppe 1 224:3001,
' 39:00
2 Ulwechsel 28:00 1 MS,SW 22 Sommer: MD 302+)
Motordlwanne mechanisierte Winter: MD 122
{lausgabe 13,01
3 Ulwechsel 6:00 1 MS,SW 10 Sommer: MD 302+)
Einspritzpumpe und mechanisierte Winter: MD 122
Regler Ulausgabe Lage 1: 1,01
Lage 2: 0,7 1

+) Einsatz von MD 1544 (Sommer und Winter) mglich; Ulwechselintervall
kann um 50 % bis max. 100 % verlingert werden

++) zusHtzlich fiir E-Antrieb

12
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