2 @

1000

e







Gliederung

Einleitung

Darstellung verschiedener Silotypen
Annahme- und Abgaobestation
Maschinenhaus

Zellentrakte

Zusatzeinrichtungen
Begasungsanlage
Getreidetrocknung

Beliiftung und Kiithlung
Elektrotechnische Einrichtung
Zentrale Staubsauganlage
Klimaanlage fiir elektrische Raume
Aufbereitung und Sortierung

AuBenaufnahmen verschiedener Siloanlagen

Saatgutsilos
Siloarmaturen
Referenzen
Ausriistungsliste

FlieBbild eines GroBsilos

Seite

2

4

8
1"
18
20
22
24
28
34
36
38
40
4
43
52
61
63

im Anhang




Seitdem sich der Mensch mit dem Anbau von Getreide
befaBt, steht gleichzeitig die Sorge um die Erhaltung der
Ernte vor ihm. Schon im Altertum wurde Vorratswirtschaft
betrieben, um eventuelle MiBernten (iberbriicken zu
kénnen. Solange sich, bereits beginnend in der Frihzeit
bis hinein ins Mittelalter, die Sippen und Familien allein
versorgten, geniigten dazu geeignete GeféBe fiir ihre
Bevorratung. So wie die alten Griechen ihre Kérner-
vorréte in groBe TongefdBe einlagerten, so erbauten die
Agypter bereits vor mehr als 4000 Jahren Vorrats-
kammern, die aus gebrannten Lehmziegeln bestanden.
In der altchinesischen Geschichte sind bereits Kornlager-
objekte erwdhnt, die aus aneinandergebauten Korn-
hausern bestanden und deren einzelne Raume bis zu
120 t Reis aufgenommen haben.

In fast allen européischen Landern wurde ebenfalls schon
frithzeitig Getreide gelagert, wenn auch mit den ver-
schiedensten Methoden, jedoch alle mit dem gleichen,
eingangs erwdhnten Ziel. Das Mittelalter, besonders das
letzte Jahrhundert dieser Zeitepoche, brachte im euro-
pdischen Raum schon mehrstéckige Getreidelagerhduser
hervor, in denen jedoch alle Arbeiten der Getreidebewe-
gung rein manuell erfolgten.

Die Entwicklung derartiger Bausubstanzen war eine
Folgeerscheinung der damals stiirmischen Bevélkerungs-
zunahme in Mitteleuropa, und sie wurden anfangs vor-
rangig in den See- und FluBhafenstédten errichtet, Diese
Kornhduser bestanden meist aus 4 bis 6 Stockwerken und
waren mit der Giebelseite der StraBe oder dem Wasser
zugewandt. Aus dieser Zeit ist uns auch die erste Teil-
mechanisierung im Vertikaltransport der Getreidesécke
oder Kérbe bekannt.

Die seit Beginn dieses Jahrhunderts schnell fortschrei-
tende Industrialisierung und damit beginnende umfang-
reiche gesellschaftliche Arbeitsteilung erforderte neue
weltweite MaBnahmen im Versorgungs-, Bevorratungs-
und VerteilungsprozeB des wichtigsten Grundnahrungs-
mittels, Getreide, im weitesten Sinne.,

Die Einfihrung des Stahlhoch- und Stahlbetonbaues
brachte neuartige Zweckbauten fiir die Getreideaufbe-
reitung- und Lagerung mit sich. Zu den Monumental-
bauten einer Hafen- oder GroBstadt haben sich in den
letzten Jahrzehnten die Getreidesilos hinzugestellt, die
neben ihrem zweckmdBigen Aufbau auch eine anspre-
chende Form und Fassade aufweisen und je nach ihrem
Verwendungszweck mit unterschiedlichem Fassungs-
vermdgen ausgelegt sein kénnen.

Trotz dieser gewaltigen im ProzeB der getreideaufberei-
tenden und bevorratenden technischen und technologi-
schen Entwicklung ist die Sicherstellung der Jahresernten
fiir die Erndhrung der standig steigenden Bevolkerungs-
zahl in allen Erdteilen noch ein ernstes Problem.
Statistische Ermittlungen und erndhrungswirtschaftliche
Untersuchungen ergaben, daB durch unwirtschaftliche
Ernte- und Lagerungsmethoden, schlechte Behandlung
des Erntegutes, durch Witterungseinfliisse wie auch durch
Schadlinge, iiber eine halbe Milliarde Tonnen Getreide
des Welternteertrages jahrlich verloren gehen.

Noch immer fehlt in vielen Landern der AnschluB an die
néchste Ernte. Nach den neuesten wissenschaftlichen Er-
kenntnissen kann dieses so vordringliche und weltweite
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Problem nur durch die konsequente Anwendung der mo-
dernen Technik geldst werden. Vollmechanisierte, auto-
matisch (iberwachte und rationell arbeitende Maschinen
und Anlagen, beginnend bei der Ernte, Giber Lagerung,
Aufbereitung bis hin zur Verarbeitung des Getreides,
engen diese Verlustméglichkeiten und -faktoren ein
und stellen somit die verlangte hohe Wirtschaftlichkeit
sicher.

Auf diesem Gebiet hat sich unser Kombinat neben den
hochleistungsfahigen, auf dem Weltmarkt tUberaus ge-
schétzten Erntemaschinen, auch einen international aner-
kannten Namen im Getreidesilobau erworben. Unsere
Getreidesilos entsprechen sowoh! in technischer als auch
okonomischer Hinsicht den modernsten Anforderungen.
Sie beruhen auf jahrzehntelangen Entwurfs- und Kon-
struktionserfahrungen versierter Ingenieure und Techni-
ker, deren Ausfilhrungen sich in der Praxis vielfaltig be-
wdhrt haben. Sie werden in sténdiger, enger Zusammen-
arbeit mit der Fachwissenschaft laufend dem neuesten
internationalen Héchststand angepaBt, um diesen mitzu-
bestimmen.

Unsere Fachleute in den Betriebsabteilungen, z. B. For-
schung und Entwicklung, Fertigung und Montage, arbei-
ten eng mit dem bautechnischen Projektanten zusammen
und sind daher in der Lage, Siloanlagen von der ein-
fachsten bis zur restlos ferngesteuerten und iberwachten
Ausfihrung in allen GréBenordnungen zu liefern.
Unsere Beratungsingenieure sind auf Wunsch jederzeit
bereit, Sie zu besuchen, um an Ort und Stelle die tech-
nisch-6konomisch giinstigste Variante der zu errichtenden
Anlage zu ermitteln und einen allseitig ausgewogenen
Vorschlag zu entwickeln.

Uber Beratung und Planung hinaus sind wir in der Lage,
Entwiirfe und Ausarbeitungen bis zum bau- und mon-
tagereifen Projekt fiir jede Forderung auszuarbeiten.
Weiterhin liegen bei uns universell einsetzbare Typen-
projekte fir verschiedene SilogréBen vor. Sie entsprechen
den Anforderungen der Auftraggeber. Auf diese Weise
kann der erforderliche Projektierungszeitraum weitgehend
eingeschrénkt werden, was wiederum der ziigigen Auf-
tragsabwicklung zugute kommt,

Im Lagern und Aufbereiten von Saatgutgetreide ver-
fiigen wir ebenfalls iber langjéhrige Erfahrungen. Auch
auf diesem Gebiet wurden von uns Anlagentypen mit
einem Fassungsvermégen von 1800-8 000t geschaffen,
zu denen neben den iiblichen Maschinen fiir die An-
nahme, Ein-, Um- und Auslagerung auch die erforder-
lichen Aufbereitungsanlagen gehéren.

Natirlich sind wir auch gern bereit, die Anleitung und
Einarbeitung des spdteren Bedienungspersonals durch
eigene Spezialkréafte durchzufiihren,

Die von uns projektierten und maschinell komplett aus-
geriisteten Getreidesilos werden vornehmlich in Stahl-
beton ausgefiihrt, da sich diese Bauweise am besten be-
wahrt hat.

Die Ausfiihrung kann im Gleitbauverfahren oder mone-
lithisch erfolgen. Wir beraten Sie bei der Auswahl des fiir
Sie geeigneten Verfahrens und liefern lhnen auch gern
die Bauprojekte und Bauausfiihrungen.

Zu diesem Vorteil der von uns architektonisch modern ge-
stalteten Siloanlage kommen neben der absoluten

Dichtheit weitere Vorziige, wie lange Lebensdauer und
minimaler Wartungsaufwand des Baukérpers. Bei dem
auBerordentlich hohen Fassungsvermégen neuzeitlicher
Silos ist eine Vielzahl von Hilfsanlagen notwendig, damit
das einzulagernde Schiittgut in ausreichendem Mabe vor
Schéadigung und Verderb gesichert werden kann,

Diese zur Getreidepflege notwendigen maschinellen
Einrichtungen sind &uBerst vielgestaltig und von groBer
Wichtigkeit fiir die Gesunderhaltung des Getreides.
Deshalb arbeiten Wissenschaftler und Techniker, Theo-
retiker und Praktiker gemeinsam an der standigen Ver-
vollkommnung dieser Anlagen.
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Annahme- und
Abgabestation

Bei modernen Siloanlagen mit groBem Fassungs-
vermoégen und hohen Annahmeleistungen geht man dazu
iiber, die Annahme- und Abgabestation um 3-4 Fahr-
spurbreiten vom Silogebdude entfernt zu errichten.

Das hat den Vorteil, daB man fiir eine hohe Fahrzeug-
folge ausreichend Manévrierféhigkeit hat und im An-
nahmekomplex die nétige Ubersicht behalten kann.

Es bietet sich dabei an, Bahnannahmestationen so aus-
zubilden, daB sie gleichzeitig auch fir LKW-Annahme ge-
nutzt werden kdnnen.

Die Annahmegossen werden befahrbar gestaltet und sie
kénnen fiir die Boden- als auch fiir die Seitenentleerung
genutzt werden.

Man geht dabei mehr und mehr dazu iiber, Waggons mit
Bodenentleerung und fiir StraBentransporte Kipperfahr-
zeuge bzw. Bunkerwagen zu benutzen.

In der Regel werden bei Silos GréBenordnungen von
40-140 kt Fassungsvermégen 3 bis 4 Annahmelinien mit
einer Forderkapazitét von je 100 t/h bis 200 t/h verwendet.

Bei dem derzeitigen Stand der Erntetechnik mull es mag-
lich sein, einen Silokomplex in ca. 4-5 Wochen zu fiillen.
Das heiBt, die gesamten taglich geernteten und ange-
nommenen Getreidemengen mussen vorgereinigt, ver-
wogen und eingelagert werden.

Uber das System der Bahnannahme ist es maoglich,
groBere Getreideziige in kiirzester Frist und ohne Unter-
brechung zu entladen.

Das bedeutet, daB die Annahmegossen mit entsprechend
groBem Fassungsvermégen ausgefithrt werden.

Die Annahmesysteme bestehen aus:

— Annahmegossen mit Rdum-Trogkettenférderern

— Becherwerken und Verbindungstrogkettenférderern,
die das Férdergut zum eigentlichen Silogebdude
bringen.

Die Abgabe des Getreides erfolgt entweder liber das
technologische System im Maschinenhaus und der bereits
aufgefithrten Verbindungs- und Belade-Trogkettenférde-
rer auf die Waggons oder auf LKW.

Es wird aber auch in zunehmendem MaBe dazu lber-
gegangen, die duBeren Lagerzellen mit Beladerohren zu
versehen, wodurch die StraBen-Fahrzeuge direkt und
ohne Einsatz der Férdersysteme beladen werden kdnnen.
Die Annahmegossen bestehen aus Stahlbeton mit einge-
setzten Raumtrogkettenférderern und befahrbaren Ein-
schiittrosten.

Vorzlige:

— Unsere Annahmegossen ermdglichen mit den zuge-
hérigen Raumférderern ein groBes Fassungsvermégen
bei geringster Bautiefe

— Baukosteneinsparung bei minimaler Wasserhaltung
durch geringe Bautiefe der Annahmestation




Annahme- und Abgabe-
station fiir Bahn und LKW

an einem GroBsilo
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Durch Anbohren der GuBeren Silozellen 16Bt sich die Abgabeleistung beliebig erhéhen

Standardabmessungen fiir Einschiittrahmen an Annahmegossen

NenngréBen Breite % Lange Vorzugsweise anzuwendendes Transportmittel
630 X ol Gii
16 000 lterwagen
4 000 &
ontainer
1000 > 8000 Giiterwagen
16 000
ﬂ) Container
1 500 % 8000 LKW und 1 Anhénger
16 000 Traktor und 2 Anhénger
8 000 Container
2000 LKW und 1 Anhénger
16000 Traktor und 2 Anhdnger




Maschinenhaus

Im Maschinenhaus, dem Kernstiick einer Siloanlage,
werden die wichtigsten Arbeitsgdnge verrichtet.

Alle Teilanlagen wie

Annahme- und Abgabestation,
Zellentrakte,

Trocknungsanlagen in Freibauweise,
Staubbunkeranlagen,

Schiffsbe- und -entladestationen
und sonstige Komplexe

stehen direkt oder indirekt mit dem Maschinenhaus in
Verbindung.

Im Maschinenhaus sind im allgemeinen die Vertikalférde-
rer (Becherwerk) untergebracht, die das Férdergut Giber-
hekben, um es zur Vor- oder Feinreinigung, zu den auto-
matischen Getreidewaagen und zu den Horizontalférde-
rern (Trogkettenférderer, Bander) zu bringen, die dann
das Gut auf verschiedene Wege verteilen und in die
Vorrats-, Bearbeitungs- oder Lagerzellen der Zellentrakte
transportieren.

Die wesentlichsten Entstaubungseinrichtungen der Anlage
sind im Maschinenhaus installiert, ebenso die Trock-
nungsanlage — soweit diese nicht in Freibauweise errich-
tet wird — und — soweit vorhanden — auch die Belade-
oder Abgabezellen bzw. Absackstationen fiir die Bela-
dung von StraBen- und Bahnfahrzeugen mit loser und
gesackter Ware. Die fiir die Beschickung der Maschinen
erforderlichen Fallrohrsysteme und Verstellorgane, die
auch die erforderliche Umgehung der Einrichtungen er-
moglichen, sind genauso enthalten, wie z.B. die
Schiitzen- und RelaisrGume fiir die Elektroausriistung.
Die Schaltwarte zur Kontrolle und Steuerung der gesam-
ten Siloanlage ist ebenfalls im Maschinenhaus oder
einem Anbau untergebracht.

Entsprechend der vorgegebenen Technologie befinden
sich eine oder mehrere Bearbeits- und Transportlinien im
Maschinenhaus, die durch eine mehr oder weniger auf-
wendige Verkettung untereinander den gleichzeitigen
Durchlauf des Gutes erméglichen.

Es kénnen damit Kombinationen von mehreren gleichzei-
tigen Annahmestrémen erreicht werden. Das Gut kann
Uber die vorhandenen Férderwege vorgereinigt und ein-
gelagert werden. Es kann dem TrocknungsprozeB zu-
gefiihrt oder ungereinigt zwischengelagert und spéter
den Vorreinigungsmaschinen zugefiihrt werden. Es er-
méglichen sich Manipulationen zwischen den Zellen-
trakten und in der Umlagerung von einer Zelle in die
andere,

Alle diese Arbeitsgénge sind mit Hilfe der Einrichtungen
im Maschinenhaus méglich und werden in ihrer GréBen-
ordnung und Vielzahl durch die vorgeplante und zur Aus-
flihrung gelangte Ausrilistung bestimmt.

Ein Querschnitt des Maschinenhauses sowie das FlieB-
bild eines GroBsilos siehe Einlage 3. Umschlagseite.

1



12

Einblick in das oberste
Stockwerk eines GroBsilos,
in dem die Becherwerks-
kopfe nebst Antrieben und
dazugehdrigem Aspi-
rationssystem untergebracht
sind




1 Mé&hdruschnachreiniger
K 523.
Als Vorreirigungs-
maschine im Silo
Leistung 25 t/h

> Siebsichter K 525 A
als Vorreinigungs-

maschine im Silo
Leistung 50 t/h




1 Automatische Getreide-
Schiittwaage mit Ver-
kleidung und Aspiration

2 Fallrohrsystem im
Maschinenhaus




Radialliifter und
Abscheider (Zyklone) im
Entstaubungssystem

! Stauklappen im Fall-
rohrsystem Uber den
Verteilférderern

Aufgabe und Absaugung

an einem Verteil-
Férderband




1 Klappenverteiler im Fall- 2 Radiallifter fiir eine
rohrsystem mit elektri- Trocknungsanlage im
schem Antrieb und Maschinenhaus
Meldeschaltern 3 BecherwerksfiiBe im

Keller des Maschinen-
hauses mit Einlauftrichter
und Fallrohrzuleitung
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Staubbunkeranlage eines

GroBsilos
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Zellentrakte

Dem Maschinenhaus werden entsprechend des bendtig-
ten Lagerraumes die Zellentrakte mit unterschiedlichsten
Lagerkapazitéten zugeordnet.

Unter Beachtung der wirtschaftlich giinstigsten statischen
und bautechnischen Ausfithrung der Lagerzellen in Gleit-
bauweise werden sie mit einem Fassungsvermégen von
ca. 1000 bis 1100t in zylindrischer Form errichtet.

Die sternférmigen Réume zwischen den einzelnen Zellen
finden als sogenannte Zwickelzellen ebenfalls zur Lage-
rung Verwendung. lhr Fassungsvermégen liegt bei 300
bis 350 t pro Zelle.

Kleinere Siloanlagen und Saatgutsilos werden aus 6ko-
nomischen Griinden mit quadratischen Zellen, aber auch
in Gleitbauweise, errichtet.

Die technischen Ausristungen der einzelnen Zellen-
trakte bestehen aus:

1. Verteil- und Sammeltrogkettenforderer

2. Schwerkraftférderer in Form von Fallrohren und Silo-
armaturen

3. Elektrische Ausriistungen, wie Steueranlagen, Tempe-
raturmeBanlagen und Fillstandsanzeigen

4. Kaltbeliiftungsanlagen
5. Elektrisch betriebene Siloeinfahrwinden

Die Einlagerung des Getreides erfolgt in jede beliebige
Silozelle nach der Reinigung und Verwiegung im
Maschinenhaus tiber Becherwerke, Fallrohrleitungen und
Verteiltrogkettenférderer. Die Einlagerung kann solange
erfolgen, bis die Vollstandsmeldung iiber ein optisch-
akustisches Signal die vollstandige Fiillung der entspre-
chenden Zelle anzeigt. Erfolgt innerhalb einer vorge-
wahlten Zeit nicht die Umschaltung der Férderanlage, so
wird die Zuférderung automatisch stillgelegt.

Die Auslagerung des Getreides aus den Silozellen er-
folgt durch Offnen der Siloauslaufschieber iber Fallrohr-
leitungen und Sammeltrogkettenférderer zum Maschinen-
haus. Von hier aus kann es den weiteren Verwendungs-
zwecken zugefiihrt werden.

Die Fordersysteme im Zellentrakt sind in ihrem Durch-
satz den Leistungen der Gesamtanlage angepaBt.

Trogkettenférderer

Als horizontales und schrdg verlaufendes mechanisches
Férdermittel in den Zellenteilen und in den Annahme-
bauwerken von Siloanlagen verwenden wir vorwiegend
Trogkettenférderer.

Die Hauptbauteile eines Trogkettenférderers sind:

Antriebsstation mit Antrieb
Spannstation

Normal-, AnschluB- und PaBtrége
Gabelkette

e Qa0 oo

Der als Normalausfilhrung zu bezeichnende Trogketten-
forderer besteht aus den bereits genannten Hauptbau-
teilen.

Im rechteckigen Trog lauft die endlose Gabelkette, vom
Kettenrad der Antriebsstation getrieben, als oberer und
unterer Kettenstrang. Das Férdergut wird durch die ent-
sprechenden Einldufe dem Trogkettenférderer zugefiihrt.




Es wird durch den am Boden laufenden Kettenstrang in
mehrfacher Kettenhéhe bis zu dem gedffneten Auslauf
oder Endauslauf mitgefihrt.

Die beiden Seitenwédnde des Troges sind in gewissen
Absténden mit Sichtfenstern versehen, wodurch eine visu-
elle Kontrolle des Forderstromes méglich ist.

Als erste abweichende Bauform ist der Annahme-Trog-
kettenforderer zu bezeichnen.

Wie bereits der Name sagt, findet er nur in den An-
nahmegossen Verwendung, wobei er in Ldngsrichtung
des Trichterbodens verlauft. Die der Transportrichtung

Technische Angaben

1 Einblick in das Férder-
system iiber den Silo-
zellen

2 Einblick in das Férder-
system unter den Silo-
zellen

entgegenlaufende obere Halfte der Kette befindet sich
unter einem Schutzdach. Durch diese Bauform erreicht
man bei geringster Bautiefe ein relativ groBes Fassungs-
vermégen der Annahmegossen.

Als zweite abweichende Bauform bieten wir den Trog-
kettenforderer mit Zwischenboden an.

Er unterscheidet sich von der Nermalausfihrung durch
eine gréBere Troghdhe und den Einbau eines Zwischen-
bodens. In diesem Trogkettenférderer kann sowehl in
der oberen als auch in der unteren Troghdlfte Schittgut
in entgegengesetzter Richtung geférdert werden,

NenngroBe Massestrom t/h*) maximale Forderleistung Leistungsbedarf
A 36 > 100 10 75
25 TH
A 36 < 160 25 55
50 55 von 0,8 bis 30 kW
R 50 X 250 50 05 je nach Férderldnge
100 a0 Massestrom und NenngréBe
B 50 < 400 100 65
150 55
200 5b
*) Bezogen auf Schwergetreide mit einer Schiittdichte von ¢ = 750 kp 'm*

19



20

NEU
Zusatzeinrichtungen

Als Neuheit entwickelten unsere Forschungs- und Ent-
wicklungsingenieure die automatische Restgutriickfithrung
in der Weise, daB das Gber den Ablauf hinweg geférderte
Schiittgut an der Antriebsstation in den oberen Teil des
Forderers gelangt und somit dem Férderstrom wieder zu-
gefiihrt wird.

Durch diese Neuentwicklung wird die bisher notwendige
manuelle Ruckfihrung eingespart.

Weiterhin riisten wir unsere Trogkettenférderer mit Dreh-
zahlwéchtern aus. Diese werden mit der Achse der
Spannstation gekuppelt und zeigen (ber elektronische
Impulse evtl. Betriebsstérungen auf dem Symbolbild der
zentralen Schaltwarte an und bringen den Férderer auto-
matisch zum Stillstand,

Die besonderen Vorteile der von uns produzierten Trog-
kettenforderer sind:

einfache Bedienung

geringe Wartung und Pflege

geringer Platzbedarf

minimale Staubentwicklung

stabile Konstruktion

glinstige Anordnung von Zu- und Ablaufen

geringer Ersatz- und VerschleiBteilbedarf

groBte Arbeitssicherheit durch Kapselung des Férder-
organs

Mit der Entwicklung unserer optimierten Trogkettenférde-
rer wurde die Vielzahl der unterschiedlichen Typen ver-
ringert, ohne dabei den Umfang der LeistungsgréBen
und Férderléingen zu beeintréchtigen.

Siloeinfahrwinde T 135 nach TGL 27 982

Die von uns entwickelte und produzierte Siloeinfahr-
winde ist ein wichtiges Arbeitsmittel zur Betreibung der
Silos. Sie dient speziell zur Kontrolle der Lager-
bestéinde, Reinigung der Zellen und zur Feststellung und
Beseitigung von Betriebsstérungen.

Bei der Entwicklung der Siloeinfahrwinde, welche eine
Einfahrtiefe bis 40 m hat, wurden alle einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen beachtet, so daB unter ande-
rem die Ein- bzw. Ausfahrt in oder aus Silozellen elek-
trisch, aber auch von Hand mdglich ist.

Im Interesse einer allumfassenden Sicherheit der in die
Zelle einfahrenden Person gehéren zum Lieferumfang
der Siloeinfahrwinde:

@ Gasspiirgerat

@ Prifrohrchen fiir CO,

® Handscheinwerfer

@® Signal- und Notrufgerat

® Arbeitsgeschirr, Siehleiter, Abdeckhaube

Als besondere Vorteile bei der Betreibung der Siloein-
fahrwinde sind zu nennen:

vielseitige Einsatzmoglichkeiten

stabile Konstruktion

hohe Betriebssicherheit, geringer Energieverbrauch
einfache Bedienung und Wartung

leichtes Versetzen von einem zum anderen Einsatzort




Abmessungen in aufgestelltem Zustand

Lange 2210 mm Héhe 2520 mm
Breite 1350 mm Mas:ze 680 kg
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Begasungsanlage

Im Rahmen der sich standig verstédrkenden GroBraum-
wirtschaft und der Bevorratung mit Lagergetreide als
Reserven iiber ldngere Zeiten fiir eventuell schlechtere
Ernteperioden und Verdnderungen in den Wachstums-
bedingungen verbreitet sich weltweit die Lagerung von
Getreide in GroBsilos und zentralen Lagerstdtten.
Diese groBen Mengen an Vorratsgiitern kommen von
den verschiedensten in- und auslandischen Zuliefer- und
Produktionsbetrieben. Nicht alle Zulieferbetriebe widmen
dem Vorratsschutz die notwendige Aufmerksamkeit, so
daB die Getreidewirtschaftsbetriebe von Schéadlings-
befall besonders bedroht sind.

Auf Grund der hohen Vermehrungsfahigkeit der Schad-
insekten und der giinstigen Entwicklungsbedingungen in
den abgeschlossenen Lagerzellen fiihrt ein minimaler
Anfangsbefall innerhalb kurzer Zeit zur Massenausbrei-
tung.

Von den vielen Getreideschadlingen ist der Kornkéfer
das gefdhrlichste Schadinsekt und es kénnen ganz er-
hebliche Verluste auftreten.

Zur Vernichtung der Schadinsekten riisten wir die Silos
mit Begasungsanlagen aus. In der Regel bestehen diese
Anlagen aus einer oder mehreren gasdichten Zellen und
einer Begasungskammer fiir Sacke. In diesen Anlagen
hat sich die Anwendung von Leutox-Gas sehr bewdhrt.
Eine weitere Méglichkeit der Schadlingsbekéampfung bie-
tet die Tablettenbegasung. Hierzu werden alle Silozellen
mit gasdichten Armaturen ausgeriistet und wdhrend der
Beschickung der Zellen mit schadlingsbefallendem Gut
die erforderliche Tablettendosis zugegeben.

Nach der erforderlichen Begasungszeit muB das Gut
durch Umlagerung beliiftet und dabei iiber die Vorreini-
gungsmaschinen mit der entsprechenden Siebbestiickung,
die Tablettenriickstinde und die abgetdteten Schadlinge
ausgesondert werden.




Schema einer Begasungsanlage:

VONOY A WN =

Hochdruckliifter
Expansionsgefdl
Stahlflasche mit Leutox-Gas
Druckleitung

Gasdiise

Begasungszelle

. Absaughaube

. Saugleitung

. Abgasleitung

. Frischluftansaugleitung
. Sackbegasungskammer
. Gasgehaltsmesser

. Apparateraum
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Getreidetrocknung

Fiir die Gesunderhaltung von Kérnerfriichten und deren
Lagerfahigkeit ist es erforderlich, optimale Lagerbedin-
gungen zu schaffen. Dazu gehdrt vor allem, das ernte-
frische Getreide auf die zuldssige Temperatur und Feuch-
tigkeit zu bringen, die eine verlustarme Lagerung in
GroBzellen erméglicht. In Verbindung mit der Kiihlung
des Gutes dient dazu in erster Linie die Trocknung in
stationdren Trocknungsanlagen.

Fiir die praktische Anwendung haben wir zwei Systeme
entwickelt, die beide auf der gleichen Basis aufgebaut
sind. Fiir den Einbau im Maschinenhaus empfehlen wir
den Trockner in Schachtbauweise, wahrend fiir den Ein-
satz im Freien der Trockner in Kompaktbauweise einge-
setzt wird. Das letzte System 1&Bt sich leicht an jedem
Standort variabel verwirklichen, kann nachtréglich zuge-
ordnet werden oder getrennt fiir sich zum Einsatz
kommen. Sehr vorteilhaft ist dabei, daB relativ wenig
Baukapazitat bendtigt wird und der kostspielige, sehr
aufwendige Platz im Maschinenhaus eingespart wird,
d.h. der umbaute Raum der Anlage verringert sich
wesentlich. Alle Trocknungsanlagen werden fir Leistun-
gen von 6, 12 oder 24 t/h bzw. fiir ein Vielfaches dessen
ausgelegt. Bei diesen Leistungen wird ein Feuteentzug
von 6" — von 20", auf 14", — erreicht, bezogen auf
Schwergetreide mit einer Wichte von 750 kg/m”, einer
Gutstemperatur von mindestens -+ 10°C, einer AuBen-
lufttemperatur von minimal + 10°C und einer relativen
Luftfeuchte von maximal 70 .

Fiir den wirtschaftlichen kombinierten Einsatz von
Trocknungs- und Beliiftungsanlagen ist der schon ange-
deutete Zusammenhang von Temperatur und Feuchte des
Gutes fiir dessen Lagerfahigkeit ausschlaggebend. Aus
der nebenstehenden Tabelle kénnen die wesentlichen
Riickschliisse fir den Einsatz von Trocknung und Beliif-
tung unter den jeweils gegebenen Bedingungen abge-
leitet werden.

Arbeitsweise

Unsere beiden Trocknungssysteme sind nach dem Prinzip
der Warmlufttrocknung aufgebaut. Durch seine eigene
Schwere rieselt das feuchte Getreide in kaskadenférmi-
gem Strom durch die Trocknungselemente abwarts. Die
Trocknersdule untergliedert sich in die Trocknungs- und
Kihlzone.

Die Luftfiihrung durch die Trocknungssdule erfolgt im
Quer- und Gegenstromverfahren.

Das durch die HeiBluft im oberen Teil der Trocknersaule
getrocknete und somit erwdrmte Getreide wird inner-
halb der Kiihlzone im unteren Teil der Trockner-
sdule abgekiihlt, wobei auch hier noch, allerdings in ge-
ringem Umfang, Feuchtigkeit entzogen wird. Am Aus-
laufsystem kann die Durchlaufgeschwindigkeit je nach
Feutigkeitsgehalt des Getreides reguliert werden.

Verwendungszweck

Beide Trocknungssysteme sind fir alle Getreidearten,
Saatgut, Olsaaten und Hiilsenfriichte und andere kérnige
Giiter mit bestem Erfolg geeignet. Sie sind unentbehrlich
in allen modernen getreidelagernden oder -verarbeiten-
den Betrieben, wie Miihlen, Silos, Speicher, Mdlzereien
usw.




Erlduterung zum Diagramm

Diese Darstellung verdeutlicht die Lagerfdhigkeit von
ausgereiftem, aber feuchtem Getreide in Tagen, ohne
daB Wertminderungen, hervorgerufen durch Feuchtig-
keitsschadigungen, eintreten.

Mit sinkenden Temperaturen vergréBert sich die Zeit-
spanne der absoluten Lagerféhigkeit des feuchten Ge-
treides.

Akute Verderbgefahr
Das Getreide ist umgehend zu trocknen.

Nicht lagerfdhig

Das Getreide ist innerhalb von 10 Tagen zu trock-
nen, in der Zwischenlagerung zu bellften und
zweitégig umzuarbeiten.

Voriibergehend lagerfdhig
Das Getreide kann unter taglicher Kontrolle und
wochentlicher Umarbeitung bis zu 21 Tagen
zwischengelagert werden.

Das Getreide ist lagerfahig

Korner-
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Kompakttrockneranlage
dampfbeheizt

2 X 24 t/h an einem
38-kt-Silo im Bau
befindlich
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Beliiftung und
Kiihlung von
Getreide in Silozellen

Als Folgeerscheinung der weltweiten Industrialisierung
der Landwirtschaft und durch die damit im Zusammen-
hang stehende sprunghafte Entwicklung der Erntetechnik,
missen gegenwdrtig in steigendem Umfang kurzzeitig
groBe Getreidemengen sicher und ohne Wertminderung
eingelagert und aufbewahrt werden kénnen.

Die Gefahr einer raschen Wertminderung liegt im Um-
setzungsprozeB zwischen den im Korn vorhandenen
Kohlehydraten und durch Atmung aufgenommenen
Sauerstoffs in Kohlendioxid und Wasser.

Bei diesem Lebensvorgang wird auBerdem Warme er-
zeugt, die den UmsetzungsprozeB beschleunigen hilft. Die
Intensitdt der Atmung des Getreides ist vom Feuchtig-
keitsgehalt und der Temperatur abhéangig. Getreide mit
einem Wassergehalt von 14"}, und darunter sowie bei
niedriger Temperatur befindet sich im Zustand der rela-
tiven Ruhe, d. h. es atmet sehr schwach und ist somit ab-
solut lagerfahig. Mit steigender Temperatur und Feuch-
tigkeit wird die Atmung des Getreides intensiver, wodurch
zundchst Substanzverluste entstehen und in der weiteren
Entwicklung, bedingt durch die schlechte Leitfahigkeit des
Getreides und des damit eintretenden Temperaturanstie-
ges, volliger Verderb eintreten kann.

Dieser Verderb wird auBerdem durch die sich in diesem
feuchtwarmen Medium sehr schnell entwickelnden
Schimmelpilze und Bakterien beschleunigt.

Die Lagerungstechnologie muB demzufolge darauf aus-
gerichtet sein, die Atmungsintensitat des Getreides maxi-
mal herabzusetzen und vor Schédigung durch Mikroorga-
nismen zu schiitzen,

Zur Erreichung dieses Zieles haben wir verschiedene Be-
|iftungsysteme fiir Silozellen entwickelt, die dazu dienen,

a) die Temperatur des Getreides herabzusetzen,
b) die Luft zwischen dem Lagergut zu erneuern,
c) den Feuchtigkeitsgehalt des Lagergutes zu reduzieren,

d) Schadigungen und Substanzverluste, hervorgerufen
durch Schimmel und Bakterien, zu vermeiden.




Erklérung zur Beliiftungstabelle
(nach Dr.-Ing. Theimer)

Wenn das Getreidekorn frei von Luft umspiilt wird, dann
wird es sich nach einer gewissen Zeit auf einen be-
stimmten Feuchtigkeitsgehalt einstellen, der in einem
gesetzmdBigen Verhdltnis zur Luftfeuchtigkeit steht.

Diese Kenntnis ist bei Beliiftung mit AuBenluft wichtig,
damit die Frischluftbelliftung maximal eingesetzt werden
kann. Die Zusammenhdnge zwischen Getreidetempera-
tur, Temperatur der Frischluft und der relativen Luftfeuch-
tigkeit sind in der Beliiftungstabelle zusammengefaft.
Auf sehr einfache Weise kénnen, nachdem einerseits die
Temperatur sowie die relative Leuftfeuchtigkeit der AuBen-
luft gemessen wurden und andererseits die Temperatur
als auch der Wassergehalt des eingelagerten und zur Be-
ltiftung vorgesehenen Getreides bekannt sind, Entschei-
dungen hinsichtlich der Beliftung getroffen werden. Um
gleichzeitig einen Trocknungseffekt zu erzielen und Sicher-
heit gegentiber den Schwankungen der Frischluft zu
haben, sollte die relative Luftfeuchtigkeit der Frischluft
5-10"), unter den angegebenen Werten liegen. Die mitt-
lere Spalte der Beliiftungstabelle bezieht sich auf das
Gleichgewicht der Temperatur zwischen Getreide und
Luft. Links von dieser Spalte sind die Werte bei kalterer

AuBenluft bis zu einem Temperaturunterschied von 8 °C
und rechts die Werte bei warmerer Luft bis 8°C ein-
getragen. Es zeigt sich dabei, daB bei niedrigen
Temperaturen der AuBenluft diese relativ feucht sein
kann, um noch wirksam beliiften zu kénnen, bei héheren
AuBentemperaturen mul} die relative Feuchtigkeit der As-
pirationsluft niedriger sein.

Die voriibergehende Konservierung feuchten Getreides
bis zur Heranfiihrung an die weitere Be- und Verarbei-
tung erfolgt durch die von uns lieferbaren Beliiftungs-
systeme.

Beliiftungstabelle fiir erntefeuchtes Getreide
: 2 Temperaturunterschiede (°) :-.-s
2% Te[-7[-6]-5]-4]-3]-2] -1 X0 [+1]+2]+3]+4]+5[+6[+7]+8 |25
gé’ ISIGJ:Iiﬁ;t '5'?'%
kB wE
-;.' & Héchstwerte der relctiven Feuchtigkeit der Aspirationsluft 3" &
24 988 |92,4(865|81.2|761|714|670|63.0(59.2| 24
23 979 |917(859|805|755|71.0|665|625(58,7| 23
22 968 |908(85.0|798|748(70.4|659(621|58.2| 22
21 | gesdttigte Luft 953 |89.2(835|785|735/69.0(64.8|61.0|/57.0( 21
20 zuldssig 998 | 933 |B875(|820|769(72.0|675)|635|595/560| 20
19 97.0| 907 |85.0|79.8|748(701|658|618|58.0|545| 19
18 100|93.6| 876 |B20]|768|72.2|676|63,5/59.6|559|52.6| 18
17 955(89.3| 835 |78,2|73.1(687|645|605|568|53,2|1501( 17
16 96,11|898(84.0| 78,6 |73.6/69.0|647|60,6|57.0|53.5|501(471| 16
15 955(89.4 (835|781 | 73.2 |68,5|64.1 (60.2|565|53.0(49,7(46.6/438| 15
14 100 (935(87.3(818|765|715| 669 |62,7|588|551(51.6 |485|455|42.6|401| 14
13 96.0|189.8(839|78.2|735(68.2(641| 60.1 |563|52,6 |49,5/46,4|43,6(409|38,4|36.0| 13
12 1905 |84.4|789 |73.6 | 689 (645(60.3(56.3| 528 |495|46,4|435|40,7|381[359|338|318| 12
11 |78.0|728|68B.0|635|59.3(|555(519(48,5| 45.3 |425|39.8(37.4| 351|33.0({309 (29.0/27.2| 11
10 |64.7|605|565|527(49.2|461|43,2|1403| 378 |354(33.1|311)|29.2(27.4(257 (241|226 10
AuBenluft kilter als Getreide AuBenluft warmer als Getreide
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Elektrotechnische
Einrichtung

Unsere Leistungen auf dem Gebiet der elektronischen
Einrichtung eines GroBsilos konnen die gesamte elektro-
technische Einrichtung umfassen, wie z. B.:

die Kraftanlage

die Beleuchtungsanlage

die zentrale Steuereinrichtung
die Temperatur-MeBeinrichtung

Wahrend sich die Kraft- und Beleuchtungsanlagen tiber
das gesamte Silo ausdehnen, sind die zentrale MeB- und
Steuereinrichtung sowie der Personen- und Lastenaufzug
im Maschinenhaus untergebracht.

Von der Schaltwarte aus werden samtliche Arbeitsgdnge
wie Annahme, Abgabe, Horizontal- und Vertikalforde-
rung, Umlagerung, Verteilung, Reinigung, Trocknung,
Beliiftung usw. an einem Leuchtschaltbild, auf dem die
gesamte Maschinentechnik im FlieRdiagramm dargestellt
ist, gesteuert. Elektrische Verriegelungen garantieren
héchste Betriebssicherheit. AuBerdem ist die Registrie-
rung der TemperaturmeBanlage und Fiillstandsanzeige
fir die Silozellen in diesem Raum installiert, so daf fir
die Uberwachung und Steuerung nur eine Person erfor-
derlich ist. Dariiber hinaus besteht die Méglichkeit, nach
dem Ausschalten der automatischen Steueranlage alle
Aggregate und Maschinen am Schaltschrank oder an
den Geraten selbst vor Ort zu betdtigen.

Beachten Sie besonders,

@ alle Neuerungen und Verbesserungen, welche die Ent-
wicklung der Elektrotechnik mit sich gebracht hat,
kommen in unseren Anlagen zur Anwendung.

@ die vielseitig erprobte Verwendung moderner Erkennt-
nisse in der Steuer- und Regeltechnik bietet bei ge-
ringstem Arbeitskrafteeinsatz hohe Effektivitat.

® wir sind jederzeit in der Lage, besondere Wiinsche
unserer Auftraggeber individuell in das Projekt ein-
flieBen zu lassen, da die in unserem Betrieb beschaf-
tigten Spezialisten ihre vornehmliche Aufgabe darin
sehen, selbst unter Beachtung auBergewdhnlicher Um-
stéinde stets nur stdrungsfrei arbeitende und betriebs-
sichere Anlagen zu liefern.




i |

Teileinblick in die elektro-
technische Einrichtung
(Schiitzenschrank)
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Zentrale
Staubsauganlage

Ein minimaler Staubanfall im Silo 1aBt sich trotz vorhan-
dener Entstaubungsanlaoge und exakter Montage der
Ausriistungen sowie staubdichter Ausfiihrung der Férder-
elemente auf Grund des verhdltnismaBig hohen Staub-
gehaltes des Fordergutes nicht vermeiden. Es steht daher
fiir das Silopersonal in gewissen Zeitabsténden die Auf-
gabe, die einzelnen Etagenbéden sowie die maschinen-
technische Ausrlistung zu sGubern.

Hinzu kommt noch die Beseitigung von Verunreinigun-
gen, die trotz modernster Technik durch evtl. auftretende
Havarien entstehen kann.

Zur Arbeitserleichterung beim Reinigen der Siloanlage
und zur Verbesserung des Arbeits- und Gesundheits-
schutzes fiir die in der Anlage arbeitenden Menschen
wurde von uns die zentrale Staubsauganlage entwickelt
und zum Einbau in die Siloanlagen vorgesehen.

Die zentrale Staubsauganlage besteht aus einer statio-
nar Uber alle Etagen verlegten Staubrohrleitung, die an
einen Zyklon, einen Filter und an ein Rotationsgeblase
angeschlossen ist.

Das Rotationsgebldse erzeugt einen Unterdruck in der
gesamten Rohrleitung und das Reinigungspersonal kann
an den verschiedenen Stellen des Silos mittels Schnell-
verschluB Saugriissel anschlieBen und den jeweiligen
Gebdudeteil bzw. die Ausriistungen von den Verunreini-
gungen sdubern. Somit werden die gesundheitsschéd-
lichen Stdube nicht mehr wie beim Kehren mit dem
Besen aufgewirbelt, sondern tber die zentrale Staub-
sauganlage direkt abgesaugt. Der anfallende Staub und
sonstige Verunreinigungen werden dem Staubsammel-
system der Gesamtanlage zugefihrt.




Arbeit mit der zen-
tralen Staubsauganlage
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Klimaanlage
fiir elektrotechnische
Raume

Als Zusatzeinrichtung fiir die gesamte Betriebsmef- und
Steuertechnik in unseren Siloanlagen projektieren und
liefern wir Klimaanlagen, die fiir die elektrische Schalt-,
Schiitzen- und Relaisrdume Verwendung finden.

Sie versorgen diese Rdume mit konstanten Temperatu-
ren und halten sie auBerdem staubfrei. Mit dieser Ein-
richtung garantieren wir fiir eine lange Lebensdauer der
Bauteile der BMSR-Technik.

Unsere Klimaeinrichtung besteht aus:
Klimaschrank

Heizkorper

Be- und Entliftungskanale




Klimaschrank mit Be- und
Entliftungskandlen
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Aufbereitung und
Sortierung

Der weltweite Rationalisierungs- und Intensivierungs-
prozeB in der Miihlen- und Malzindustrie stellt in stei-
gendem MaBe die Forderung an die Getreidewirtschafts-
und Lagerbetriebe, nur erstklassig gereinigtes und sor-
tiertes Getreide fiir die weiteren Verarbeitungsstufen ge-
liefert zu bekommen. Aus diesem Grunde projektieren
und liefern wir auf Wunsch unserer Kunden spezielle
Reinigungs- und Aufbereitungsanlagen, die als zuséatz-
liche Ausristungen in die gesamte Technologie eines
Silos eingegliedert und in ihrem Leistungsumfang der
SilogréBe angepaBt werden kénnen.

So zeigten unsere Abbildungen zum Beispiel eine der-
artige Anlage zur Reinigung und Sortierung von Brau-
gerste in einem GroBsilo von 80 000 t Fassungsvermagen
mit einer Leistung von 25t/h, die ebenfalls im
Maschinenhaus untergebracht wurde.

Uber die bereits an anderer Stelle behandelten Férder-
elemente kann diese Anlage zusdtzlich mit dem zu rei-
nigenden Getreide versorgt werden und besteht aus fol-
genden Hauptbestandteilen:

1. Magnetabscheider und Fligelentgranner
2. Siebreinigung

3. Hochleistungstrieur

4. Plansortierung (1., 2. und 3. Sorte).

Die Integrierung dieser Zusatzlieferung in die gesamte
Automatisierung und Staubabscheidung im Silo st
selbstverstindlich gegeben. Das sich anschlieBende,
ebenfalls automatische Verwiegen und Einlagern in die
dafiir vorgesehenen Silozellen beendet diesen Reini-
gungs- und SortierprozeB.

Vorteile:

Auch fir diese Einrichtungen setzen wir nur erstklassig
funktionierende Maschinen von robuster Bauart ein, die
den besten Reinigungseffekt und eine zuverldssige Sor-
tierung garantieren.




1 Magnetabscheider mit
Flugelentgranner

1
| @ FlieBbild einer Gerstenreinigungs- und Sortieranlage

Selbsttdtige Schiittwaage
Magnettrommel-Scheider
Fligelrad-Entgranner
Reinigungsmaschine

Zellenausleser (Hochleistungstrieure)
Plansortierer oder Sortierzylinder
Selbsttéatige Schiittwaage (l. Sorte)
Selbsttatige Schiittwaage (1. Sorte)
Selbsttatige Schiittwaage (Futtergerste)
Staubabscheider

Luftstromerzeuger
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1 Hochleistungstrieure

2 freischwingender Kurz-

plansichter
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Ubergabestelle mit An-
triebs- und Spannstation
sowie Auslaufschieber
an den Forderern
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1

10 000-t-Silo Gera-
Liebschwitz in
Verbindung mit der
Erweiterung durch eine
Alu-Silo-Batterie

40 000-t-Silo Riesa mit
Annahme- und Abgabe-
station fiir LKW, Bahn
und Schiff
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38 000-t-Silo Ketzin im
Bau befindlich




80 000-t-Silo Neumark
mit Mischfutterwerk




1 80 000-t-Silo Pasewalk

2 10 000-t-Silo und
17 000-t-Silo Prenzlau
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Saatgutsilos

In Durchsetzung der modernen GroBraumwirtschaft und
der verdnderten Erntetechnologie miissen in kurzer Zeit
grofBe Mengen feuchtes, stark verschmutztes Getreide an-
genommen, vorgereinigt, getrocknet und eingelagert
werden, Gleichzeitig sind die Wintergetreidearten aufzu-
bereiten und zum Versand zu bringen. Parallel dazu muB
das Saatgut behandelt und aufbereitet werden.

Diese Forderungen fithrten dazu, daB von uns in Zu-
sammenarbeit mit den Saatgut-Aufbereitungsbetrieben
vollsténdig neue Saatgutsilos entwickelt wurden. Wir
projektieren und liefern Saatgutsilos mit einem
Fassungsvermégen von 1000t 3000t 5000t und
8000t fiir Getreide mit einer Schiittdichte von 750 kg/m®.
Die von unseren Fachleuten projektierten Silos garan-
tieren eine hochstmoéglich schonende Behandlung des
Saatgutes.

Auf mechanischem Wege wird das Férdergut (iber Becher-
werke und Gurtbandférderer von der Annahmegosse zu
den Spezialreinigungsmaschinen und zur Einlagerung
transportiert.

Auf Grund der hohen Anforderungen an Qualitat und
Reinheit von Saatgutgetreide gegeniiber Konsumgetreide
macht sich flir Saatgut eine besonders schonende und
pflegliche Behandlungn erforderlich, die dann natiirlich
auch mit héheren Aufbereitungskosten verbunden ist.

Uber die Annahmestation gelangt das Saatgut iiber
Spezialbecherwerk und Gurtbandférderer zur Verwie-
gung und wird danach den Vorratszellen fir die Aufbe-
reitung und Trocknung zugefiihrt. Um die Hauptférder-
linien der Anlage nicht zu blockieren, sind die Anlage-
linien der Saoatgutbereitung und Hochleistungstrieur-
anlagen mit Pufferzellen ausgestattet, die ein zeitlich
begrenztes unabhdngiges Arbeiten dieser Einrichtungen
gestatten.

Entsprechend der territorial unterschiedlichen Saatgut-
cufkommen und den speziellen Anforderungen an die
Bearbeitung des Gutes werden unsere Scatgutsilos
diesen Bedingungen angepaBt und mit den erforder-
lichen Spezialmaschinen ausgeriistet.

Nach der Aufbereitung und Trocknung erfolgt die Lage-
rung in den dem Maschinenhaus angeschlossenen Lager-
trakten, deren Zellen ein Fassungsvermdégen von je ca.
40 t haben.

Die diesen Logerzellen zugeordneten Zellenbeliiftungs-
und TemperaturmeBanlagen garantieren eine langzeitige
und verlustarme Lagerung.

Zur wirtschaftlichen Errichtung von Saatgutsilos werden
die relativ kleinen Lagerzellen mehrgeschossig angeord-
net, was zu einer Verringerung der Transportwege fiihrt,
womit gleichzeitig auch eine Schonung des Scatgutes
verbunden ist.

Vorbeugender Saatgutschutz ist einer der wichtigsten
Grundsétze der modernen Landwirtschaft. Kein Saatkorn
sollte ungebeizt in den Acker gelangen, denn Beizung
bedeutet Schadensverhiitung. Zur Immunisierung gegen
Krankheitsbefall wird das Saatgut im Beizautomaten ge-
beizt. Eine solche Beizung gewdhrleistet die gewiinschte
Sicherheit vor Schadlingsbefall.

Sie erfordert einen sehr geringen Kostenaufwand und
steigert den Ertrag.
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Ubergangsstiick fiir Klappenverteiler (Abb. 25)

TGL 47-102, MEN 524/2
Bestellnummer: 16185

NennmaB 3 160 200 280 400
100
fir Rohr-Z 160 160 250 315

200 315 400

NennmaBe 200, 280 und 400 sind auch fiir die Siloaus-
laufschieber verwendbar.

Abdeckplatte (Abb. 26) chne Bestellnummer

fir den oberen AnschluB der Klappenverteiler in das
Fallrohrsystem

Nennmal 160 200 280 400
100
fir Rohr-i2 160 160 250 315

200 315 400

Glatte Schellen (Abb. 27)

TGL 47-112/01 und /02
ohne Bestellnummer

Verbindungselemente fiir Fallrohre und Ubergangsstiicke
NenngréBe: 100, 160, 200, 250, 315, 400

Teleskoprohr (Abb. 28)

dient als Verbindungsrohr vom Siloauslaufschieber zum
Einschiittrahmen. In Speichern, in denen kein Rohrsystem
vom Siloauslaufschieber zum Férderelement installiert
wurde, dienen Teleskoprohre als Verbindungsstiicke.

Ausfithrung fahrbar:

TGL 47-87, MEN 519/5

Bestellnummer: 16190

Rohr-& 200 mm

Héhe im eingefahrenen Zustand 2 900 mm
Maximallange des ausgefahrenen Rohres 5500 mm bei
einer Schrige des Rohres von 35°

Teleskoprohre kénnen auch ohne Fahrgestell als An-
hange-Teleskoprohre in den gleichen Abmessungen ge-
liefert werden.
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Teleskoprohr 28

Zyklone Typ E 57 (Staubabscheider) (Abb. 29)

werden zur Staubabscheidung verwendet und sind auf
Grund ihrer hohen Leistungen im Luftdurchsatz und Ab-
scheidungsgrad fiir den Einsatz in den Silos bestens ge-
eignet.

Die Aspirationsluft wird tiber das Luftrohrsystem zuge-
fihrt und geht als gereinigte Abluft ins Freie. Bei senk-
rechter Luftaustragung werden die Abluftrohre mit einer
Regenhaube versehen.

Vorteile gegeniiber Filterentstaubung
— geringer Platzbedarf

— Einsparung an umbautem Raum

— weniger Wartung notwendig

— Kosteneinsparung

d
*i
I
|
Lo |
i D

Flae—

L

Zyklon 29
Nenn- Hohe
groBe Abluftrohr mm
D d
mm h k
1000 500 800 1399
1200 630 960 1732
1 600 800 1200 2400
1800 200 1 400 2734
2000 1 0C0 1600 2999
2200 1120 1650 3333
2 400 1250 1 800 3 667
2 600 1320 2000 3999
2800 1 400 2200 4250
3 000 1600 2 400 4 584




Referenzen

ves KOMBINAT FUR Getreidewivischaft errurt KFG
Hauptdirektor 1 HIT
I i
VEB Erfurter Milzerei-
und Speicherbau V7.

. ZsHded. Gencssen M u n d e

50 Erfurczt:
orbanweg /-
50 Erfurt, 31.10.1974

BlumenstraBe

Werter Genosse Mun d e |

AnléBlich des 25jdhrigen Bestehens der VEB Getreidewirtschaft
méchte ich Ihnen fir die Leistungen Ihrer Werktétigen auf dem
Gebiet des Silobaues meinen Denk aussprechans

Die von Ihrem Betrieb projektierten und montierten Silos in den
GréBenordnungen 3 kt, 6 kt, 10 kt und 80 kt einschlieBlich der
LKW~ und Bahnannahmen mit Leistungen bis zu 350 t/h haben uns
als Getreidewirtschaftsbetrieb entascheidend geholfen, unsere
Aufgaben innerhalb der Volkswirtschaft zu lésen.

Die Entwicklung der Getreidewirtschaftsbetriebe, angefangen beim
ehemaligen VEAB, zeigen,die einzelnen Entwicklungsstufen der Silo-
bauten. So wurden in den Jghren 1963 - 1974 im Bezirk Erfurt

der 3 kt Silo WeiBensee - 1963

der 6 kt Silo Eisenach - 1964,
der 3 kt Sile Gotha - 1965,
der 10 kt Silo B.Langens.- 1968 und
der 80 kt im Jahre 1968/69

in Betrieb genommen. Die Anlagen bringen unter teilweise schweren
Bedingungen zur Erntekampagne und als Umschlagsilo die projektiorten
Leistungen. Hervorheben méchte ich die Schaffung von 2c.000 t
Unterkihlungskapazitat in dem 80 kt Silo Erfurts. Ourch diese
Méglichkeit ist die Gesunderhaltung des Getreides gewidhrleistet.

Ich hoffe, daB Sie une auch bei den noch stehenden Aufgaben, ins-
besondere bei dem in der Ausristungsphase befindlichen 80 kt=Sile
Ebeleben , unterstitzen, damit such diese GroBanlage

termingerecht Ubergeben werden kann.

Mit listischem Gruf

Rieman

Tolex: 41349 Bonkkonto-Nv.: 4223.10.63 Betriebs:Nr, 94760007
Femnsprecher: 23276/526364
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)
FORTSCHRITT
L )

Referenzen

16 000-t-Reissilo Amara
(Irak)

e » = in den versangenan 3 Jahren sind im Bezirk Potsdem mehrere
5 bzw, lo kt=Getreidesilos zus Stahlbeton gebaut worden,

Die technolegische Ausriistung wurde vom VEE Erfurter Milzerei_
und Speicherbau projektiert, geliefert und montiert, wihrend die
Projektierung, Lieferung und Montage des elektrotechnischen Tei-
les der Ausristung vom VEB Starkstromanlagenbau Erfurt erfolgte.
Der lo kt-Silo besteht aus 32 Zellen a 3lo t Passungsvermigen so-
wle lo Manipulationszellen zwischen 130 und 6o t Kapazitét, Das
ergibt elne Bruttokapazitit von lo.%o t.

Die meximale Annahmeleistung von 3 x 50 t/h = 150 t/h befriedigte
bisher die an einen Erfassungsilc gestellten Anforderungen. Von
grofiem Vorteil ist dsbei, daB die vorhandenen 2 Stiick Waggonane
nahmen mit einer lichten Annahmedffrung von Je 16 m such fiir die
Entladung von LEW genutzt werden kénnen . So.besteht zunm Beispiel
die Mtglichkeit, selbstkippende LKW mit Anhinger chne Verholen
zu entladen., Die Ladung eines lo t 'Lastzuges kann infolgedessen
in 6 Mimuten eingelagert werden . . .

B
i
1l

ang ipnds il 3L DN be ¥ adoiigry Voo 201 pd Lo
o eyl epna sl Lo Y e S,

Beide Seiten stellten fest, daB die Montagearbeiten der Anlage in einem guten Zu-
stand ausgefithrt und entsprechend dem giiltigen Projekt sehr gut montiert wurde. Die
noch nicht fertiggestellte elektrische Installation wird wahrend der Inbetriebnahme be-

endet.




Ausriistungsliste der
von uns gelieferten
Getreidesiloanlagen

Von 1878-1951 mechanisierte unser Betrieb an Getreide-
speichern ca. 1000000 t

1952
1958
1959

1960
1961

1962

1963

1964

1965

1965

1966

dromzow/DDR
sekow/DDR
itweida/DDR

Strasburg/DDR

Gusow/DDR

Gadebusch/DDR

Seehausen/DDR
Althof/DDR
Wolkramshausen/DDR
Petkus/DDR
Jessen/DDR
Laucha/DDR
WeiBensee/DDR
Eisenach/DDR
Kyritz/DDR
Halberstadt/DDR
Teltow/DDR
Karstadt/DDR
StrauBberg/DDR
Parchim/DDR

Bad Kleinen/DDR
Rehbriicke/DDR

Neubrandenburg/DDR

Wittenberge/DDR
Pasewalk/DDR
Ritschenhausen/DDR
Luckau/DDR
Gotha/DDR
Themar/DDR
Altentreptow/DDR
Nauen/DDR
StaBfurt/DDR
Strasburg/DDR
Pritzwalk/DDR
Bitterfeld/DDR
Prenzlau/DDR
Werneuchen/DDR
Luckau/DDR
Pasewalk/DDR
Arnstadt/DDR
RoBlau/DDR
Frohse/DDR
Teltow/DDR
Kleinbodungen/DDR
Eisleben/DDR
Sternberg/Briiel/DDR
Bad-Kleinen/DDR
Nauen/DDR
Angermiinde/DDR
Zeitz/DDR
Gera/DDR
Grimmen/DDR
Altenburg/DDR
Potsdam/DDR
Greifswald/DDR
Werneuchen/DDR
Seehausen/DDR
Biesenthal/DDR

Rekonstr.
Saatgutsp.

Rekonstr.
Rekonstr.

Saatgutsilo
Saatgutsilo
Saatgutsilo
Rekonstr.
Bodenspeicher

Erw. um

Saatgutsilo
Saatgutsile
Rekonstr.
Bodenspeicher
Rekonstr.
Rekonstr,
Rekonstr.
Hallensp.

Erweiterg. um
Erweiterg. um

Saatgutsilo
Saatgutsilo
Erw. um

3000t
2000t
3000t
3000t
3000t
3000t
3000t
3000t
4000t
1000 t
3000t
3000t
3000t
6000t
5000 t

2 X 4000t

4000t
3000t
6000t
3000t
5000t
3000t
3000t
3000t
4000t
8000t
3000t
6000t
6000t
6000t
5000t
5000t
5000t
10 000 t
10000 t
10000 t
1800t
1800t
4000t
3500t
4000 t
4000t
4000t
8 000 t
6000t
6000t
5000t
5000t
10 000 t
10 000 t
10 000 t
10000 t
10000 t
10 000 t
1800t
1800t
3000t
6000t
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1966

1967
1968

1969

1970

1972

1973
1974

1975

Karstadt/DDR Erw. um 5000t

StaBfurt/DDR Erw. um 5000t
Hohenstein-

Ernstthal/DDR 10000 t
Neubrandenburg/DDR  Saatgutsilo 1800t
Grimmen/DDR Saatgutsilo 3000t
Kéthen/DDR 6000 t
Bad Langensalza/DDR 10000 t
Wriezen/DDR 10 000 t
Erfurt/DDR 80000 t
Karl-Marx-Stadt/DDR Saatgutsilo 1800t
Weinbdhla/DDR Saatgutsilo 1800t
GroB-SchwaaB/DDR Saatgutsilo 3000t
Stendal/DDR Saatgutsilo 3000t
Salzmiinde/DDR Saatgutsilo 3000 t
Halle-Trotha/DDR Rekonstr. 4000t
Rudolstadt/DDR Rekonstr, 2 > 4000t
Anklam/DDR 10000 t
Senftenberg/DDR 10000 t
Riesa/DDR 40 000 t
Schwerin/DDR 80 000 t
Malchin/DDR 80000t
Wurzen/DDR Saatgutsilo 3000t
Gistrow/DDR Saatgutsilo 3000t
Demmin/DDR Saatgutsilo 3000t
Neumark/DDR 80 000 t
Jiterbog/DDR Saatgutsilo 3000t
Herzberg/DDR 80 000 t
Malchin/DDR Erw. um 40 000 t
Prenzlau/DDR 17 400 t
Gransee/DDR 10 000 t
Altenweddingen/DDR Saatgutsilo 18000 t
Amara/Rep. Irak Reissilo 16 000 t
Kufa/Rep. lrak Reissilo 16 000 t
Abu Sukhair/Rep. lrak Reissilo 16 000 t
Fiirstenwalde/DDR 80000 t
Pasewalk/DDR 80 000 t
Ebeleben/DDR 80 000 t
Gesamtfassungsvermégen 2200 500 t




Vertragsbindungen
bzw. im Bau
befindlich fiir:

1976

1977

1978

1979

Baghdad/Rep. Irak Reissilo
Diwania/Rep. Irak Reissilo
Ketzin/DDR

Niederpélinitz/DDR
Neubrandenburg/DDR

Hilla/Rep. Irak Reissilo
Shamia/Rep. Irak Reissilo
Bitterfeld/DDR

Bischhofswerda/DDR

Themar/DDR

Mimon/CSSR

Eberswalde/DDR

Niederpélinitz/DDR Erw. um
Querfurt/DDR Saatgutsilo
Buttstadt/DDR

Eberswalde/DDR Erw. um
Ebeleben/DDR Saatgutsilo
Kolin/CSSR

Leipzig/DDR

Halberstadt/DDR

Polepy/CSSR

Karstadt/DDR

Querfurt/DDR

Stendal/DDR Saatgutsilo

Gesamtfassungsvermégen

16 000 t
16 000 t
38 000 t
80000 t
80000t
16000 t
16 000 t
17 400 t
17 400 t
17 400 t
38000t
80 000 t
40 000 t
8000 t
38000t
40 000 t
8 000 t
38000t
38000t
38000t
38000t
136 000 t
96 000 t
8000 t

958 200 t
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Von uns gelieferte
Kompakttrockner mit
einem Wasserentzug
von 6 "/, bei einem
Durchsatz von 24 t'h
Schwergetreide

1973/74 1975/76
Standorte: fertiggestellte,
im Bau befindliche
Plauen oder in Auftrag
Neumark genommene
Bernbu;g Stcndorte:
Malchin
Gommern Buttstadt
Bad Lauchstddt Kalleda
Stadtilm Weimar
RoBlau Querfurt
Welfesholz Halle-Trotha
Frohburg Kéthen-Klepzig
Leimbach Coswig
Bitzow Rudolstadt
Stralsund Senftenberg
Wolkramshausen Wiistmark
Heiligenstadt Zwickau
WeiBenfels Themar
Oschatz Pirna
Dresden Alsleben
Zorbig Grimmen
Greifswald Pasewalk (2 Stiick)
Torgau Bitterfeld
GroBengottern Firstenwalde
Waldeck Beeskow
Prenzlau Leipzig
Biere Herzberg
Haldensleben Weimar
Leinefelde Luckau
Berka/Wipper Potsdam

Grevesmiihlen
Wanzleben

Fir die Folgejahre ist eine jdhrliche Produktion von
20 Kompakttrocknern zu jeweils 24 tfh bei 6" Feuchte-
entzug vorgesehen. EinschlieBlich der Trockner in unseren
Getreidesilos schufen wir damit nach 1945 eine Gesamt-
Trocknungs-Kapazitat von 3 045 t/h.

Davon sind 1029t/h fiur 4% und 2016t/h fir 6"
Feuchteentzug ausgelegt.
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Querschnitt des
Maschinenhauses
eines GroBsilos
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FlieBbild eines GroBsilos

LKW-Annahmestation
Waggon-Annahmestation

Becherwerke

Trogkettenférderer

Schneckenférderer

Automatische Getreidewaagen
Getreide-Grobreinigungsmaschinen MV 100
Getreide-Nachreinigungsmaschinen K 525
LKW-Beladestation

10 Waggon-Beladestation

11 Trocknungsanlage

12 Staubbunkeranlage

13 Kaltbeliiftung

VOONOU =W =

Das FlieBbild wurde der besseren Ubersicht wegen ver-
einfacht und ohne Aspirationsanlage dargestellt.
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