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Beodlenanwelsung

Haimwerkér—Univgraalholzbearbaitungs-ﬂaschine

HUHM 480

Dieze Badienanweisung entspricht dem Stand
der Maschine vom Mirg 1986.

Sphtere Anderungen an der Msschine, die im
Interesse der Welterentwicklunmg sind, behEl%
gioh das Werk vor,
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1. Aufbsu und Verwendung
Inhaltsverzeichnis Die Heimwerker=Universalholzbesrbeitungsmaschine (HUHM) ist
als Tischgerdt fiir die Arbeit des Heimwerkers in verschledenen
Technlken konstrulert.

Seite
1. Aufbaun und Verwendung 2 Zu dieser Maschine gehBren:
- G: t
2. Bafestigung der Maschine und Antrisb 4 R .

— der universelle Maschinentisch fiir das SHgen, Abrichten und
3. Aufbau der Kreisesdge und Nutzungsmtglich- 6 Prisen

keiten
— der Reitstock mit Rohr und Stichelauflage

4. Abrichten 8 - eine Schleifeinrichtung zum Schérfen der Werkzeuge sowle
Se Friésan 11 ~ ein Sortiment an Werkzsugen
5.1, Prédgen mit Fréskopf 11
5e2. Frigen mit Zapfenfrésern 14 Pile Hauptspindel ist in zwei Rillenkugellagern abgestiitzt und
6. =d A 15 trégt stéindig mitlaufend den Abrichtfréser, dile Antriebskupplung
' bzw. eine Keilriemenscheibe (Sonderzubshtr) und den Spannzapfen

Te Schleifon 16 zur wehlweisen Montage des Kreissigeblattes, des Friéskopfes
a, Ersatzteils 17 (Sonderzubehtr), des Bohrmaschinenfuttere, der Planschaibe,
8.1. Vorbemerkungen 17 Stirnmitnehmer und Spundfutter sowle die Schleifachedlbe.
8.2. Ersatzietlkatalog 18
B.3. Vertragswerkatitten 28 Der Maschinentisch ist in der Hbhe einsfellbar und zum Sigen

, won Schrigschnitfen bis zu 30 © 7u neigen. Daneben werden ein
9. Garantiebedingungen 28

Porallelanschlag und ein Winkelanschlag fiir das Ségen beliebiger
Schrigachnitte wmitgeliefert. Der Anschlag zum Abrichien igt mi%
einem Schutz kombiniert, so deB das Kreissiigeblatt mlt Hendschutz
v5llig abgedeckt wird und nicht demontiert werden braucht.

Pie Winkelversteliung des Abrichtespschlages bis 45 5 ermog=
1icht das Famen sowie das Abrichten von winkligen Kanten.

Fiir ¢ie HUHM ist ein Préskopf mit auswechselbaren Messern
erh@iltlich, mit dem Hohlkehlen, Viertelstdbe, Nuten und recht-
eckige AbsHtze gefrist werden kionnen. Der Frésanachlag mi%
Abweipbligel sichert ein gefahrloses Arbeiten.



Filr das Dilbellochfrésen bzw. das Arbeiten mit Schaftfrésern
im Bohrmaschinenfutter kann der Maschinentisech separat neben

der Grundmaachine montlert und in der Hbhe zur Spindel verataiit
werden,

zum Schérfen der Werkzeuge, wie Drachselbasltel, Stechbeitsl,
Spiralbobrer und MeifSel, ist die Schleifscheibe mit Schutzhaube
und Auflage vorgesehen.

Wenn such eln groBer Teoil der Kdufer dieger upiversellen Holz-
bearbeitungemaschina die Eigenachaften des Werkstoffes Holz
kennt und die verschiedenen Holzbearbeitungetechniken ausfilhren
kann, sel fir den interessierten Heimwerker auf folgende Lite~
ratur vexwiesen:

wilfing, G. Maschipnen der Holzindustrie
Fachbuchverlag Leipzig 1975

Schmidt / GruBner Das Fachbuch des Tischlers
Fachbuchverlag Leipzig 1955

Schlicker / Krieger 100 Tipa filx den Hobby~Drachsler
tfrania=Verlag Leipzlg, Jena, Berlin
2, Auflage

Steinert / Hegewal Der Drechsler

Fachbuchverlag Leipzig

Technische Kennwerte der HUHM 480
Haupiabmessunz.n

Masse, komple:i ca. ¢4 kg
Tischgrode 400 x 400 mm
Tischnohe maXe 270 mm
Sigen
Schnittiefe, einstellbar O= m¥xe 43 mm
Sageblattdur -hmeaser 160 mun
Schripcchnitte, stufenlos

hap Tisc arstellung 0=30 ©

Wi.lke anteklag 0-60 °

Abrichten

Schnittlefe, konat.
Abrichibraeite

Anzahl der Heobelmesser

Friisep mit Friskopf (Sonderzubshir)

Durchmesser des Fridakopfes
Broite des Friaskopfes
Anzahl der Frésmesser
Anzahl der Formen

0,7 mm
max. 125 mm

105 mm

Frigen mit Schafifréser (im Finzelhandal erhélilich)

Schaftdurchmesser des Frisers
Werkzeugdurchmegser
Winkelanschlag

Drachseln

linge dee Werkstiickes

Durchmesser des Werkstiickes

Drechaelwarkzeuge
Grundauariistung

Sonderzubehir

Spundfutter
Stirnmitnehmer
mitlavfende Bpitzae

Schleifen
Schleifscheibendurchuesser
Schleifacheibenbreite

big 13 mm
max, 40 mm
0-60 °

bis 430 mm
big 250 mm

Beitenstahl
Abstachstahl
Schrupprihre, grob
Schrupprikre, klein
Formrohre

Formstahl

30 und 50 mm

160 mm
20 min



Achtung!l

Jugendlichen unter 16 Jghren ist die Arbeit mit diessr
Maschine untersagt.

Die Einhaltung der allgemeinen Arbeitsschutzbestimmungen
fiir dle Lagerung von Holz und die Arbeit in Holzwerkstitten
sowia dis Beachtung der spszlellen Arbeitsschutzforderungen,
die in dieper Bediensnweisung jeweila den Kapiteln zu den
Arbeitatechniken vorangestellt eind, gewdhrlelsten ersai die
Freude an dieser Maschine.

Die flir den Umgang mit Holzbearbeifungsmaschinen wichtigsten
ABAD sinds

TGL 30367/01 - /04 Holshe~ und -verarbeitung

- ABAO 230 Holzlagerplidtze

- TGL 30104 Arbeitsschutz— und brandschutzgerechtes
Verhalten

- T@L 30266 Werkzeugmaschinen zum Spanen und Abtragen

(BI. 1, 7 und 9)

Befestigung dsr Maschine und Antrieb

Die als Tischger#t konzipierte Helmwerkermeschine kann sowohl

. mit den mitgelieferten Spannbiigeln fiir die zoitwellige Ee=
nutzung als auch

. mittels Holzschrauben auf der Tischplaite baefastigt werden.

Anbau der Handbohrmaschines

&

Das Putter der Handbohrmsschine wird abgeschraubt und der
mitgelieferte NMitnehmer (1) aufgeschraubi, Danack wird der
Spannhals der Handbohrmaschine in dis Nsbe (3) der Maschine
so eingeschoben, daB der Mitnehmer in die Klewne der maschinen-
seitigen Kupplungsh&lfte elngreift. Die intriebemaschine iat
dann richtig eingaekuppelt, wenn der Bund des Spannhalases an
der Nebe anschliégi. Erst dann erfolgt das Klemmen der Hand-
bohrmeschine mittels Innensechaekantschliizsel.

Ale Antriebsmaschine kinnen alle Handbohrmaschinen des Typa
HBM 450 und HBM 48C (43 wm Spannhalsdurchmeeser) eingesetzi
worden.



1=Mitnehmer
2-Innensechskantschlilssel
3=Nabe

Anbau eines Btationfrmotors;

« Flir den Antrieb iiber eimnen stationdren Elektromotor, der eine
Leistung zwischen 0,45 und 1,1 kW hsben sollte, mitiels Keil=
riemen kann anstelle der Handbohrmaschipe in der Aufnehme ein
handelsiiblicher Adapter mit Keilriemenschelbe befestigt werden.

Mir die HUHM steht eine spezielle Keilriemenscheibe zur Ver=-
filgung, die anstelle der Kupplurgeklsue momtieri wird,

Montagehinweies - Demontage der Aufnahme

= (ffnen dea Sicherungsbleches und Lbeen der
Nutmutter am Spannzapfen der Hauptspindel

~ mittels Gummihammer wird die Welle s0
weit in Richtung Kupplungsklaue getrileben,
daf der Sprengring entfernt werden kann

=~ Abziehen der Kupplungsklaue und Aufstecken
der Keilriemenscheibas

~ Einsetzen des Sprengringes und Spannen
der Hauptspindel mittels Nutmutter und
Sicherung der Nuitmutter mittels Sicher-
ungsblech

Vom VEB Elektromotorenwerk Griinhain wird ein stationérer
Elektromotor mit Keilriemenschutz und Keilriemenscheiben
zur Realisierung verachiedener Drehzahlen liber dem Fach-
handel angeboten. Zweckmifig ist dann die Montage der

speziellen Keilriemenscheibe anstelle der Kupplungsklaue.

Zu beziehen ist diese Kellriemenscheibe wie die iibrigen
Ersatztelle.

Achtung !

Bel sdmtlichen Montage~ und Demontagearbeiten ist der Netz-
stecker zu zishen!

» Bei Verwendung der Schlagbohrmaschine ist darauf zu ach=
ten, da8 das Schlagwerk abgeschaltet ist.

« Es muB stets auf eine einwandfreie Schirfe der Werkzeuge
und einen angemessenen Vorschub geachtet werden, um dile
Handbohrmaschine bzw. den Keilriementrieb nicbht zu Uber-
lasten.

. Das Keilriemengetriebe 1lst mit einem entsprechenden Schutz
zu versehen, der eipne Verletzung oder das Erfsasen und
Einziehen von Kleidungsstilcken verhindert.

« Die Ubersetzung muf so gewdhlt werden, dad die Drehzahl
der Hauptspindel 4000 Umdrehungen je Min. nicht iibersteigt.

&



3. bau d eig d z mglic iten
Achtung!l

Bel siimtlichen Montage-, Demontage— und Einstellarbeiien
igt der Netzetecker der Antriebsmaschine zu ziehen !

, + FORTSCHRITY | 4
§ ) plien, 480 l

WEIMAR

Sigen - gerader Schnit#®

1=Abdeckung
2-Handschutz
3-Parallelanachleg

Das Stgeblatt ist unter Beaohitung der richtigen Drehrichiung
zwischen den beiden Nuimuttern auf der Antriebawells zu befe-~
stigen.

Debal muf der Spaltkeil so befestigt werden, daB der Abatand
vom vorderen oberen Ende des Spaltkails bis zum SHgeblatt nicht
mehr als 10 mm betrégt.

Vor dem Aufsetzen der Tischplatte 1st der untere Schutz an die
Plhrungeschienen fiir die Tischplatte anzuklemmen,

Jetzt wird der Meschinentisch mit seinen Pilhrungen auf die Grund-
maschine aufgesetzt und mit Spennanker und Krsuzgriff in der
gewiinechten HBhe befestigt.

Die Montage des Handschutzes (2) muB so erfolgen, daB sich das
vordere Ende des Handachutzes 20 mm vor dem Einfauchpunkt des
Ségeblattes in die Tlschebene befindet,

Aohtung!?
Das Arbeiten ohne Handschutz ist verboten !
Nach Einlegen der Abdeckung (1) und Befestigung des Parsllel-

enschlages sn der PFilhrungsstange ist dle Maschine erbeits-
bereit,



e Y T

Séigen = schréger Schnitt

1=Spannankexr
Z=Bogensegment

Zur Erzielung schréger Lingsschnitte kann die Tischplatte astu=-
fenlos von 0 = 30 ° geneigt werden. Dazu milssen die belden
Kreuzgriffe am Bogensegment (2) sowie der Kreuzgriff am Spann~
anker gelbst und in der eéntsprachenden Schrig- bzw, HBhenlage
festgedreht werden.

Sdgen = winkliger Schnitt

j=Winkelanschlag

Plir die Anfertigung von winkligen Schunitten ist ein Winkel=-
anschlag vorhanden., Disser kann auch in Verbindung mit der
schrédgetehenden Tischplatte elngesetzt werden.

Hinweaeiloese!

Es muf stets auf eine einwandfrele Schiirfe des Sdgeblaites
und esinem angemessenen Vorschub geachtet werden, um die
Antriebsmaschine nicht zu {fberlasten.



Arbeitsachutzforderungen i 4, Abrichten

Neben der Einhaliung der allgemeinen Arbeitsschutzforderungen Achtung! Vor der Umrlistung der Maschine zum Abrichten
nach TGL 30104 und ABAO 231/1 sind folgende Forderungen besonders 18t der Netzstecker zu ziehen !
wichtig:
« Der Rilstzustand zum Abrichten wird aus dem oban beschriebensm
« Schneiden im Gleichlauf mit der Drehrichtung des Ségeblattes Aufban zum Skgen abgeleitet.
ist verboten.

« Das Deckblech im Abrichtebereich des Maschinentisches ist zu
entfernen.

« Es dilrfen keine Shgeblédtter verwendet werden, die Risse auf=-
walsen oder ihre Form verEndert haben.

» Beim Léngsschneiden vom schmalen Werketiicken am Parallelan=
achlag ist ein Schiebeatock zu benutzen. Dieser muf mindestens
300 mm lapg sein und vorn eine Einkerbung zum besseren Fassen
des Werkstiickes haben.

- Der Tisch darf nur bei Stillstand des Sidgeblattes verstellt
werden,

. Das Sigeblatt darf nicht durch seitlichen Druck abgebremst
werden,

+ Es i8t nur einwandfreiess Material ohne Nigel oder andere mefal=

lische Einsechliisse zu bearbeiten ~ Bruchgefahr des Sigeblatiess 1=Kreuzgriff am Spannanker

2=Kreuzgriff am Bogensegment
3-Schnappsachutz



« Dar federbelastete Schnappschutz (3) tiber der Abrichtewelle ist
zurlickzusohieben und der Msechinentliech bis zur Auflage asuf den
Grundktrper herunterzudriicken. In dieser waagerechien Stellung
ist der Maschinentisch durch Festziehen des Kreuzgriffes sm
Spannanker (1) und an den Bogensegmenten (2) zu arretieren.

1=Schutz 4~Anachlag
2=Bolzen 5=Schutz
3=Zugfoeder (verdeckt) 6~Kreuzschrauben

. Der Schutz (5) fiir das Abdecken des Kreigsigeblattes mit dem
Anachlag zum Abrichten (4) wird mit den zwei loss mitgelieferten
Kreuzgchrauben (6) suf derm Maschinentisch befestigt.

Zur Abdeckung der Messerwelle wird der ausschwenkendes Messer-
achutz (1) durch Aufsetzen und Abstecken mwit dem Bolzen (2)
auf dem Mapchinentisch befestigt. Die unterhalb des Tisches
befindliche Zugfeder (3) imt vorn links elnzuhéngen, um zu
gewihrleisten, def der Messerschutz stets selbsttédtig in die
Ausgangslage zuriickkehrt!

1=Anschlag
2=8chlitzschraube

Der Anschlag (1) kann zwischen 45 © und 90 ° stufenlos ein~
gestellt werden. Dabei ist stets darauf zu achten, daB der

Anschlag ca, 1 mm ilber dem Messerflugkreis der Abrichtwelle
juetiert wird.

Bs ktnnen rechtwinklige oder spitzwinklige Werksiiicke gefrist
sowle Fasen bis 45 D gearbeitet werden,
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