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K 754 — leistungsstark
und kartoﬂelfreundlich

Unsere hochleistungsfahige Kartoffelaufbereitungsanlage K 754 ist
Dank ihrer ausgereiften Konstruktion ein absolutes Spitzenangebaot auf
diesem Gebiet. In unserer Reihe von unterschiedlichen Leistungsklas-
sen der Aufbereitungsanlagen ist die K 754 das gréBte Modell.

Unsere Grundvariante der Anlage K 754 ermdglicht Ihnen die Aufberei-
tung von 30-40 t Erntegut jg Stunde in Abhangigkeit vom Beimen-
gungsgehalt. Selbstverstandlich kénnen zwei oder mehrere Anlagen
vorzugsweise parallel betrieben werden, um die Leistungsfahigkeit ent-
sprechend zu erhbhen.

Wir empfehlen lhnen den Einsatz der Anlage K 754 fiir die Aufbereitung
bis zu 10.000 t Erntegut je Kampagne.

Wir projektieren selbstverstandlich nach Ihren speziellen Wiinschen,
liefern bei Bedarf das Bauprojekt und Gbernehmen die Leitung der Mon-
tage unserer Anlagen.

Wie auch immer lhr Anwendungsfall aussieht, wir beraten Sie gern!
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Priifen Sie die Vorziige
der Kartoffelaufbereitungsaniage K 754:

® hohe mittlere Leistung der Anlage durch eine automatische Geschwindig-
keitsregelung im Annahmeforderer in Verbindung mit einer sehr gleichma-
Bigen Abgabe des Rodegutes vom Walzendosierer an die Folgetechnik.

@ Erhaltung einer hohen Kartoffelqualitat durch

- Abscheidung von lbergroBen Beimengungen mit einem Quadratman
grofer als 100 mm und der kartoffelgroBen stiickigen Beimengungen
{Kluten und Steine) in der Annahmesirecke

— weitestgehenden Einsatz glatter Gurte zum Kartoffeltransport

— gepolsterte Arbeitselemente der Einzelgerite und deren Verbindungs-
elemente (z. B. Abstreicher, Frakfionierleisten, elastische Prallticher)

® optimale gecmetrische Anpassung der benachbarten Einzelgerdte zu-
einander zur
— weitestgehenden Reduzierung von Fallstufen und Durchfallverlusten
- Erzielung durchgangiger Arbeitsbreiten bzw. Schaffung eines Systems
von Rutschen und Ubergangen zur optimalen Zuordnung der Einzelge-
rate untereinander einschlieBlich der Fordertechnik

@ Hervorragende Gesamitzuverldssigkeit der Anlage durch
— optimierte funktionelle und technologische Arbeitsprinzipien der Einzel-
gerate bzw. von Teilprozessen

® Ausgezeichnete ergonomische Bedingungen speziellim Verleseteil durch
- stufenlos hohenverstellbare Sitzarbeitsplatze
— Arbeitsplatzbeleuchtung
— grofies Platzangebot zwischen den Verlesstischen, Reduzierung der
Staubguellen
- larmsenkende MaBnahmen an den Einzelgeraten

® Minimaler Bedien- und Wartungsaufwand durch
— konseguenten Einsatz abstreifbarer endloser glatter Gurte zum Trans-
port von loser Erde, Kraut sowie Steinen und Kluten
— konstruktive servicefreundliche Gestaltung der Einzelgeréte
Einsatz eines Symbolleuchtbildes zur zentralen (ibersichtlichen Schaltung
und Kontrolle der Funktionen aller Geréte in unserer Anlage

® Der Leistungsbedarf von 82 kW stellt fir diese AnlagengréBe einen opti-
malen Wert dar.

@ Sicherung der platzsparenden raumlichen Zuordnung der Geréte und Mi-
nimierung der Transporistrecke

@ Automatisches Anfahren der Anlage unter Beachtung des technologi-
schen Flusses, des automatischen Abschaltens der vor- und nachgeschal-
teten Gerate bei Havarien und der weiteren Zentralisierung der Anlagen-
steuerung
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K 754 — abgestimmt bis ins Detail
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Technologische Kurzbeschreibung
der Kartoffelaufbereitungsanlage K 754

Annahme

Das Erntegut wird mittels Seitenkipper angeliefert und dem Annahmefor-
derer des Systems T 236 S Ubergeben.

Er verfigt (iber eine Geschwindigkeitsregelung und regelt standig automa-
tisch einen vorgegebenen gleichbleibenden Férderstrom.

Die Frithjahrsaufbereitung erfolgt Uber den Annahmeférderer T 285 (19)
fir Kartoffeln ohne bzw. mit geringem Beimengungsanteil,

Trennung von Beimengungen

Vom Annahmeforderer T 236 L (1) gelangt das Emtegut Gber einen Wal-
zendosierer (2} als gleichmabiger Forderstrom zum UbergriBenabsched-
der K 722 AD2 (3), welcher Beimengungen = 100 mm ¢ ausscheidet.
Diese werden auf ein Transportfahrzeug oder auf Halde geftrdert.

Das Emtegut gelangt Uber einen Gurtbanditrderer T 430 (4) und einen
Walzenverteiler (5) zum Systen K 730 zur Abscheidung von Erde, Kraut
und UntergroBen (B).

Aus den UntergroBen werden in der UntergroBentrenneinrichtung K 721
(7) die Kartoffeln fir Futterzwecke mittels Stachelwalze getrennt und ei-
nem unterfahrbaren Bunker zugsfihr.

Der Hauptstrom gelangt auf die automatische Trennanlage E 691 (8), wo
Steine und Kiuten von den Kartoffeln getrennt werden. Die fast beimen-
gungsfreien Kartoffeln gelangen auf einen Verteilerférderer T 231 BO1 (9).
Auf diesemn erfoigt @ine mengenmaBige Aufteilung des Gutstromes in 4
Teilstrome flir die Verlesatische K 728 (10. . . 13).

Die beiden ersten am Verlesetisch arbeitenden Verlesekrafte haben
gleichzeitig die Aufgabe Restbeimengungen (Steing, Kluten, Kraut), die
sich noch im Gutstrom befinden, auszusortieren und in die Einwuri-
schéichte am Verlesetisch zu werfen, von wo diese (ber Gurtbandfdrderer
mit den anderen Beimengungsteilstrdmen der Anlage zusammengeflhrt
und auf Transportfahrzeug oder Halde geférdert werden. Mangelbehaftete
Kartoffeln werdan vom Verlesepersonal in den Mittelkanal des Verleseli-
sches abgelegt und gelangen mit in den Futterkartoffelstrom.

Fraktionierung

Die verlesenen Kartoffeln werden zwei Kettenfraktionierem des Bauka-
stensystems K 730 (14,15) zugeflhri, von denen drei Karteffelfraklionen
gewonnen werden. Uber Gurtbandsteilidrderer werden diese getrennt un-
terfahrbaran Bunkern (16—18) zur Zwischenlagerung zugeflhrt.

Fordertechnik
In der gesamten Anlage sind unterschiedliche, auf ihre Leistung abge-
stimmite Gurtbanditrderer stationar und mobil installiert.
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K 754 —fiir eine optimale
Kartoffelaufbereitung
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Erlauterung 1-19 in der Technologischen Kurzbeschreibung
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K 754 — bewdhrt und erprobt

Einzelmaschinen

Annahmeforderer T 236 L

- Annahmelange 10 m
- automatische Regelung der Bandgeschwindigkeit in Abhangigkeit

von der Schiitthéhe zur Realisierung sines vorgewahlten sowie kon-
stanten Durchsatzes ohne Arbeitskrafteaufwand

—~ durch den zugeordneten Walzendosierer wird eine hervorragende

DosiergleichmaBigkeit und Dosiergenauigkeit erreicht, die fir eine
optimale Auslastung der Anlage sorgen.

UbergréBenabscheider K 722 A02

— Abscheidung von Beimengungen groBer als 100 mm Quadratmal

- Reduzierung der Kartoffelbeschadigungen im nachfolgenden Aufbe-
reitungsprozeB

— Vermeidung mechanischer Schaden an den Nachfolgegeraten

Gurtbandforderer T 430

— Der Fordergurt ist glatt, damit ist eine schonende
Kartoffelbehandlung garantiert.

= AuBengurtreiniger zur Reinigung des Gurtes halten diese sauber und
vermeiden gleichzeitig die Durchfallveriuste.

— Die Gurtgeschwindigkeit wurde auf ein vertretbares Minimum redu-
ziert um damit die schonendere Behandlung der Kartoffeln bei der
Ubernahme und Abgabe zu erreichen.
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Baukastensystem K 730

UntergréBen-, Erd- und Feinkraut-
abscheider und Fraktionierer

— optimale Kraut- und Feinerdeabtrennung

giinstige Verteilung des Rodegutes auf der nachfolgenden Fraktionierketie

verschleiBarmer Antrieb flir Fraktionier- und Trennelemente, der gleichzei-
tig als Uberlastsicherung wirkt

plastummantelte Fraktionierkette zur schonenden Kartoffelbehandiung

— optimale Fraktioniergenauigkeit durch einstellbare Schwingungserregung
der Fraktionierkette

Automatische Trennanlage E 691

Die automatische Trennanlage E 691 ist ein bewahrter Bestandteil unserer
Kartoffelaufbereitungsanlagen. Wir haben umfangreiche Weiterentwick-
lungsmafinahmen an diesem Gerét realisiert, wie z.B.:

— eine zentrale Schmierung der Trennmechanismen

— Einsatz eines wartungsfreien elektronischen Dampfungsgliedes anstelle
der Akkumulatoren

— Einsatz eines automatischen Wasserabscheidars
damit erreichen wir:

— hohe Zuverlassigkeit — geringen Energieaufwand
- geringen Wartungsaufwand — Verlangerung der Lebensdauer

sk

Zufiihr- und Vereinzelungs-
einrichtung
Hontgengenerator
Empfangereinheit
Rontgenstrahi

Auswerfer

Prallwande

Trennkante

Trennband
Beimengungsabfihrband
Kartoffelabfiihrband
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K 754 — fiir eine schonende
Kartoffelaufbereitung

Rollenverlesetisch K 728 AO1
und Bandverlesetisch K 728 B02

Die Verlesetische bieten lhnen

— giinstige ergonomisch gestaltete Sitzpldtze und Lage der Verlese-
kanale mit optimalen Arbeitsbedingungen

— optimale Ausleuchiung der gesamten Verleseflache

— stuienlose Geschwindigkeitsregelung

— gerduscharmer Lauf

Annahmeforderer T 285 A

Mit dem Annahmeférderer T 285A wird im Frihjahr Erntegut aus dem
Lagerhaus angenommen, welches schon im Herbst von Erde, Kraut,
UntergriBen und stiickigen Beimengungen befreit wurde, bzw, werden
Zulieferungen angenommen, bevorratet und dosiert Uber einen Gurt-
bandfdrderer jeweils direkt dem Verteilerband und den Handverlese-
tischen Ubergeben.

Seiten- und Hinterkipper mit einer Nutzlast bis zu 8 t kénnen ihn ohne
manuelle Hilfe problemios beschicken.

Absackwaage K 961/S

Die Absackwaage K 961/S, die mit pneumatischer Sackhalterung aus-
geristet ist, gehért nicht zum Standardprojekt, kann jedoch auf lhren
Wunsch hin jederzeit in das Projekt eingegliedert werden. Die Waage
dient zum Abwéagen und Abflllen von Kartoffeln in GebindegroBen von
15—50 kg in 5-kg-Stufen. Mit diesem neuen Typ einer Absackwaage
wurde eine wesentliche Verbesserung der Arbeitsbedingungen dieses
Arbeitsplatzes erreicht.
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Erntegut mit Beimengungsanteil Emtegut mit geringen
bis 150 Masseprozent Beimengungen

Litienger fls ek Annahmeforderer T 285A

Erda — Feinkraut milt UbergraBenabschaider

Lln!ergn'.‘lﬂarmn- e K. 730 Untergriifen-, Erd- und
sinrichiung K 721 Feinkrautabscheider

Automatische Trennanlags
E 631

1 Bunker fiir

Futerkartoffeln Gurtbandfdrderer

LKW-Hanger fir Vertellerband mit verstellbaren
Steine und Kiuten - Abstreifern T 231 B0

4 Veresetische K 728

K. 730 2 Fraktionierer

3 Gurtbandfirderer
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