Nach lhren Wiinschen wird  Spiralflutwascher F 236 § Durchsatz 2,5Uh
projektiert, geliefert und mon- TroginhalUWasser  ca. 3001
tiert. Spezialisten beraten Sie Wasserverbrauch  10bis 25 l/dl
in allen Fragen der Neuein- ;?scn:uriimn :l? h% u:.:]
richtung und Rekonstruktion. el i ﬂﬂiq -
Schalblock Typ 7252/7253 outsoabware 2001 KARTOFFELSCHALLINIE
ASSUNQSVErmagen
Dosierbehaller ca. 1000 kg
Filllvolumen 3x35kg
Anschlufwert 2% D.1TKW, 1% 4,0kW F 236 S
Stromari 220/380V Ds
Gewicht ca. 1300 kg 7252/7253
Nachputztisch 7266 Durchsatzleistung 2,0 Uh (bei 20 AK) 7266
Anschlufiwerl 2% 0,37TkW, 2 < 0,25kW
Stromart 220/380V Ds
Gewichi ca. 1800 kg
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Der VEB Welmar-Werk lietert Kartolelautbereilungs-, La-
gerungs- und Vermarkiungsanlagen der verschiedensien
Leistungskiessen und innerhalb dieses Programms
Schilanlagen tir Speisekariolfein; Die Leistung dieser
Schalanlagen wird durch den Schilblock bestimmi. Mit
ginem Schilblock kinnen 2.0 Uh Rohware bearbeitet
rurdan. Eine Erwelterung ist In Stufen zu je 2,0 Uh mag-
ich.

- MO Gralik K MNetlich

Wir sind bestrebt, unsere Erzeugnisse standig weiter zu entwickeln
Ausfihrung und technische Daten konnen sich deshalb andern und
sind erst nach schrifflicher Bestatigung durch den Herstellar verbindlich

Unsere Schalanlagen arbelten pach dem Prinzip des
Lochscheibenschilvertahrens. Der automatisierie Schil-
worgang kann auch handgestevert werden.
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FORTSCHRITTKARTOFFELSCHALLINIE

WASSEREINSPARUNG DURCH TROCKENSCHALEN - KEIN AUFWAND FUR SCHALEN- UND WASSERTRENNUNG - REDUZIERTE WASSERVERUNREINIGUNG DURCH STARKE UND EIWEISS

Gegamtancicht dns Machpotriisches

Dozierbehditer beim Auskipgen aul Kariolieliramsportband

Spiralflutwéscher F 236 §

Der F 236 § ist eln Intensivwaschaggregal lir Kar-
toffeln. Er eignel sich als Vorwasch- und als Nach-

wascheinrichtung in Trockenschidlaniagen. Er ist
mil einem HahenlGrdersystem ausgestattel.

Beim Einsatz als Vorwischer gelangen die Kartol-
feln vom Forderband in einen Einschittirichier,
Dabei fallen anhaftende Erdreste durch ein Gitter-
rost, wihrend die KartoHeln In den Waschirog rol-
lan. In diesem erzeugl eine rotierende Mitneh-
merscheibe eine Intensive Wasserzirkulation, In
der die Kartoffeln vorgewaschen werden. Ein ver-
stellbares Leitblech Wihit die vorgewaschenen
Kartofeln zur Steigschnecke. Diese hefdrdert die
Kartoffeln nach oben, wobei gleichzeilip Frisch-
wasser zugelihrt wird,

Der F 236 5 ist elne Profilstahlkonstruktion mit
Schwarzblechverkleidung. Seine Oberfiichen
sind lackier. Der Einschittirichier wird am Spiral-
Nutwischer befestigl.

Aamkippen der genchilien Karolleln aul Treaporani

Schalblock Typ 7252 /7253

Der Schilblock gliedert sich in den Dosierbehal-
ter, die Dogiertrommel und den Kippblock mil den

drei SchélirGgen. Die mhen, gewaschenen Kartol-

feln gelangen von der Spiralllulwésche in den Do-

glerbehalter. Die darunter hefindliche Dosierirom-
mel ist als Valumendosierer mit einem Fassungs-
vermigen von ca. 3 > 35 kg ausgebildel. Sie enl-

leert diese Mengen in die drei Schiltrige.

Die Kartoffeln verlangen sorfen- und lagerzeithe-
dingt unterschiedliche Schilzeiten. Die Schil-

daver istvon 0,5. . .6,0 min variabel regelbar.
Jeweils nach AbschiuB eines Schilvorganges er-
folgt das Leeren der Schilmaschinen durch Kip-
pen, Dabei werden die Kartoffeln seitlich auf ein
Transportband ausgetragen. Die Schalen fallen
nach unten aul ein Firderband rur Weiterleitung
auf ein Transportfahrzeug oder in ginen Sammel
behdlter, Der Schilblock ist aine schwarzhlech
und plasiverkleidete  Profilstahlikonstruktion.
Schilwerkreuge sind in rostirellegiertem Stahl
ausgefiihrl. Oberflichen haben Farbanstrich.

Wir lietern dieses stationiire Aggregal in Baugrup-
pen zerlegt.

(ran Mackhgputzen am Arbeitsplats

Nachputztisch 7266

Der Machputztisch 7266 Ist eine Neuenlwicklung

und kann auch in dlteren Schalanlagen als Ersalz

fiir den Nachputrtisch 100 montlert werden, Die

Anschlufimafe fir die vor- bzw. nachgelagerien

Erzaugnisse wurden berucksichtigl. Gegenidber

dem Nachputztisch 100 wurde der technologische

Ablaul beim Machputzen so gedinder, dal ein

Rundumiaul verwirklichl wird. Damil sind neben

der Steigerung der Arbeitsproduklivitat um 20 bis

25% und einer hiheren Ausbeule an geschilten

Kartofiein grundiegende arbeitshygienische und

ergonomische Forderungen verwirklichi:

~ Lirmbetdstigung unter 80 dB

= kombinierter Sitz- und Steharbeitsplats

- angepalte Bestuhlung mit verstelibaren Fubaul-
lagen (Hahen- und Nelgungsverstelibarkeil)

- Kommunikationsméglichkeiten nebensinander
und gegeniber

~ keine Sichl aul das Transporiband

- Abstreichen der Machputzmenge aul den Einzel-
arbeitsplatz

- ruverldssige Messung der Leistung der einzel-
nen Arbeitskriifie iber Mefkdsten und Anzeige
der Einzelleistung am Schallkasten

- geringe Mdglichkeil von Schmutzablagerungen,
niedriger Reinigungsaviwand, gule Zugngig-
keil bei der Reinigung mil geringem Deman-
tageautwand.

Die Lielerung erfolgt in Baugruppen und Einzeltel-

len,

Eimreiarbensalats mil versalisarer Fullabstitzung Schaltzchrak mit Takiwerk fue tie Einrelarbeitapliize



