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Futtermittelpresse GM 801
[pecc ans kopma GM 801

Verwendungszweck

Der Einsotz der Presse erfolgt vorwicgend in Mehrzweckirock-
nungsonlogen zum Verpreisen von getrocknetem Griingul. Gelreide-
pflanzen sowie Strohmehimischungen zv Pellets ven 21 ... 23 mm
Durchmesser.

Bauart

Die Presse lst eine Stohl-SchwelBkenstruktion. Der Anlrieb arfolge
durch E-Motor. Die KrofiUbertrogung zur Presse geschiehl ohne
Zwischengelricbe mittels Kellriemen aul den PreBwalienstern, Die
Maotrize il eine Scheibenmotrize mit umlaufenden konischen Pref-
waolzen. Ein schnelles Avswechieln der Scheibenmalrize und Prefi-
waolzen st maglich. Die Presse wird im Rohmen der Anlagenbe-
dignung Gberwacht und bendtigt wogen der geringen Warlung keine
zusatzliche Bedienungikraft.

Arbeitsweise

Dos aus dem Trockner ousgetragene Gringul gelangt Uber Forder-
mitlel direk! in die Presse.

Getreidepflanzen und Stroh werden durch Hommermiihlen zu der
enhiprechenden Struklurform zerkleinert und gelangen usammen
mit entsprechenden Zuschlogstoffen in die Presse.

Das von eben unmittelbar vor die PreBwalzen fallende Prefgul wird
aul der Scheibenmatrize verdichte! und durch Behrungen hindurch-
gedricki, Die ous den Bohrungen der Schoibenmatrize austrelenden
Prefilinge brechen in besfimmten Léngen ab und rellen aus dem
sciflich ongeardnefen Auslouf,

Diie Feuchtigkeil lieg! bel ca. 12—15%. Die durch den Prefivargong
ca. 70—85 °C erwdrmten PreBlinge werden in dem naochfolgenden
Kihlturm abgekihil.

Durchsatz

Der Menndurchsolz betrdgl bel Gringut mit mox, 40 mm Hacksel-
ldnge und 21 .., 23 mm Pelletdurchmesser ca, 1,5 ... 20 I/h; bel-
Getreidepflanzen und Siroh bel mox. 70% Strohonteil und Pellat-
durchmesser ebanfalls von 21 ... 13 mm ca. 1.0 —1.5/h.

Vorteile

Leichies wnd schnelles Auswechscln der Motrize und Prefiwalzen
Verbesserie und volloutomatische Schmierung oller Lager der Presse
mit Frischal

Hohe Standzelt der PreBwaolzen und Maltrizen

Schnelle Zugangigheil zum Prefiroum bei Storungen
Servicelreundlicher Aulbou

Symmuotrische Matrize, dadurch Wenden der Malrize moglich

Haivauenne
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Feedstuff Press GM 801
Presse a fourrage GM 801

Application
This press is chiefly used in multi-purpose drying plants for the pro-

duction of pellets of 21 ta 23 mm diometer from dried green crops,
cerael plants, and from blends with ground slraw,

Construction

The press s of welded steel construction, The electric motor drives
the press roller star direcily thraugh V-belts, withou! intermediate
gearbox. The die Is o disk die with rotoling conicol press rolfers.
Both die ond rollers con be chonged gquickly. Control and service
requiremaents of the press are negligible so fhat there is no need for
an additienal operator,

Operation

Handling equipment feeds the green crop discharged fram the driar
directly info the press.

Cercal planis and straw are ground by hammermills fo the strucure
required, and are fed inte the press fogether with the necessary
addifives.

The pelleting stock falling fram above directly In front of the press
rollers is compacted on the die disk, and &5 exfruded threugh the
perforations, The pellets then pratruding from the die perforations
break off af certain lengths, and rofl aut of the side oullet. The moisture
content is approx. 11—155,. The pellels which are heated up In

pelieting to approx. 70—B85 “C, ore cocled down In the subsequent
cooler.

Throughput

The approsimate throughputs are 1.5 2.0 1/k for pellets of 21—23 mm
diameter from green crops of moximum &0 mm chofl length, and
1.0—1.5 t/h for pellets of 21—23 mm diamaler from cereal plants
and straw of @ maximum straw content of 7094,

Advantages

Eosy and guick changing of dic and press rollers

Improved and fully ovlomalic fresh-cil lubrication of all bearings
in the pross

Leng service life of rollers and dies

Quick access o pelleting chamber

Ensy-sarvice construction

Symmetrical die may be turned over

Utilisation

Lo presse & fourroge est surfoul ulilisée dons des instailations de
séchage vniverselles pour comprimer du fourroge sec, des planies
cérdoliéres ainil que des mélenges de pallle ef de farine ofin d'oblenir
des pellets & diométre de 21 0 23 mm,

Construction

Lo presse esd une construclion soudée en acier. L'entroinement st
assurd par un moteur électrigue. Lo transmission de lo force & la
presse se foit samd renval par l'infermédiaire d'une courroie trapé-
zoidoled I'éloile des rouleoux compresseurs, Lo mafrice est un disque
aver des rouleoux compresseurs coniques rofatifs. Un échange ropide
de cox dléments est pousible. Le contrdle de la presze se fail dans le
codre de l'emploi de |'installation. Elont donné son  eniretien
minime, lo presse n'exige pas de main d'eeuvre supplémentalre.

Fonctionnement

Le fourrage sec qui sort du sécheur parvient, par I'intermédiaire
d'engins de fransport, directamenl dans la presse. Les plomies céré-
aligres ef lo paille sont broyées por des broyeurs & marfecux jusqu'a
avelir lo struclure oppropriée; additifonnées d'odditifs opproprids.
elles porviennent dams la presse. La matiére & comprimer tombe
directement devant les rovlegux compresseurs of €3t comprimee sur
In malrice 4 disgua of poussde & fravers les ouverfures du disque.
A leur sorfie par les cuverfures de o matrice d disque, les aggloméras
se cassent sur une longueur déterminée. Ensulte, ils roulent lolérale-
meni hors de lo presse. L'humidité varie entre 12 ef 1554, Les agglo-
migrds, échouflés por le procédé de compression 4 wne tempérotura
entre 70 ef 85 °C, sont refroidis dans la tour réfrigérante qui succéde
& la presse.

Rendement

5l v'aglt de fourrage tec 4 longueur de hachoge max. de 40 mm e
de pellels & diométre entre 21 ¢t 23 mm, le rendement nominol est
de 1,54 2,0 t/h environ.

5%il s'ogit de meélanges de planfes céréoliéres ef de paille avec au
maximum 70%, de paille el do pellets & diométre entre 21 of 13 mm,
le rendement est de 1.0 4 1.5 {h enviran.

Avantages

cchange ropide ef gisé de lo molrice ef des rovleoux compresseurs
gralssage perfectionné el lelalemen! aulemalique de tous led pallers
de lo presse d I"huile fraiche

longue durde de vie des roulecux compressours al des malrices
accés aise au groupe de compression en cos de pannes

construction adéquate facilitan! le service

mafrice syméfrigue permettant de refourner la matrice,



Technische Daten

Ldnge Breile Hahe Maozza kg Modar Roumbedarf
mm mm mm nefto brutio
1585 1100 1150 1300 3300 75 k'wW 2.8m? |

Abblldungen, Mafla und technische Daten sind unverbindlich, da unsere Maschinen laufend dem nevesten Stond der Technik entsprechend weiter-
eniwickell werden,
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Technical Data

Length Width Heigh! Weight kg Malor P |

& W Hequirements |

| mm il | mm i _ mm Het ross ke _ cu, m |
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1985 ‘ 1o 1 1250 2300 3300 75 | 18 ’

lllustrations, dimensions, ond fechnical dale are not binding s we are confinuously improving our mathines in conformity with the lalest level of
fechnology.

Caractéristiques techniques

Longueur Largaur Hauteur Poids kg Motour Encombre-
mm mm mm net brut kW ment
ml
1985 1100 1250 2300 3300 75 i8

Les figures, dimensions el carosiéristiques fechniques n'engagent pas le construcieur, les machines lan! sans cesse perfectionnées pour &ftre adaptées
au niveau le plus récent de la lechnique.
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Futtermittelpresse GM 802
[lpecc ans kopma GM 802

Verwendungszweck

Die Futtermitielpresse dient der Hersfellung von Pellets aus Strah
und getrockneten Gefreidepflonzen in der Mischung mit entsprechan-
den Zuschlogiteffen. Es konnen Pellets mit 13 mm Durchmesser und

verschiedener Lénge, weleche an der Maschine einstelibar isl. her-
gestellt werden

Bouart

Die Presse I8! in SchweiBkonstrultion ousgefuhrt. Sie wird von einem

Drehstrom - Asynchronmoler Gber eine elastische Kupplung und

ein robustes Standard - Stirnrodgetriebs mil schrdgverzohntan

i:rnriida‘m und gehdrteten und geschliffanen Zohnflanken angetrie-
a

Lwecks Minderung der Gerdusche wurde dos Getriebe vollsidndig

gokapsell.

Sorgfdltige Formgesfaliung sichart hohen Gebrauchswert, einfache

Warfung und leichtes Sauberhalien,

Zur Einfuhrung des schwerflioflenden Preflgutes in den Prefiraum

dien! ein Einwurfopporatl, der durch direki gekuppelten Drehstrom-

motar angetrieben wird.

Arbeitsweise

Die Futlermitielpresse arbeitel noch cinem bewdhrien Funkiions-
prinzip, das durch eing retierend angeiriebene Ringmatrize und auf
feststehenden Achsen engeordnele Prafirollen gekennzeicheel isth,
Die Arbeitvwehie der Presse erforderi eine fremdkérperfrele, kon-
finvierlich zullicBende Prefigutmenge mit konstanter Feuchtigheit
und Zusammenscfzung towie dos nochfolgende Kdhlen der Pellets.

Durchsatz

Der Monndurchsatr betrdg! 8,0 1/h Strahpellels mit 503 Strohanfeil
bei ginem Pelletdurchmesser van 13 mm,

Wasserbedarf je nach Anfongsfeuchte, Die glnstigsie Prefifeuchiig-
keil liegt bel 12 ... 1694 Wazser. Die Zugabe von Wosser Uber sine
Dise in den Zufuhrkanal ist méglich.

Varteile

Bewihrtes Funktionsprinzip

Rotierende Ringmatrize, groBe Durchmesser und grofle Broite;
3 Prefircilen

Hohe Lebensdauer des Slirnrodgetriebes; beide Drehrichlungen
nutzbar

Vollstdndige Kapselung des Stirnradgeiriebes rwecks Larmminde-
rung
Giinstige Fermgestaltung; geringer Reinigungs- und Pllegeaufwand

Leichie Auswechselbarkeit samilicher Verschleifiteile sow' e gonzer
Funkiionsgruppen

Einfacher Malrizenweehsel miftels elner an der Predse anzubringen-
den Verrichlung

Verbesmerte Uberlostsicherung, die nech dem Ansprechen schnell
wieder in Bereikchaft versetzt werden kann

Hasnauenue
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Feedstuff Press GM 802
Presse a fourrage GM 802

Application
The Feeditull Press serves 1o produce pellets from strow and dried
cereal plonts in blends with wuitable additives, The pross produces

peliets of 13 mm diameter and various lengths which ore odjustable
on the machine.

Construction

The press is of welded consiruction, An osynchranous three-phase
A, C. motor drives the press through o flexible caupling and a sturdy
standardized spur-gear tronsmission wsing helical spur gears and
hardened and ground tooth sides. The gearbox Is completely en-
closed in ordar to minimize noise.

The corefully designed shape ensures high applicalion valve, easy
service and easy cleaning.

A lorced-foed device driven by a directly coupled three-phaose A, C.

motor introduces the difficull-flowing pelleting stock inte The press
chambar.

Operation

The feedstufl press works on the well-proven principle fealering
a driven ond rolofing die ring ond press rollers movnfed on fixed
axles. The press operofion requires a conlinuous feed of pelleting
slock free of forsign maler and of constont maisture contant and
composifion, o3 well as subsequent cocling of pellets,

Throughput

The rated throughput af o pellel diameter of 13 mm s 6 t/h for straw
llets with 50% straw confenl.
he waler requirements depend an the initial molglure cantenl.
The optimum moisture content for pelleling is 12 .. 16%;. Water
maoy be added through o noxzle in the feed duct.

Advaniages
Well-proved principle of function
Rofoling die ring of lorge diomeler and widih; 3 press rollers

Long servcie life of spur-goer fransmistion; both directions of rofa-
tion utilizable

Spur-gear lransmission fullr enclosed i minimize nolse

Shaping designed fovourably for easy cleaning and servicing
Eaty chonge of all expendable parts and of compleie essemblies
Easy die change by fiting an aftachment to the press

Improved and quickly resetting cverload protection

Utilisation

La presse & fourrage es! ulilisée pour lo production de pellsts 4 base
de paille of de plontes céréalidres séchéam milangdes aver dos additifs
oppropriés, |l est powsible de produire des pellels d'un diométre de
13 mm of de longueur différente. La langueur paul 8tra réglée 4 lo
maching.

Construction

La presse esl une construction soudeés. Ella -est enfrainée par un
mataur :u;tn-:hrnnl 'Iriphmé dont le couple esl tramsmis par un
accouplemeant éllostique ef un robuste engrenaoge droit standard 4
denture hélicoidale ef dents & flancs irampés ef ractifiés, Le fait que
I'engrencge ext complétlement blindé, engendre vne boisse du niveau
de bruil. Sa configuralion judicieuse confire & la machine una valeur
d'usage &leviée &t garantit un entrefien minime ef un netloyage oisé.
Un oppareil d'alimentalion forcée, commandé par wn molbeur iri-
phosé 4 occouplemen! dired, ossure 'olimentation en produits 4
ecodlement difficile.

Fonctionnement

Lo presse 4 feurrage fonclionne d'aprés un principe aprouvé qul
eif caroctérisd par 'utilisation d'une matrice annulaired enirainement
por rofation ef des rouleaux compresseurs montds sur des oxos fixes.
Le fondlionnement da la presse exige une alimeniation continue en
prodiits 4 comprimer qui sont exempts de corps éfrangers el dont la
composition et I'humidité demeurent constantes alnsd que e
refroidissement ultérieur des pellels.

Rendement

Le rendement nominal est de 6.0 1/h de pellels contenan! 50%, de
paille el ayont un diamétre de 13 mm.

Comommaltion d'eay : en foncion de I"humiditg initiale. L'humidiié
lo plus favoroble 4 lo compression varie enfre une leneur en eau de
124 1655

L'adduction d'zou dans le canal d'alimentation par Uintermédialre
d'une busg es! possible,

Avanfages
principe de fonclionnemen! éprouve

matrice annulaire rolelive de grond dioméire of de gronde largeur:
trods roulooux compresieurs

longue durée de vie de I'engrenage droif, les deux sens de robation
sont ulilisables

le blindage complet de I'engrenage droil garantif une bajsse du niveau
de bruit

configuralion adéquale; nettoyage ef enfretien minimes
remplacement alid des pléces d'udure el des groupes fonllannels

dchange aisé de la mafrice & Faide d'un disposiiif & monter sur la
presse

perfectionnement du dispesitil de profection conire les surcharges
dont I'élat de disponibilité peut étre rétabli ropidement aprés une
mita au travail,



Technische Daten

Molare
Ldnge Breite Hohe Mipsse I W ‘ Ravmbedar!
mm__ | mm |  mm fetta | kg brutte | Mennleistung | m’
1650 | 1750 1500 5500 &500 Presse:; 131 k'W I 11,2
Einwurf- |
| ‘ apperol; 0.8 kW
i .I —

Die Presse G 802 ist Im Bedarfsfall auch mit 110 kW ader mit 75 kW Malor qusriistbar. Der Menndurchuatz 1st dann entsprechend nltdril‘m:i
Abbildungen, Mafie und technische Doten sind unverbindlich, do unsera Maschinen laufend dem nouesten Stond der Technik entiprechen
weiterentwickell werdan.
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Technical Data

I - Power . Space |
Length Width Height Weight MHIT W ‘ thq.;ﬁr:rn: m
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The press GM 807 may, if required, also be 2quipped with motors of 110 kW or 75 kK'W, The rated throughput is correspondingly lower with
thoae malon

ilustrations, dimensions, and fechnical date gre nat binding os we are confinuously improving our mochines in conformity with the lalest level
eltechnology.

Caractéristiques techniques

Moteurs
Langueur Lorgeur Heuteur Peids KW Encombrament
{rmm} {rmm) {mm} el l_ {kal brud Puissance nominale | m*
1 T —— i —
650 1750 1300 S500 | &500 Presse: 132 k'W 11.2 l
| Appareil d alimenfation
4 l forcee: 08 k'W

Au besoin, la prosse GM 807 peut Etre dquipée d'un meteur de 110 au 75 k'W. Dank ce cas, le rendement nominal est proparfionngliement plus
bas.

Les figures, dimensions el coractéristiques techniques n'engogent pas le construciour, les machines &lant sans cesse perfectionnées pour ére
adaphées au hivedu le plus récent de la techniqua.
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Futtermittelpresse
GM 804

Dieser Typ der Futtermittelpresse versteht sich ols
gine Weiterentwicklung des Typs GM 802.

1. Verwendungsiweck

Die GM 804 dient zur Verarbeitung von Tracken-
mischfutter mit Anteilen von Stroh und Getreide-
pflonzen bzw. Trockengriingut zu Pellets oder
Briketts mit entsprechenden Zuschlagstoffen
(flssige Komponenten: H,O, Melasse, NaOH).

2. Auftbau

Die Presse ist in SchweilBkonstruktion ausgefihrt.
Sie wird von zwei Drehstrom-Asynchronmotoren
Uber je eine elastische Kupplung und ein robustes
Standard-Stirnradgetriebe mit schréigverzahnten
Stirnrédern und gehérteten und geschliffenen
Zohnflanken angetrieben. Zwecks Minderung der
Gerdusche wurde das Getriebe vollsténdig ge-
kopselt.

Bei der Formgestaltung wurden die Kriterien

eines hohen Gebroudhswertes und einfocher
Wartung beriicksichtigt.

Zur EinfGhrung des schwerflieBenden PreBgutes
in den PreBraum dient ein Einwurfapparat, den ein
direkt gekuppelter Drehsirommotor antreibt.

3. Wirkungsweise

Das z2u verpressende Futtermittelgemisch gelangt
Uber eine Einwurfschnecke in den PreBraum.
Dieses Gemisch wird mit Hilfe der Kopplung
«Prefrolle und rotierende Ringmatrize™ durch die
in der Matrize vorhandenen radialen Bohrungen
verdichtet und nach auBen gedriickt. Die am
AuBendurchmesser gustretenden Pellets werden
mittels eines AbstoBers in bestimmiter Lange ab-
gebrochen. Eine die Matrize in entsprechendem
Abstand umgebende Haube féngt die Pellets auf
und gibt sie an nachgeordnete Férdereinrich-
tungen weiter.

4. Durchsatz

Art des Gutes Durchsatzthin T,
TMF mit 209, Stroh 7.5

TMF mit 509, Stroh 50

TMF mit 709/, Stroh 30

TMF mit 809/, Stroh 24
Trockengriingut 40

TMF = Trockenmischfutter
Pelletdurchmesser: 13 mm, 21 mm, 28 mm

R ——

5. Verbesserungen gegeniiber der Vorgdnger-
presse GM 802

1. Senkung des Larmpegels auf ca. 80 dB (A)

2. Senkung des spezifischen Energiebedarfs
durch niedrige Matrizendrehzahl (von
140 U/min. auf 100 U /min gesenkt)

3. Héhere Lebensdauer des Hauptlagers.

4. Stott 3 nur noch 2 PreBwalzen — dadurch Ver-
grofBerung des Freiraums im PreBraum zu-
gunsten der Verarbeitung von grob ge-
maohlenem Stroh.

5. Pressenantrieb Uber 2 E-Motoren mit je 75 kW
Nennleistung (Anfahrt mit 1 Motor — wirkt sich
giinstig auf die TransformatorengréBe aus —
1 x 630 KVA anstelle 2 x 630 KVA),

6. Erhdhte Antriebsleistung bedingt leichteren
Ausgleich der von fauchtem Stroh her-
rihrenden kurzfristigen Uberlastungen
(TS < 709%)

7. Neudimensionierung von gefahrdeten Bau-
teilen, dadurch héhere mechanische Betriebs-
sicherhelt.

6. Technische Daten

Lénge: 3550 mm
Breite: 1950 mm
Hghe Einlouf: 1510 mm
Masse: 7000 kg

Nennleistung: 2x75kWKMR280S6 M 1

Einwurfschnedken-

motor: 3.0 kW ZGE 2KMR
Betriebsspannung: 280 V Drehstrom M 301
Frequenz: 50 Hz




Feedstuft Pelletizing
or Briquetting Press

GM 804

This type of press is o further development of the
GM 802 type of press.

1. Application

The Feedstul Pelletizing or Briguetting Press

GM 804 is used for processing dry mixed feeds
contoining straw and cereal plants or dried green
forage, respectively, into either pellets or bri-
quaties, to which are added fillers with H2O,
melasses, and NaOH as liquid components,

2. Construction

The pross 12 a weldad unit, and it is

driven by two three-phase induction motors
through o flexible membrane clutch and ruggedly
constructed standard-type set of helical spur
gears having hardened and ground toath profiles.
The gearing is fully enclosed, thus adding to
noise reduction.

Lang life and ease of maitenance are outstand-
ing features of this particular type of press.
Introduction inte the pressing area of the material
o be processed into pellets or briqueties

is by o feading mechanism that is driven by o
directly coupled three-phose motor.

3. Operation

The mixed feeds to be pressed into pellets or
briquettes, respectively, ore fed to the pressing
area vio a worm-type feeder, The mixture is com-
pressed and forced outwardly through radiol
holes in a die that Is part of the combinatien
press roll and rotating ennular die. The pellets
are cut to size when leaving the press, ond they
ore collected in @ contginer from which they foll
gnto suitable conveying means.

4, Throughput

Type of material Thraughput (T h}in T,
Dry mized feeds containing

20 poreant of straw 7.5
Diry mixed feeds containing

50 percent of straw 5.0
Dry mixed feeds containing

70 percent of straw a0
Dry mixed teeds containing

BO porcet of straw 2.4
Dried green foroge 4.0

Pellet diameters are 13 mm, 21 mm, and 28 mm.

5. Improvements on the GM B02 Type of Press

(a) Reduction of the noise level to c. B0 dB (A).

(b) Reduction of power consumption
through using o lower die speed (which has
been reduced fram 140 RPM to 100 RPM),

{c) Longer life of the main bearing,

(d) Use of two instead of three press rolls, thus
enlarging the spoce in the pressing oreg ond,
consequently, enabling coarsely ground straw
to be processed without difficulty.

(e} Press is driven by two electric motors each
being rated at 75 kW (starting up with
ong moler hos o foverable Influence
upon transinrmer size and copocity = with
1 x 630 KVA instead of 2 x 630 KVA).

(1) Increased drive power makes for ease of
compensation for shaort-term overloading
resulting from the use of moist strow
(7S5 <709,

{g) Use of redesigned foilure-prone compaonents,
thus increasing the reliobility mechanical.

6. Technical Dato

Length: 3550 mm
Width: 1950 mm
Height of feed

means: I510 mm
Weight: 7000 kg

Nominal rating: 2 x 75 kW KMR 280 56 M 101

Worm-type feeder
molor:

304w ZGE2KMR
Operating voltage: 380 V three-phase M 301

Frequency: 50 Hz




Presse a agglomérer
GM 804

Il s'agit la du modéle perfectionné de lo presse
GM 802.

1. Utilisation

Lo GM B804 prepare des pellets et des briquettes
d partir de mélanges fourragers secs contenant
de la paille et de plantes entiéres ou de
fourrages secs tout en ajoutant des produits
additiennels odéquats {composants liquides:
H.O, mélasse, NaOH).

2. Conception

Lo presse est une construction soudée. Deux
moteurs triphasés asynchrones l'entrainent par
I'intermédiaire d'un accouplement élastique
chacun et par un réducteur standord robuste 6
engrenages hélicoidaux aux dents trempées et
affGtées, Pour amortir les bruits, le réducteur est
complétement blindé.

En ce qui concerne I'extérieur, de bonnes
caractéristiques fonctionnelles vont de pair avec
un entretien facile.

Une vis entrainée par un moteur triphase o
accouplement direct introduit les motiéres
difficiles @ transporter dans la presse,

3. Fonctionnement

Une vis améne le mélange fourrager dans le
compartiment de pressage ol il est comprimé
selon le principe = galet — filiéres annulaires
tournantess et presseé a travers les trous radioux.
Un déflecteur coupe les granulés sortant de
l'autre coté lorsgu'ils ont atteint une longueur
presélectionnée. lls tombent dans un réservoir
entourant les filitres annulaires d'od ils arrivent
sur des transporteurs disposés en aval.

4. Débit

Matiére Débitt'h
TMF & 209, de paille 75
TMF & 509/, de paille 5,0
TMF a 709, de paille 3.0
TMF @ B0 Y, de paille 24
Fourrage vert sec 4,0

TMF — mélange fourrager sec
Diometre des granulés: 13 mm, 21 mm, 28 mm

5. Améliorations par rapport & la presse
précédente GM 802

1. Réduction du niveau sonore & approximaotive-
ment 80 dB (A).

2. Diminution du besoin spécifique en énergie

en faisant tourner lentement les filieéres annu-

laires {reduction de 140 tr mn @ 100 tr mn).

Longévité ougmentée du palier principal.

4, Au lieu de 3 seulement 2 galets presseurs —
donc un ocgrandissement de la place libre
dons le compartiment de pressoge ce qui
permet de travailler de la paille & broyage
grossier.

[

5. Entrainement de la presse par 2 moteurs d'une
puissance nominale de 75 kW chocun (mise
en marche por un moteur, ce qui influe
fovorablement sur lo toille du transformateur:
1 % 630 KVA au lieu de 2 x 630 KVA).

6. Compensation plus facile des surcharges
temporaires provoguées par de la paille
humide (substance séche inférieure a 70%/;)
por une plus gronde puissance d'entraine-
ment.

7. MNouveou dimensionnement de piéces parti-
culiégrement sollicitées, donc ougmentation de
la sécurité mécanique de fonctionnement.

6. Coractéristiques techniques

Longueur: 3550 mm

Largeur: 1950 mm

Hauteur entrés: 1510 mm

Poids: 7000 kg

Puissance

nominale: 2x75kWKMR 280 S6 M 101
Moteur vis

d'amenée: 3,0 kW ZGE 2 KMR
Tension de

service: 380 V triphasé M 301
Frequence: 50 Hz

N7 = Ag BTHER = 3 - 300




Prensa de forraje

GM 804

Este modelo de o prenso de forraje se entiende
como un perfeccionamiente del modelo GM 802

1. Fines de uso

La prensa de lorraje GM B804 esta destinado a la
olaboracion de forraje seco mezciodo con partes
de pojo y plantas de cereales o farroje verde
sacado con ¢ lin de producir pellets o aglome-
rados con los correspondientes sustancias adicio-
noles (componentes liguides: H;0, melaza,

NoOH).

2. Estructura

La prensa e3 uno construccion soldada. El accio-
namiente se realiza por medio de dos molores
asincranicos de corriente trifasica a través de un
acoplamiento elastico paro ¢ u de ellos, y un
engranaje standard solido de ruedos dentadas
cilindricas de dentado inclinado ¥ lancos de
dientes templadas y rectificedes. Can el finde
disminuir los ruidos, el engranscje ha sido com-
pletamente revestido,

En el diseno de la prensa se hon tomado en
consideracion los criterios de un alto valor de
uso y un mantenimiento facil.

Para la alimentacién del material que fluye lenta-
mente en o camaro de prensado sirve un sinfin
de alimentacion accionado por un motor de
cotriente trildsicd acoplade en forma directa.

3. Funcionamiento

La mezcla de forraje o prensar es alimentada en
la camara de prensado a trovés de un sintin de
olimentacion. Esto mezclo &s compactodo con
oyuda de lo combinocion «cilindro prensodor y
matriz anuler rotatoria = haciendo pasar el pro-
ducto hacio afucra o trovés de orificios rodiales
ubicodes ¢n la maotriz. El material prensado que
sale por ol digmetro exterior s cortado en pellets
de un lorgo determinade por medio de un sepa-
rador. Los pellets coen en un recipiente que
circunda la motriz o una distancia adecuada, de
donde pason a los instalaciones tronsportodoras
subsiguientes,

4. Rendimiento de paso

Tipe de matenial Rendimiento de paso
en toneladas por hara

FMS con un 209, de paja 7.5

FMS con un 509, de poja 50

FMS con un 70%; de pajo 3.0

FMS con un BOY, de paja 2.4

Forraje verde secado 4,0

FMS — foiraje mezclodo seco
Diagmetro de los pellets: 13 mm; 21 mm; 28 mm

5. Mejoramientos en comporacion con la prensa
precedente GM B02
1. Reduccion del nivel de ruido a unos B0 dB (A).

2. Reduccion de la demando energética especi-
fica gracias a un numero de revoluciones
reducide de la matriz (de 140 o 100 r.p.m.).

Moyeor duracién del cojinete principal.

En ver de 2 solamente 2 cilindros prenso-
dores, lo que amplia el especio libre dentro
de la camara de prensodo o favor de la ela-
boracion de paja triturada gruesa.

5, Accionamiento de la prensa por medio de
2 electromotores con una potencia nominal
de 75 kW ¢ u (el orrongue con 1 molar se
traduce favorablemente en el tamano del
transfermader: 1 x 630 kVA en ver de
2 x 630 kVA).

8. La potencia de accionamianto aumentada
tacilita la compensacion de las scbrecargas
breves que se deben o lo pajo himedo
(sustancia seca T0%s)

7. Dimeansionodo nueve de los elementos de
consfruccidn sujetos a mayores esfuerzos
mecanicos y, por consiguiente, una mayor
seguridad funcional mecdnica.

6. Dotos tecnicos

Largo: 3550 mm
Ancha: 1950 mm
Altura de la

entrodao: 1510 mm
Peso: 7000 kg

Potencie nominal: 2 x 75 kW, KMR 280 56 M 101

Motor del sinfin de

alimentacion 30kw, ZGE 2 KMR

Tension de

servicio: 380 V. corriente
trifasica M 301

Frecuencio: 0 Hz




