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oder 1SO 606-1982



Prazisions-Rollenketten

Technische Markmale

Rollenketten -

Prazisionsmaschinenteile
fur den
modernen Maschinenbau

haben eine hohe VerschleiBfestigkeit und sind zuverltissig, sie orbeiten
schluptfrei, elastisch und gerduscharm, Ob ols Ubertragungselemente fir
Drehmomente, als Fardermittel zur Machanisierung und Automatisierung
der Produktion oder als Impulsgeber in der Steusrungs- und Regelungs-
technik — stets erweist sich die Rollenkette als zuverldssiges und préizises
Maschinenelemant, das sich rumeist auch als rotionellste konstruktive Ls-
sung geradezu anbietet. Aber nicht nur das. In vielen Fallen wéren Fér-
derleistungen oder die Ubertragung von Drehmomenten ahne die Rollen-
kette sogar unmoglich. Bitte, untersuchen Sie die spezifischen Eigenschaf-
ten und Vorteile dar Rollenkettengetriebe im einzelnen.

Bei der Ubertrogung von Drehmomenten zwischen parallel angeordnaten
Wellen arbeiten Rollenketten in Verbindung mit Kettenr8dern als kraft-
schliissiges Ubertragungselement, Das Ubersetzungsverhéltnis kann naor-
malerweise in den Grenzen von 5:1 oder 1:1 liegen. Durch Rollenketten-
getriebe konnen grofere Adhsabstande mit wesentlich geringerem Kaon-
struktions- und Kestenaufwand iberbriidkt werden, ols es durch Zahnrad:
getriebe maglich ist. Zusatzliche Lagerbelastungen. die bei anderen kroft-
schliissigen Hilllgetrieben als Folge der Vorspannung unvermeidlich sind,
treten bei Rollenkettengetriaben nicht ouf. Durch Schmiermittelpolster zwi-
schen den Gelenkteilen, die ddmpfend wirken, arbeiten die Rollenketten-
getrieshe gerduscharm und elastisch = ouch bei stoBartigen Belostungen.

Infolge dieser Vorteile und der ouBerordentlich variablen Konstruktions-
maalichkeiten werden Rollenkettengetriebe im modernen Maoschinenbou
runehmend angewendet,

Von allen tbrigen kraftschllissigen Getreben erméglicht oft nur das Rol-
lenkettengetriebe die konstruktiv und d@konomisch optimale Lésung, Das
gilt sowehl fir Hillgetriebe in Fahrzeugen als oudh in Landmasdhinen,
Druckerai- und Buchbindersimaschinen, Werkzeugmaschinen usw,

Fir die Mechanisierung und Autometisierung der Produktion gewinnt die
Rollenkette ouch als Grundbestandiell der Forder- und Transparteinrich-
tungen an Bedeutung. Um die Férdarmittel in gesigneter Welse montieren
ru kbnnen, werden die Rollenketten mit Befestigungsgliedern ausgastal-
tet.



Kettenglieder lir Zusammenbau
und Instandsetzung

Bestellhinweise

Grébte Lingen und Gliederzahlen

Erstschmierung und Konservierung

In der Bezeichnung erscheint var dem Kurzzeichen der Rollenkette und de:
Kennziffer 1, 2 oder 3 fiir die Refhenzahl jewsils einer der folgenden Kenn
buchstaben fiir die verschiedenen Kettengliederarten :

~ fir AuBen- und Befestigungsglied
fiir Innenglied

fiir gekrépites Doppelglied

Hir gekropftes Glied

fiir Steckglied mit Federverschiufl
fiir Stackglied mit Splintverschlufl.

Am Ende der Bezeichnung stehen dos Standardsymbol mit der Standaord-
nummer.

mpop=X<po>
I

Um Fehler und Verzbgerungen zu vermeiden, bitten wir, bei der Bestellung
folgendes zu beachten:

Aus technologischen Griinden werden Einfach-Rollenketten mit einer
grofiten Lénge von rund 5m hergestellt. Zweifoch- und Dreifach-Rollen-
ketten werden nur bis rund 3 m Linge gefertigt. Sind léingere Strénge not-
wendig, so kénnen sie in den entsprechenden Teill&ngen bestellt werden.
Allerdings sind in diesem Fall auch die erforderliche Anzahl der Ketten-
glieder fiir den Zusammenbau zu bestellen,

Wird die Lange in m ungenou angegeben, dann sind wir gezwungen, auf
die Lange oufzurunden, die eine Rollenkette hat, deren Endglieder Innen-
glieder sind (gekropfte Doppelglieder sind in diesen Stringen nicht ent-
halten).

Kurzzeichen Teilung in mm Lange in m entspricht
Gliederzahl
12 B-1 19,05 5,010 263
12 B-2 1905 3,029 159
12 B-3 1205 3,029 159
16 B-1 25,40 5,004 197
16 B-2 25,40 3023 12
16 B-3 23,40 3023 1%

Unsere Rollenketten werden kurzzeitig wirkend (fir etwa & Monaote) kon-
serviert, Dos Konservierungsmittel gorantiert zugleich die notwendige
Erstschmierung. Wird diese Konservierung aus besonderen Griinden nichi
gewiinscht, so bitten wir, dos bei der Bestellung anzugeben.



Rollenketten,
einfach

Kattenglieder fiir Zusommenbau und
Instanesetzung

Bereichnungsbeispiele fir Ketten-
glieder zur Einfach-Rollenketta,
Teilung t == 254 mm nach TGL und
DIN

Innenglied B 14 B-1
TGL 11796
Glied DIN 8187-8-16 B-1

Aulienglied A 16 B-1
TGL 11796
Glied DIN 8187-A-16 B-1

Gekrépftes Doppelglied C 16 B-1 Steckglied D 16 B-1

TGL 11796 TGL 117946

Glied DIN 8187-C-16 B1 Glied DIN 8187-E-14 B2
Gekrdpftes Glied K 16 B-1 Steckglied E 16 B-1

TGL 11796 TGL 11795

Glied DIN 8187-1-16 B1 Glied DIN8187-5-14 B
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Rollenketten,
zweifach

Kettenglieder fir Zusammeanbau und
Instandsetiung

Bezeichnungsbeispiele fiir Ketten-
glieder zur Zweifach-Rollenkette,
Ieilung t = 254 mm nach TGL und
N
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Gekropftes. Doppelglied C 16 B-2

2 Stiick

Innenglied B 16 B-1
TGL 11796

Glied DIN 8187-B-16 B-1

AuBenglied A 16 B-2
TGL 11796
Glied DIN B187-A-16B.2

TGL 117246
Glied DIN 8187-C-16 B2

Gekropftes Glied K 16 B-2
TGL 11798
Glied DINB187-L-16 B-2

Steckglied D 16 B-2
TGL 11796
Glied DIN B187-E-16 B-2

Steckglied E 16 B-2
TGL 11794
Glied DIN 8187-5-16 B-2




Rollenketten, 5 .
dreifach A :

Kettenglieder fiir Zusammenbou und
Instandsatzung .

Bezeichnungsbeispiele fiir Ketten-

glieder zur Dreifach-Rollenkette, FI:IL :=I=h i
Teilung t = 254 mm nach TGL | I |

und DIN _’_q_;% er J

R

3 Stlick Gekropftes Doppelglied C 16 B-3 Steckglied D 16 B-3
Innenglied B 16 B-1 TGL 11795 TGL 11796
TGL 11796 Glied DIM 8187-C-16 B-3 Glied DIN 8187-E-16 B-2

Glied DIN 8187-B-16 B-1

AuBenglied A 16 B-3 Gekropftes Glied K 16 B-3 Steckglied E 16 B-3
TGL 11796 TGL 11795 TGL 11798
Glied DIN 8187-A-16 B-3 Glied DIM 8187-L-16 B-3 Glied DIN B187-5-16 B-3
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Rollenketten, einfach

Bezeich- | Standard Teilung | Innere | BuBere. | Bolzen- | Rollen- | Bolzen- | Buchsen-] Ketten- | Ketlen- | Bruch-
nung Ketten- | Ketten- tber- durch- durch- innen- héhe kanal- last
braite breite stand Messer messer | durch- héhe
messay
min, mox. MoK, TTCEE =t 8 miin. max. miir. min.
L k1 bd b7 dl da d3 a h kM
12 B-1 TGL 11794 19,05 11,68 22,7 &6 12.07 5.72 577 16,13 16,50 29,5
12 B-1 DIM 8187 19,05 11,68 22,7 4,6 12,07 572 577 16,10 16,40 2%.0
16 B-1 TGL11796 | 254 17,02 36,1 54 15,88 B.28 B,33 21,08 21,50 65,0
16 B-1 M B187 25,4 17.02 35,1 5.4 15,88 B.2A 8.34 21,00 21,40 &0,0
Rollenk ifach
olienketten, zwe
Bezeich- | Stondard Teilung | Inpere Aulere | Bolzen] Rollen-| Bolean- | Buchsen-| Kelien-| Ketten-| Bruch-| Reihen-
Aung Ketten- | Ketten- | Gbor- | durch- | durch- innen- héihe kanal- | last | obstand
breite breite stand | messar| messer diirdh- héhe
Mmessar
miin. mox. MCE. mox, mox. min. max. min min,
t b1 k5 &7 di d2 3 q h kM €
12 B-2 TGL11796 | 19,05 11.68 42,2 4,6 12,07 572 577 16,13 16,50 59 19,46
12B-2 DIN 8187 19,05 11,68 422 4.6 12,07 572 5,77 16,10 16,40 a3 19,46
16 B2 TGL11796 | 254 17.02 48,0 5.4 15,68 8,28 8,323 21,08 21,50 124 31,88
16 8-2 DIM B1B7 254 17,02 &8.0 5.4 15,88 8,28 B.34 21,00 21,40 1046 .88
Rollenketten, dreifach
Bezeich- | Standard Teilung | Innere Aubere | Bolren{ Rollen-| Bolzen- | Buchsen-| Ketten-| Ketten-} Bruch-| Reihen-
nung Kettan- | Ketton- tiber- durch- | durch- innen- hihe kanal- | last abstand
breile breite stond | messer| messer durch- hihe
messear
min. TTERX., EIK. max. eI, min. mx, miin. rmin.
t b1 b6 b7 d1 oz d3 g h ki o
128-3 TGL11726 | 192,05 11,68 &1,7 4.6 12,07 572 57 16,13 16,50 B8.5| 1946
i2 B-3 DIN 8187 12,05 11,68 61,7 4.6 12,07 572 575 16,10 16,40 BO,D| 19,446
16 B-3 TGL11796 | 25.4 17,02 9.9 5.4 15.88 8.28 B.33 21,08 21,50 185.0] 31,88
16 B-3 DiM 8187 25,4 17.02 99,9 5.4 15,88 8,28 8,34 21,00 21,40 160,0] 31,88




Bezeichnungsbeispiele nach TGL
und DIN:

BEACHTE!

MR

Rollenketten

Bezeichnung einer Rollenkette 12 B, einfach und einer Ldnge von
4,172 Metern :

Rollenkette 12B-1 — 4,172 m TGL 117956

4,172 m Rollenkette DIN 8187-12 B-1

Bel Bestellung der Rollenkette in  Mater” sind die Endglieder des Ketten-
stranges stets Innangliedar,

Bezeichnung einer Rollenkette 18 B, zweifach und einer Lnge von &0 Glie-
dern:

Rollankette 16 B-2 — 80 TGL 117596

Rolienkette DIN B187-16 B-2 =< 60 E

Bel Bestellung der Rollenketten nach Gliederzahl werden diese einbou-
fertig geliefert und enthalten zum WVerbinden der Strangenden Steck-
glieder.

Rollenketten mit ungerader Gliederzahl enthalten gekrédphte Glieder oder
gekropfte Doppelglieder und sind nur mit 0,8 Mindestbruchlast belastbar.

die Abweichungen der Bezeichnungen fiir Kettenglieder noch TGL 11726
van DIN B187:
Steckglied mit Federverschluf

TGL 11796 DIN 8187
D168 entspricht E 168
Steckglied mit Splintverschluf
TGL 11796 DIM 8187
E16B entspricht 5168
Gekropftes Glied

TGL 11796 DIN 8187
K168 entspricht L 168

. Kombinat Exporteur:
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