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1 VORWORT

Sehr geehrter Kunde,

lesen Sie die vorliegende Betriebsanweisung vor der ersten Inbetriebnahme sorgfaltig durch,
um so den sicheren und wirtschaftlichen Einsaiz thres Radladers zu gewéhrleisten. In dieser
sind alle Ausfihrungsvarianten des Radladers beschrieben. Deshalb treffen nicht alle
Aussagen fur thren speziellen Radlader zu.

Mit der vorliegenden Betriebsanweisung wollen wir Sie mit dem Aufbau, der Bedienung, der
Arbeitsweise, den Einsatzbedingungen sowie der erforderlichen Wartung und Pflege vertraut
machen und Hinweise zur Arbeitssicherheit geben. Die Betriebsanweisung muf3 deshalb
immer an der Maschine verfligbar sein.

Sollten Sie trotz dieser Bedienanleitung Probleme beim Einsatz Ihres Radladers haben,
werden wir Sie gern durch geschultes Personal unseres Kundendienstes beraten.

“Wir weisen ausdricklich darauf hin, dai wir flir Schaden und deren Folgen,
s die sich aus der Nichtbeachtung dieser Betriebsanweisung ergeben oder
+ die auf eigenmiéchtige Verdnderungen an der Maschine zuriickzufiihren sind,
keinerlei Haftung ibernehmen.
Wir wiinschen lhnen problemloses und stérungsfreies Arbeiten mit lhrem

Hydrema-Radlader WL 4808

Die Geschiiftsleitung




2  SICHERHEITSVORSCHRIFTEN UND -HINWEISE

2.1 Vorschriften fiir die Herstellung und den Einsatz

Bei der Entwicklung und Herstellung des Radladers wurden alle giltigen Sicherheits- und
Bauvorschriften beachtet. Dies wird mittels einer Konformitatsbescheinigung und Kenn-

zeichnung der Maschine durch das CE-Zeichen dokumentiert.

(€

Beim Einsatz, Wartung und Reparatur des Radiaders sind die Hinweise der vorliegenden

Betriebsanweisung sowie die allgemeingultigen Sicherheitsvorschriften zu beachten.

= 75/439/EWG Abfallbeseitigungsgesetz

= 86/662/EWG Richilinie zur Begrenzung des Gerduschemissionspegels
= 89/336/EWG EMV-Richilinie

= 89/391/EWG Arbeitsschutzrahmenrichtlinie

= 89/392/EWG Maschinenrichtlinie

= B8Y/654/EWG Arbeitsstitten

= 89/655/EWG Arbeitsmittelbenutzungsrichtlinie

= 91/368/EWG 1. Ergénzung der Maschinenrichtlinie

= 92/57/EWG Baustellen und Wanderbausteilen

= 93/44/EWG 2. Erganzung der Maschinenrichtlinie

= 93/68/EWG 3. Ergénzung der Maschinenrichtlinie

= VBG 1 Allgemeine Vorschriften

= VBG 4 Elektrische Anlagen und Betriebsmittel

= VBG 5 Kraftbetriebene Arbeitsmittel

= VBG 9a lLastaufnahmeeinrichtungen

= VBG 12 Fahrzeuge

= VBG 15 Schweilen, Schneiden

= VBG 37 Bauarbeiten

= VBG 38 Tiefbau

= VBG 40 Erdbaumaschinen

= VBG 42 Steinbriiche, Gréberei und Haldenabtragungen

= VBG 109 Erste Hilfe

= VBG 121 Larm

= VBG 125 Sicherheitskennzeichnung am Arbeitsplatz

=» ZH 1/459 Sicherheitsregeln fiir die Fahrzeug-Instandhaltung

= EN 474-1 Erdbaumaschinen-Sicherheit, Allgemeine Anforderungen
= EN 474-3 Erdbaumaschinen-Sicherheit, Anforderungen fiir Lader
= EN 292 Sicherheit von Maschinen

= 1SO 5998 Erdbaumaschinen - Nutziast fliir Raupen- und Radlader
= 1SO 3449 Erdbaumaschinen - Schutzaufbauten gegen herabfallende Gegenstande
= 1SO 3471 Erdbaumaschinen - Uberrollschutzaufbauten

= StVO StraBenverkehrs-Ordnung

= StVZO StraBBenverkehrs-Zulassungs-Ordnung

e



2.2 BestimmungsgeméiBer Einsatz

=  Der Radlader darf nur bestimmungsgeman zum Ldsen, Aufnehmen, Laden, Transpor-
tieren und Abschitten von Erdreich, Gestein oder Schiittgiitern sowie zum Aufneh-
men, Transportieren und Absetzen von Paletten verwendet werden.

= Das Transportieren beschrankt sich auf den Bausteflenbereich.

=  Fir den Arbeitseinsatz diirfen nur die vom Radladerhersteller empfohlenen bzw. zuge-
lassenen Arbeitswerkzeuge zum Einsatz kommen.

=  Die Teilnahme am &ffentlichen Straf3enverkehr ist nur bei Einhaltung der Festlegungen
in der Betriebserlaubnis sowie Betriebsanleitung gestattet.

= Eine andere Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaB. Fur daraus entstehende
Schiden haftet der Radladerhersteller nicht.

2.3 Anforderungen an das Bedienpersonal

Der Radlader darf nur von Personen selbstandig gefihrt oder gewartet werden, die
= kdrpertich und geistig geeignet sind,

= dés gesetzlich vorgeschriebene Mindestalter erreicht haben (BRD: 18 Jahre),

= im Flhren oder Warten des Radladers unterwiesen und ihre Befahigung hierzu ge-
genlber dem Unternehmer nachgewiesen haben,

= vom Unternehmer zum Flihren oder Warten des Radladers bestimmt worden sind und
von denen zu erwarten ist, daf3 sie die ihnen Obertragenen Aufgaben zuvetlassig erfil-
len.

=  Fir das Fahren im Sffentlichen StraBenverkehr ist ein glltiger FOhrerschein erforder-
lich.

2.4 Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise sind im Sonderdruck ,Sicherheitshinweise fir den Betrieb
“von Erdbaumaschinen® der Zeitschrift Tiefbau Heft 3/1995 zusammengefaBt. Dieser Son-
derdruck ist Bestandteil der Maschinendokumentation und gehért, ebenso wie die Bedien-
anweisung, in die Hand des Bedien-, Wartungs- und Instandsetzungspersonals.

DarGber hinaus sind in den nachfolgenden Abschnitten der Betriebsanleitung spezielle
- Sicherheitshinweise enthalten und durch das ~ Symbol gekennzeichnet.




2.5 Revisionen

Radlader sind durch einen Sachkundigen zu prifen:

= vor der ersten Inbetriebnahme und nach wesentlichen Anderungen vor der Wiedetinbe-
triebnahme,

= mindestens einmal jahrlich,

= 2zwischenzeitlich entsprechend den Einsatzbedingungen und den betrieblichen Verhaltnis-
sen.

Sachkundige sind Personen, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenntnisse auf dem Gebiet der Baumaschinen haben und mit den einschlagigen
staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, UnfallverhOtungsvorschriften, Richtlinien und allge-
mein anerkannten Regeln der Technik, z. B. EN-, 1SO-, DIN-Normen und VDE-
Bestimmungen, soweit vertraut sind, daf3 sie den arbeiissicheren Zustand von Radladern
beurteilen kénnen.




3 TECHNISCHE DATEN

Dieselmotor
Hersteller
Typ
Leistung nach 1SO TR 14396
Zylinderzahl und Anordnung
Hubraum
Kihlsystem
Luftfilter

Fassungsvermégen des Kraftstofftanks

Elektrische Anlage
Betriebsspannung
Batteriekapazitat
Lichtmaschine
Anlasser
Beleuchtung
Arbeitsscheinwerfer
instrumententafel

Fahrantrieb
hydrostatischer Antrieb

Fahrgeschwindigkeit
{vor- und ruckwarts)

Betriehsdruck

Achsen
Vorderachse

Hinterachse

Pendelwinkel

Antriebsart

Perkins engines Peterborough, GB
704-30

45 kW bei 2300 min™

4 in Reihe

3 dm®

Wasser

Trockenluftfilter

1001

12V

88 Ah

60 A

2,5 kw

gemal StVZ0

4x55W

Schaiter, Kontrolleuchien,
Betriebsdateniiberwachung mit Bordcomputer

mit Dieseldrehzahl gefihrier, elekironischer

‘Pumpensteuerung fiir automotives Fahren,

Verstellpumpe mit Leistungs- und Grenzlastregelung,

Incheinrichtung,

automatische Anpassung von Zugkrait und

Geschwindigkeit,

verschiedene Betriebsmoden:

1. Arbeitsmode mit zusatzlicher Kriechgangschaltung
{Zugkraft-Prioritat)

2. Fahrmode ECO - max. Geschwindigkeit schon bei
verminderter Dieseldrehzahi
{Geschwindigkeitsprioritét)

Fahrbereich 1 0 ... 5,2 km/h (Kriechgang)
Fahrbereich 2 0 ...20 km/h

450 bar

Federspurbefestigung

Selbstsperrdifferential

Pendelnd aufgehangt
Selbstsperrdifferential als Option
Verteilergetriebe angeflanscht

£11°

Allradantrieb, permanent




Bereifung / Luftdruck

Diagonalreifen

‘Radialreifen

Bremsen
Betriebsbremse

Hilfs- und Feststsllbremse

Zusatzbremse

Lenkung
L_enkungsart

Antrieb

Olversorgung

Lenkeinschlag

Wenderadius auf3en, mit Ladeschaufel 0,8 m®
Notlenkeigenschaft

Blockiereinrichtung

_Arbeitshydraulik
Pumpenbauart

Fordermenge fir Lade- und Lenkhydraulik
Arbeitsdruck Ladehydraulik

Arbeitsdruck Lenkung

Inhalt des Hydrauliktanks

“Steuerblock

Schwingungstilger

schlauchlos

VA HA
14,5-20 MPT|10PR (2,75 bar {1,50 bar
16/70-20 EM |10PR |25 bar 1,50 bar
365/80 R20 |EM [153 A2 |3,25bar |1,75 bar
405/70 R20 {EM |[155 A2 |2,75bar {1,75 bar
405/70 R18 |EM | 153 A2 |2,75bar | 1,75 bar

hydraulisch betétigt mittels kombiniertern Brems-
Inchpedal und Hauptbremszylinder,
Scheibenbremse an der Vorderachse

mechanisch betatigte Scheibenbremse an der
Vorderachse

hydrostatischer Fahrantrieb, wird Gber kombi-

niertes Brems-Inchpedal betatigt,
verschieiBfrei

Knickrahmenlenkung

hydraulisches Lenkaggregat, auf einen Arbeits-
zylinder wirkend

aus Arbeitshydraulik mittels Prioritatsventil
+42°

4200 mm

bei Ausfall des Dieselmotors

mechanisch

Zahnradpumpe

72 l/min

210 bar

175 bar

551

Einhebelbedienung fir Hub- und Kippzylinder,
Schwimmstellungsfunktion fir Hubzylinder,

3. Sektion serienmaBig

zur Reduzierung von Nickschwingungen bei der
Fahrt {Option)




Fahrerkabine, Bedienstand
Fahrerkabine

Komfort-Fahrersitz

Heizung

Dienstgewicht

Arbeitsausriistung

Hydraulischer Schneliwechsler
Lagerstellen
Hubkraft in Bodenlage
max. Ausbrechkraft nach SO 8313
Vorschubkraft
Kipplast m. Schaufel eingeknickt n, 1ISO 8313
Nutzlast auf den Gabeln, geknickt

80 % der Kipplast

60 % der Kipplast
Nutzlast auf den Gabeln, gerade

80 % der Kipplast

60 % der Kipplast
Auskippwinkel bei max. Hubhdhe
Ankippwinkel in Bodenlage
Ankippwinke! in Transportstellung
Ausschitthdhe bei Auskippwinkel 45°
Ausschittweite bei Auskippwinkel 45°

Gerduschemissionswerte
Schalleistungspegel Liva
... Schalldruckpegel Loa

Schwingbeschleunigungen

groBraumige Kabine,

Rundumverglasung mit vorderer Panocrama-
scheibe,

Sicherheitsglas, _
integrierter Uberrollschutz ROPS nach DINASO
3471,

integrierter Aufprallschutz FOPS nach DINAISO
3449,

2 Fahrertliren,

verstellbare Lenksdule,

Bordcomputer,

Scheibenwischer und -waschanlage vorn und
hinten, serienm&Big,

Stereo-Radio {Option)

Klimaanatage (Option)

hydraulisch gedampft,

mehrfach verstellbar und einstellbar,
Beckengurt,

hydraulische Vorsteuerung integriert

Warmwasserheizung mit Frischluftfilter,
Diesel-Standheizung (Option)

je nach Ausristung 4,9 t

SerienmaBig
Abgedichtet
58 kN

51 kN

40 kN

31t

1,81
1,351

2,111
1,681
47°

47°

55°

2530 mm
800 mm

..dB(A)
..dB(A)

Bei bestimmungsgemafBer Verwendung der Erdbaumaschine ist durch den Einsatz von Fahrersitzen,
die der ISO 7096 entsprechen, sichergestellt, daB die bewerteten Schwingbeschleunigungen ag, (ge-
messen nach 1SO Teil 1) die Forderungen nach Schutz vor Ganzkdrpervibration erfilllen.




4 - HAUPTABMESSUNGEN

-

Fig. 4-2 Radlader mit Klappschaufel




Arbeitswerkzeug A B c D E |F G H | J [K L M (N P

imm] |[mm] |[mm] [[mm] |[[*] [[mm] | [mm] |[mm] {[mm] |[°] |{mm] |[*] |[[°] |{mm] |[mm]

Ladeschaufel 0,8 m° 4195 | 3230 | 2755 [ 5300 |47 (2510 [770 | 2530 | 800 |47 [370 |55 |59 [125 | 2150

Ladeschaufel 0,9 m” 4195 13230 | 2755 [ 5345 |47 (2475 |765 |2490 |780 48 [370 |55 |59 [160 |2150

L adeschaufel 1,2 m® 4285 [3230 2755 15640 [47 |2325 [765 [2340 [790 ;51 |370 |55 |59 |260 |2150

Klappschaufel 0,7 m® 4870 13230 |2755 [ 5335 |47 (2485 [790 [2500 |815 147 |370 55 |59 (125 | 2150

Klappschaufel 0,85 m® [ 4965 | 3230 |2755 | 5475 [47 [ 2385 [885 [2400 [910 [47 [370 [55 [59 [125 [2150

MaBe nach SAE J732 fir Bereifung 12.5-20
Maschinenbreite = 1850 mm bei Standardbereifung

Bei Verwendung von Rei3zéhnen oder beim Einsatz anderer Bereifungen verandern sich die
Maf3e geringflgig.

of

 Fig. 4-3 Radlader mit Palettengabel

Arbeitswerkzeug A B Cc D E F G H
fmm] (Imm| |(mm] |[mm] |[mm] |[mm] [[mm]|[mm]

Palettengabel 1000 - {1380 [3030 {160 2300 |1525 |[1650 |1795 {1000

Palettengabel 1200 1380 [3030 |160 2500 |1725 |1850 [1995 {1200

MaBe nach SAE J 732 fir Bereifung 12.5-20
Beim Einsatz anderer Bereifungen verandern sich die Maf3e geringftigig.




5 BESCHREIBUNG

5.1 Allgemeines

Der Radlader besitzt zwei Rahmenteile, den Vorder- und Hinterrahmen, welche durch ein

~Knickgeienk und den Lenkzylinder verbunden sind. Auf dem Vorderrahmen sind der Kraft-
stofftank angeordnet und der Hubarm mit dem Schaufelantrieb gelagert. Der Hinterrahmen
dient zur Aufnahme des Gegengewichtes, des Antriebsaggregates, des Olbehalters und
Kihlers sowie des Bedienstandes, der Kabine und der Motorhaube. Unter den Rahmenteilen
sind die Achsen gelagert. An der Spitze des Hubarmes lassen sich verschiedene Arbeits-
werkzeuge mit einem Schnellwechsler ankoppeln.

5.2 Fahrantrieb, Achsen, Rader

Die Vorderachse ist unter dem Vorderrahmen starr befestigt, die Hinterachse ist unter dem
Hinterrahmen pendelnd aufgehangt. Beide Achsen sind mit Planetenendgetrieben ausgeris-
tet. Die Vorderachse besitzt ein Selbstsperrdifferential, die Hinterachse kann auf Kunden-
wunsch ebenfalls damit ausgeristet werden. An der Hinterachse ist das Verteilergetriebe mit
hydraulischen Fahrmotor angeflanscht. Vom Verteilergetriebe wird die Vorderachse mittels
Gelenkwelle angetrieben.

Der Radlader kann je nach Einsatzbedingungen mit unterschiedlichen Bereifungen ausge-
ristet werden, vergleiche Abschnitt 3 - Technische Daten.

5.3 Verbrennungsmotor

Als Verbrennungsmotor kommt ein wassergekiihiter 4-Zylinder Viertakt-Dieselmotor mit Di-
rekteinspritzung zum Einsatz. Der zur Motorkiihiung erforderliche Wasserkiihler ist zusam-
men mit dem Olkihler der Hydraulikanlage vor dem Motor angebaut. Beide Kithler werden
von einem Motorkiihlgeblase mit Kihiluft beaufschlagt. Die Verbrennungsiuft wird durch ei-
nen Trockenluftfilter angesaugt. :

Eine spezielle Startautomatik erleichiert den Startvorgang des Dieselmotors.

Die Einspritzverstellung wird (iber FuB3pedal und Seilzug betétigt. Als Option kann der Rad-
lader zusétzlich mit einem Handgashebel, der unter dem Bedienstand angeordnet ist, ausge-
ristet werden.

5.4 Hydrostatischer Fahrantrieb

Der hydrostatische Fahrantrieb besteht aus Verstellpumpe und Verstellmotor, die im ge-
schlossenen Kreislauf arbeiten. Eine Beflllpumpe, die Frischél direkt aus dem Gehause des
Riicklauffilters ansaugt, sorgt fiir einen Austausch des Ols im geschlossenen Kreis und zur
~Warmeabfuhr. Die wichtigsten Merkmale des Fahrantriebes sind:

o Die Férdermenge der Pumpe ist bei der Leerlaufdrehzahl des Dieselmotors Null, der Rad-
lader steht still. Mit steigender Drehzahl des Dieselmotors erhdht sich die Pumpenférder-
menge und damit die Fahrgeschwindigkeit.




+ Mit steigendem Fahrwiderstand verringert die Pumpe automatisch die Férdermenge, d.
h., der Radlader féhrt mit zunehmender Steigung langsamer und der Dieselmotor kann
nicht liberlastet werden.

¢ Durch Umschalten des Modes in

Arbeitsmode werden die Zugkraft und Geschwindigkeit optimal an schweres Geldnde
angepalit,

Fahrmode ECO werden die Fahreigenschaften fur Straen- und Transportfahrten
optimiert.

e Durch Umschaltung des Hydraulikmotors kénnen zuséatzlich 2 Fahrbereiche eingeschaltet
werden

Fahrbereich 1 0....52km/h
Fahrbereich 2 0...20 km/h

Der Radlader erreicht in beiden Fahrbereichen die maximale Zugkraft. Deshalb konnen
auch extreme Steigungen im Bereich 2 befahren werden. Der Fahrbereich 1 wird nur flir
das Befahren grofier Gefélle benotigt.

s Durch Betétigen des Inch-Pedals kann die Fahrgeschwindigkeit frotz hoher
Dieselmotorendrehzahl bis zum Stillstand verringert werden. Diese Schaliung wird
bendtigt, wenn die Schaufel bei Stillstand oder Langsamfahrt schnell gehoben werden
soll.

5.5 Bremsanlage

Betriebsbremse

Die Betriebsbremse ist mit der Inchung des Fahrantriebes gekoppelt. Bei Betdtigung des
- Bremspedals wird zundchst der Fahrantrieb zuriickgeregelt, bevor die Scheibenbremse an
der Vorderachse hydraulisch betatigt wird.

Hilfs- und Feststellbremse
Sie wirkt ebenfalls auf die Scheibenbremse an der Vorderachse und wird mechanisch mittels
Handbremshebel und Seilzug betatigt.

Zusatzbremse

Der hydrostatische Fahrantrieb erzeugt durch Zuricknahme des Fahrpedals eine solche
Bremswirkung, daf im normalen Ladebetrieb in der Regel auf die Betatigung der
Betriebsbremse verzichtet werden kann. Er wirkt deshalb als verschleiBfreie Zusatzbremse.
Bei starkem Gefélle wird die erhéhte Bremswirkung im Fahrbereich 1 ausgenutzt.

5.6  Arbeits- und Lenkhydraulik

Alle Arbeitszylinder an der Arbeitsausriistung sowie der Lenkzylinder werden von einer
Zahnradpumpe versorgt, die an die Hauptpumpe flr das Fahren angeflanscht ist. Das
hydraulische Lenkaggregat zur Betétigung des Lenkzylinders wird (iber ein Prioritatsventil
immer vorrangig versorgt. Das Ol, welches von der Lenkung nicht bendtigt wird, steht den
Arbeitszylindern an der Arbeitsausriistung zur Verfigung.




Der Steuerblock ist unter dem Bedienstand angeordnet und wird hydraulisch vorgesteuert.
Er versorgt folgende Verbraucher:

» Hubzylinder (mit Schwimmstellungsschaltung)
¢ Schaufelkippzylinder
e Verriegelungszylinder fir Schnellwechsler

Der AnschluB3 fir den Verriegelungszylinder ist mit hydraulischen Schnellkupplungen ausge-
rastet. Er kann auch zum Antrieb anderer Verbraucher genutzt werden (z. B. Klappschaufel).
Durch Betatigen des Schalters in der Handbremskonsole wird die Arbeitshydraulik fiir Stra-
Benfahrt ausgeschaltet.

Als Option kann an der Spitze des Hubarmes eine handbetétigte hydraulische Weiche mit 2
zusétzlichen hydraulischen Schnellkupplungen angeordnet werden. An diese kénnen weitere
hydraulische Verbraucher angeschlossen werden, ohne das der hydraulische AnschluBB des
Verriegelungszylinders geldst werden muB. Durch Umschalten der hydraulischen Weiche
kann wahlweise der Verriegelungszylinder oder der zusétzliche hydraulische Verbraucher
betéatigt werden. Die Motordrehzahl kann durch den Handgashebel unter dem Bedienstand
entsprechend stufenlos verstellt werden. Befindet sich der Handgashebel nicht in Nullstel-
lung, ist aus Sicherheitsgriinden der Fahrantrieb automatisch ausgeschaltet.

1 - Verriegelungszylinder fir ' O
Schneliwechsler

2 - Zusatzverbraucher

Fig. 5-1 Hydraulische Weiche

Das zurlicklaufende Ol wird in einem kombinierten Saug-Riicklauffilter feingefiltert.




5.7 Elektrische Anlage

Die Elektroanlage wird von einer Drehstromlichtmaschine und der Batterie versorgt. Die Bat-
terie ist im Motorraum angeordnet.

.Elektrische Verbraucher:

» Fahrzeugbeleuchtung, bestehend aus:
- 2 Scheinwerfer vorn
2 kombinierte Brems-, Blink-, Schluf3leuchien hinten
o [ 0fter
e Hupe
+ Scheibenwischer
+ Scheibenwaschanlage
» Kabinenbeieuchtung
¢ Instrumententafel
¢ Rundumleuchte {Option}
- Zum Anbau einer Rundumleuchte mufB3 durch den Betreiber eine EBE - Einzelbetriebser-
laubnis - eingeholt werden.
¢ Arbeitsscheinwerfer
* Radio (Option)

5.8 Bedienstand - Fahrerkabine

Kabine und Bedienstand sind auf dem Maschinenrahmen elastisch gelagert. Die Fahrerka-
bine bietet durch ihre Stahlkonstiruktion Schutz gegen Umkippen und gegen herabfallende
Gegenstande. Sie ist ROPS- und FOPS-getestet. Durch eine groBflachige Rundumvergla-
sung und ein Dachfenster bieten sich optimale Sichtverhaltnisse. Alle Scheiben bestehen
aus Sicherheitsglas. Die Instrumententafel ist Uibersichtlich im Blickfeld angeordnet.

Die Fahrerkabine ist links und rechts mit je einer Fahrertiir ausgeriistet. Die Fahrertiiren las-
sen sich im gedffneten Zustand sicher arretieren. Die rechte Tir [aBt sich zusétzlich zur Lif-
tung in einer Mittelstellung mit dem Verriegelungsgriff arretieren.

Der Fahrersitz ist schwingungsgedampft, auf das Fahrergewicht einstellbar und in weiten
Grenzen individuell einstellbar. Ein Beckengurt gehort zur serienmaBigen Ausstattung.

Die Kabine 1463t sich mit einer Warmwasserheizung wirkungsvoll beheizen.

‘Bei Fahrt auf éffentlichen StraBen muB die Fahrertlr stets geschlossen sein. Zum Aufstieg
sind die Griffe am Fahrerhaus und die Tritte zu benutzen.

5.9 Hubarm

Der Hubarm wird mit 2 parallel geschalteten Arbeitszylindern betétigt. Zur Aufnahme der
Arbeitswerkzeuge ist der Radlader mit einer hydraulisch betatigten Schnellwechsel-
einrichtung versehen. Die Arbeitswerkzeuge werden mittels Z-Kinematik und Schaufelkipp-
zylinder bewegt, welche Uber eine sehr exakte Parallelfihrung verfligt. Bei Absenkung des
Hubarmes kehrt die Schaufel aus der Entleersteliung automatisch in die Beflilstellung zu-
rack.
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BESCHREIBUNG

5.10 Arbeitswerkzeuge

Benennung inhalt |Breite [Eigenmasse |zul.
[m?] [mm] tkal Schiittdicht
e

it/m?}
Ladeschaufel 0,8 0,81 1950 260 1,9
Ladeschaufel 0,9 0,9 2050 290 1,6
Ladeschaufel 1,2 1,2 2050 320 1,2
Klappschaufel 0,7 0,7] 2050 530 1,9
Klappschaufel 0,85 0,85] 2050 580 1,6
Seitenkippschaufel 0,7 0,7 2050 520 1.8
Hochkippschaufel 0,7 0,71 1950 560 1,8
Siebschaufel 0,85 0,85] 1950 365 1,6
Mulchgreiferschaufel 1,1 1950 645 0,8
Dunggreiferschaufel 1,15 1950 480 0,8
Palettengabel 1000 -1 1250 245 -
Palettengabel 1200 -| 1250 255 -
Kehrgerat -1 2100 480 -




6 BEDIEN- UND ANZEIGEELEMENTE

6.1 Bedien- und Anzeigeelemente im Bedienpult
Das Bedienpuit ist eine mikrorechnergesteuerte und mit modernen Schalt- und Anzeige-

elementen ausgeristete Einheit, die eine einfache Bedienung des Radladers ermdoglicht,
wichtige Betriebsparameter (berwacht und Fehlfunktionen dem Fahrer signalisiert.

i
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Fig. 6-1 Bedien- und Anzeigeelemente im Bedienpulit
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6.1.1 Erklarung der Bedien- und Anzeigeelemente im Bedienpult

1  Kontrolleuchte Kraftstoffniveau
Die Kontrolleuchte zeigt an, wenn das Kraftstoffniveau im Tank zu niedrig ist (ca. 15 I).
Wenn die Leuchte leuchtet, erfolgt Textalarm im Display.

2  Kontrolleuchte Hydraulikélitemperatur
Die Kontrolileuchte zeigt an, daB die Hydraulikbltemperatur zu hoch ist. Die zugelasse-
ne Héchsttemperatur betragt 93 °C. Wenn die Leuchte leuchtet, erfolgen eine akusti-
sche Warnung und Textalarm im Display.

3  Kontrolleuchte Lenkpumpe
Die Kontrolleuchte zeigt an, daB die Olversorgung von der Lenkpumpe ausfalit. Die
Kontrolleuchte leuchtet beim Anlassen, wenn der Ziindschliissel gedreht wird. Wenn
der Motor angelassen wird und die Pumpe in Funktion ist, erlischt die Leuchte. Wenn
die Leuchte leuchtet, erfolgen eine akustische Warnung und Textalarm im Display.

4  Kontrolleuchte Getriebebitemperatur
- nicht belegt -

& Kontrolleuchte Getriebeéldruck
- nicht belegt -

6 Kontrolleuchte Bremsdruck
- hicht belegt -

7  Kontrolleuchte Handbremse
Die Kontrolleuchte zeigt an, dafi3 die Handbremse angezogen ist. Die Leuchie leuchtet,
wenn der Radlader in Bewegung ist und es erfolgen eine akustische Warnung und
Textalarm im Display.

8  Kontrolleuchte Blinker, Anhinger
- nicht belegt -

9  Kontrolleuchte Blinker




10

12 -

13

14

15

16

Kontrolleuchte Aufladung

Die Kontrolleuchte zeigt an, daB die Batterie vom Generator nicht korrekt aufgeladen
wurde. Die Kontrolleuchte leuchtet, wenn der Zlndschllissel gedreht wird, und erlischt,
wenn die Umdrehungen des Motors erhoht werden.

Kontrolleuchte Motordldruck

Die Kontrolleuchte leuchtet, wenn der Ziindschitissel gedreht wird und zeigt das Unter-
schreiten des erforderlichen Motordidruckes an. Beim Aufleuchten sind der Hubarm
abzusetzen und der Motor sofort abzuschalten. Wenn die Leuchte leuchtet, erfolgen
eine akustische Warnung und Textalarm im Display.

Kontrolleuchte Temperatur des Motorkiihiwassers

Die Kontrolleuchte zeigt das Uberschreiten der zuldssigen Temperatur des Motorkiihl-
wassers an. Die zugelassene Hochsttemperatur betragt 103 °C. Wenn die Leuchte
leuchtet, erfolgen eine akustische Warnung und Textalarm im Display.

Kontrolleuchte Niveau des Motorkiihiwassers
- nicht belegt -

Kontrolleuchte Vorwdrmen
Die Kontrolleuchte leuchtet, wenn der Zindschlissel auf Pos. 2 fir Vorwarmen des
Motors gedreht wird. Nach 15 s erlischt die Leuchte und der Motor JaBt sich starten.

Kontrolleuchte Luftfilter, Motor

Die Kontrolleuchte leuchtet, wenn der Ziindschliissel gedreht wird. Falls die Leuchte
leuchtet, wenn der Motor lauft, ist der Luitfilter zu ersetzen oder zu reinigen. (siehe
Punkt 10.2.2.) Wenn die Leuchte leuchtet, erfoigen eine akustische Warnung und Text-
alarm im Display.




6.1.2 Erkldrung der Funktionen der Displaytasten

@/@ ©

Fig. 6-2 Displaytasten

1

Die Taste wird dazu benutzt, den Cursor des Displays aufwarts zu einem neuen Punkt
zu ricken oder auf eine gréBere Zahi bei Einstellung von Uhr und Datum zu veran-
dern.

Die Taste wird dazu benutzt, den Cursor des Displays abwdérts zu einem neuen Punkt
ZU racken oder auf eine kleinere Zahl bei Einstellung von Uhr und Datum zu verén-
dern.

Die Taste wird dazu benutzt, den Cursor des Displays nach links zu ricken.

Die Taste wird dazu benutzt, den Servicepunkt zu Idschen und den Cursor des Dis-
plays nach rechts zu riicken.

Die Rot-,ESC*Taste wird dazu benutzt, zum Laufbifd zurlickzukehren ohne Ricksicht
darauf, in welchem Men( man sich befindet.

Die Grin-,Enter"-Taste wird dazu benutzt, Men(i und Men(ipunkte zu wahlen sowie
die Einstellung zu bestétigen.




6.2 Bedienelemente in der Kabine

Fig. 6-3 Bedienelemente in der Kabine
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21
22
23
24
25
26
27
28
29
31
32
33
34
35
36
37

Platz fiir Feuerldscher

Tankanzeige

Heizungshahn

Oltemperatur

Handbremshebel

Lenkrad

Lenksdulenschalter

Brems-Iinch-Pedal

Luftdlisen unten

Ausgleichsbehélter Bremsanlage

Fahrpedal

Bedienpuit

Kreuzschalthebel mit Fahrtrichtungsschalter
Schalthebel fir Schnellwechsler
Startschlusselschalter

Steckdose

Batteriehauptschalter

Sitzverstellung

a - Rickenlehnenneigung

b - H6hen- und Neigungseinstellung fiir Sitzpolster
¢ - Gewichtseinstellung

d - Langsverschiebung Sitz

e - Hohenverstellung Steuerkonsolen
Bordcomputer

Schalter fir Arbeitshydraulik/StraBenfahrt
Arbeitsscheinwerfer vorn
Arbeitsscheinwerfer hinten

Schalter fiir Heizung

Schalter fir Rundumleuchte (Option)
Schalter fur automatischen Schwingungstilger (Option)
Schalter fiir Riickfahrwarneinrichtung (Option)
Klimaanlage — Kihlen (Option)

frei

Schalter fur Licht

Schalter fiir Wischer vorn

Schalter fir Wischer hinten

Schalter fir Fahrmode ECO

Schalter far Kriechgang

Schalter fir Wamblinkantage
Sicherungskasten




6.2.1. Erkldrung der Bedienelemente in der Kabine

7 Lenkséulenschalter fiir Fahrtrichtungsanzeiger, Hupe und Licht
Er dient zur Betatigung der Fahrtrichtungsanzeiger.

Hebel:
D
A -
A} A - nach vorn - Fahrtrichtungsanzeige rechts
WA B - nach hinten - Fahrtrichtungsanzeige links
Ny N .
-~ C - axial zur Lenksdule - Hupe
@"’ \\ D - nach oben - Abblendlicht
E E - nach unten - Fernlicht

Fig. 6-4 Lenksdulenschalter

13  Kreuzschalthebel mit Fahrtrichtungsschalter
Er dient zur Betdtigung des Hubarmes und der Schaufel bzw. Gabel. Im Griff ist der
Fahrtrichtungsschalter angeordnet.

1 - Hubarm heben

2 - Hubarm senken

3 - Schaufel auskippen
4 - Schaufel ankippen
§ - Schwimmstellung

Beim Schalten von 2 auf 5 muf3
ein spurbarer Widerstand Uber-
wunden werdern.

Fig. 6-5 Kreuzschalthebel

Fig. 6-6 Fahrtrichtungsschalter

Schalter nach vorn: Schalter Mittelstellung: Schalter nach hinten:
Vorwartsfahrt Stillstand Rilckwartsfahrt

LG




14

15

17

21

34

35

Schalthebel fiir Schnellwechsler
Hebel nach vorn:  Schneliwechisler verriegeln
Hebel nach hinten: Schnellwechsler entriegeln

Startschliisselschalter

0 -Aus

| - Betrieb

Il - Schaltdauer max. 5 Sekunden
I - Starten

Fig. 6-7 Startschiiisselschalter

Batteriehauptschalter
Bei langerem Absiellen der Maschine bzw bei SchweiBarbeiten (Vermeidung von
Schaden an der Lichtmaschine) ist der Batteriehauptschalter auszuschalten.

Schalter fiir Arbeitsh ydrauhk/StraB enfahrt

Bei Teilnahme am o&ffentlichen StraBenverkehr ist der Schalter in Stellung ,,StraBen-
fahrt® zu schalten. Damit wird die Arbeitshydraulik ausgeschaltet, so daf3 ungewollte
Bewegungen der Arbeitselemente, z. B. Ausleger, vermieden werden.

Durch Umschalten in Stellung ,Laderbetrieb® wird die Arbeitshydraulik fir den Laderbe-
trieb eingeschaltet. Dieser Schaltzustand wird durch die im Schalter installierte Leuchte
angezeigt.

Schalter fiir Fahrmode ECO
Durch Einschalten des Schalters 34 wird die Endgeschwindigkeit des Radladers bereits
bei geringerer Dieseldrehzahl erreichi,

Schailter fiir Kriechgang
Durch Einschalten des Schalters 35 kann eine weitgehende lastunabhéngige, reduzier-
te Fahrgeschwindigkeit erzieit werden. (Kriechgang)

88




6.3 Heizung und Liiftung

Der Radlader ist mit einem leistungsfahigen Heizaggregat mit einem 2stufigen Heizgeblase
ausgerustet. Die Beheizung bzw. Bellftung erfolgt mit gefilterter Frischluft. Die Filterpatrone
ist unter dem Bedienstand angeordnet und muB entsprechend der Wartungsanweisung ge-
wechselt werden. Die Luftverteilung erfolgt (iber die Luftklappen unter dem Fahrersitz. Uber
die Stellung der Luftklappen wird die Lufiverteilung zwischen FuBraum und Scheibenbeliif-
“tung eingestelit. Bei geschlossenen Luftklappen wird der gesamte Luftstrom tber die Luftdi-
sen der Frontscheibe zugefiihrt.

Zur Inbetriebnahme der Heizung sind das Gebldse einzuschalten, die Luftklappen und der
Heizungshahn zu 6ffnen. Bei geschlossenem Heizungshahn funktioniert das gesamte Sys-
tem als Liftung.

Zusétzlich kann hinter dem Fahrersitz eine Diesel-Standheizung installiert werden.

6.4 Fahrersitz

Eine optimale fahrerspezifische Anpassung des Fahrersitzes wird durch die Méglichkeit der

- Ruckenlehnenverstellung 18a, der Héhen- und Neigungsverstellung des Sitzpolsters 18b,
der Einstellung auf das Fahrergewicht 18¢, der Langsverschiebung des Sitzes 18d sowie der
Hbéhenverstellung der Steuerkonsolen relativ zum Sitz 18e erreicht.

Auf Kundenwunsch kann der Radlader mit einem luftgefederten Komfortsitz mit Bandschei-
benstlitze ausgeriistet werden.

ol



7 INBETRIEBNAHME

Vor jedem Einsatz ist der Radlader auf verkehrs- und betriebssicheren Zustand zu dberpriifen.
Der Radlader darf nur in Betrieb genommen werden, wenn keine Méngel festgestelit werden.
Erkennbare Schiden, Mangel oder Veranderungen sind der zustandigen Stelle unverziiglich zu
melden.

Vor Arbeitsbeginn hat sich die Bedienperson am Einsatzort mit der Arbeitsumgebung vertraut zu
machen. Die am Einsatzort geltenden Bestimmungen und Vorschriften sind zu beachten. Betrei-
ber, Aufsichtsperson und Bedienperson sind gleichermaBen flr die Einhaltung der Vorschriften
verantwortlich. Kénnen spezielle Gefahrdungen auftreten, so sind die entsprechenden MaBnah-
men einzuleiten, um die Gefahren zu vermeiden.

7.1  Kontrollen vor Arbeitsbeginn

Olstand im Motor ) .
Bei waagerecht stehendem Radlader muf3 der Olstand zwischen den 2 Markierungen am Ol-
mefstab stehen.

Kraftstoffvorrat

Der Kraftstoffvorrat ist an der Analoganzeige abzulesen. Auf ausreichenden Kraftstoffvorrat und
auBerste Sauberkeit des Kraftstoffes ist zu achten. Beim Nachtanken Arbeitswerkzeug auf dem
Boden absetzen und Motor abstellen.

Olstand im Hydraulikéltank )
Die Hydraulikflissigkeit muB zwischen den 2 Markierungen am Schauglas des Olbehalters ste-

hen.

Reifendruck
Kontrolle entsprechend vorgeschriebenem Druck

Elektrische Anlage
Uberprtifung aller Schaltfunktionen

Scheibenwaschanlage
Kontrolle des Wasserstandes im Vorratsbehalter




Bremsfliissigheit
Kontrolle des Fliissigkeitsstandes im Bremsflissigkeitsbehilter

Bei Bedarf sind die entsprechenden Betriebsstoffe geman Punkt 10 ,Wartung und Inspektion®
aufzufiillen.

7.2 Starten des Motors

Yor dem Starten des Motors miissen alle Bedienhebel in Nullstellung stehen, muB die Hand-
bremse angezogen sein und der Fahrtrichtungsschalter am Kreuzschalthebel in Nullstellung ste-
hen. Der Motor startet nur, wenn der Fahrtrichtungsschalter in Nullstellung ist.

= Fahrpedal in Vollgasstellung bringen (Viertelgasstellung bei warmem Motor)

= Startschilssel in Schaltstellung ,I* drehen. Damit wird die gesamte Elekiroanlage einge-
schaltet.

= Sobald der Motor l&uft, Startschlissel loslassen, wobei dieser selbsttatig in Schaltstellung
1" zuriickspringt.

= Das Vorw&rmen des Motors erfolgt automatisch durch eine Elektronik und wird am Bord-
computer angezeigt. Ein manuelles Vorwarmen ist nicht maglich.

= Der Zeitpunkt fiir das Starten des Motors wird am Bordcopmuter angezeigt.
Dann Startschliissel in Schalterstellung Il drehen.
Der Startvorgang darf nicht langer als 10 Sekunden dauern.

= Bei Alarmmeldungen des Bordcomputers ist der Motor auszuschalten und die Stdrung zu
beheben.




7.3  Warmfahren der Hydraulikanlage'

Bei Umgebungstemperaturen unter 0 °C Radlader einige Minuten durch Betatigen des Schaufel-
kippzylinders gegen Anschiag warmfahren,

7.4  Funktionspriifungen vor der Arbeitsaufnahme

Vor der Arbeitsaufnahme ist im Rahmen einer Funktionsprisfung die Funktionssicherheit des
Radiaders zu prufen. Dazu sind alle Bewegungen mindestens einmal mit der gebotenen Vorsicht
auszufihren. Werden dabei Funktionsstdrungen festgestellt, sind diese vor der Arbeitsaufnahme
zu beheben.

7.5 Abstellen des Radladers

= Radlader auf festem Untergrund abstellen

= Arbeitswerkzeug auf den Boden auflegen

Dieselmotor abstellen, dazu Startschilsselschalter in Schaltstellung ,0¢ schalten und
Schliissel abziehen. Nach starker Belastung des Motors ist vor dem Abstellen ein kurzer
Leerlaufbetrieb des Motors von ca. 1 bis 2 Minuten durchzufithren.

U

Feststellbremse anziehen
Beim Abstellen des Radladers auf geneigten Fldchen Vorlegekeit vor ein Rad legen

Hauptschalter ausschalten

I LUl

Kabine und Motorhaube verschiie3en

MuB der Radlader Uber l&ngere Zeit stillgelegt werden, ist wie folgt vorzugehen:

Radlader reinigen

Alle Schmierstellen s&ubern

Kolbenstangen der Arbeitszylinder einfahren oder freie Kolbenstangen einfetten '
Knickgelenk blockieren (siehe Fig. 9-6)

Gerat aufbocken

{_uftdruck in den Reifen absenken

L |

Batterie ausbauen und pflegen




8  ARBEITSEINSATZ

For den Radlader steht ein groBes Sortiment an Arbeitswerkzeugen zur Verfigung, welches
fOr den Einsatz am Radlader zugelassen ist. Der Einsatz von Arbeitswerkzeugen, welche
von der Weimar-Werk Baumaschinen GmbH nicht ausdricklich zugelassen sind, ist aus
Sicherheitsgriinden nicht statthaft.

Beim Arbeitseinsatz sind folgende allgemeine Sicherheitshinweise besonders zu beachten:

= Die Standflache bzw. Fahrbahn muB3 so beschaffen sein, daB die maximale Radlast
sicher aufgenommen werden kann. Von Baugrubenréandern und B&schungen ist ein
ausreichender Abstand einzuhalten.

= Die Arbeitsweise ist so einzurichten, daf3 die Standsicherheit des Radladers nicht be-
eintrachtigt wird. Das betrifft die Beachtung von Fahrbahnneigungen und Unebenhei-
ten, die richtige Auswahl der Schaufeln, die Einhaltung der Traglasten mit der Palet-
tengabel sowie die gefUhlvolle Betatigung des Radladers.

= Der Einsatz in geschlossenen Raumen ist nur statthaft, wenn flr ausreichende Belii-
' tung gesorgt und die maximal zuldssige Arbeitsplatzkonzentration (MAK) nicht Gber-
schritten wird.

.= Beim Arbeiten in der Nahe von elektrischen Freileitungen sind die vorgeschriebenen
Sicherheitsabstande einzuhalten.

= Beim Einsatz in der N&he brennbarer oder explosiver Stoffe sind die entsprechenden
Vorschriften einzuhalten.

= Es ist darauf zu achten, daf3 sich in der Néhe der Abgasanlage des Dieselmotors kei-
ne brennbaren Glier ablagern.

=  Treten wéhrend der Arbeit Stérungen oder Anderungen des Betriebsverhaitens des
Radladers auf, so ist dieser stillzusetzen und die zustandige Stelle unverziglich zu
informieren.

8.1 Fahren

Nach dem Starten des Dieselmotors ist der Hubarm in Transportstellung zu bringen. Die
Schaufel ist dazu ca. 300 mm vom Boden anzuheben und vollstandig nach hinten zu kippen
(vergl. Fig. 8-1 und 9-2}. Danach:

= Wah! des Fahrbereiches mit Schalter 34 und 35 im Bedienpult

—  Wahl von Vorwirts- oder Rickwartsfahrt mit dem Fahririchtungsumschalter am
Kreuzschalthebel

= Handgashebel auf ,Null“ (Option)

Ldsen der Feststellbremse

U

=  Betatigen des Fahrpedals - Der Radlader setzt sich in Bewegung.




Der Fahrbereich 1 (0 ... 5,2 km/h) - Kontrolleuchte im Schalter 35 leuchtet - ist bei Steilab-
fahrten im Gelénde einzuschalten.

Der Fahrbereich 2 (0 ... 20 km/h} - Kontrolleuchte im Schalter 35 leuchtet nicht - wird bei
allen Ladearbeiten und bei Fahrt verwendet.

Der Fahrmode ECO (0 ... 20 km/h) - Kontrolleuchte im Schalter 34 leuchtet - reduziert bei
Fahrt- und Ladearbeiten Gerdusch und Kraftstoffverbrauch durch eine elektronische Fahr-
geschwindigkeits-Prioritatsschaltung. Bei sehr hohen AuBentemperaturen und langen Stei-
gungsfahrien wird empfohien, den Fahrmode ECO auszuschalten. Dadurch ergibt sich eine
hohere Lufterdrehzahl und damit bessere Kihlung.

Ist der Fahrbereich 2 gewéhlt, schaltet der Fahrantrieb bei Langsamfahrt (niedrige Motor-
drehzahl) automatisch in den Fahrbereich 1 und entwickelt dadurch seine volle Schubkraft.
Er schaltet automatisch bei steigender Fahrgeschwindigkeit wieder in den gewahiten Fahr-
bereich 2 zurlick. Durch diese automatische Umschaltung kann auf das manuelle Umschal-
ten zwischen den Fahrbereichen 1 und 2 verzichtet werden.

Das Andern der Fahrtrichtung durch die Betétigung des Fahrtrichtungsschalters im Kreuz-
schalthebel solite nur bei geringer Geschwindigkeit bzw. im Stiflstand vorgenommen werden,
um ruckartige Bewegungen des Radladers zu vermeiden.

Mit dem Brems-Inch-Pedal wird im ersten Teil des Pedalweges die Férdermenge der Fahr-
pumpe und damit die Fahrgeschwindigkeit bis zum Stilistand verringert (Inchen). Im zweiten
Teil des Pedalweges wird die Betriebsbremse betatigt. Damit besteht die Mdglichkeit, bei
voller Motordrehzahl, die z. B. zum Heben des Hubarmes bendtigt wird, durch teilweises
Treten des Brems-Inch-Pedals feinfOhlig und langsam zu verfahren.

Zum Anhaiten aus der Fahrbewegung genligt es in der Regel, das Fahrpedal loszulassen.

Dadurch setzt die Bremswirkung des hydrostatischen Fahrantriebes ein. Eine hohere

Bremswirkung wird durch Betatigung des Brems-Inch-Pedals erreicht.

Zum Feststellen des Radladers ist die Feststellbremse anzuziehen.

Beim Fahren auf der Baustelle sind folgende Sicherheitshinweise besonders zu beachten:

= Beim Fahren mit Last ist das Arbeitswerkzeug in Bodennihe zu fithren und die Fahs-
geschwindigkeit dem Gelande anzupassen. Hénge dirfen nicht in Querrichtung be-

fahren werden.

= Vor dem Anfahren, insbesondere rickwarts, hat sich der Fahrer davon zu Uberzeu-
gen, dal3 niemand geféhrdet wird.

= Die Mitnahme von Personen ist nicht erlaubt.

= - Mit angehobenem Arbeitswerkzeug darf nicht (iber Personen oder das ungeschutzte
Fahrerhaus eines LKW geschwenkt werden.

= Das Verschieben von Fahrzeugen aller Art ist nicht erlaubt.




8.2

Wechsel der Arbeitswerkzeuge

Zum schnellen Wechsel der Arbeitswerkzeuge ist der Radlader mit einem hydraulischen
Schnellwechsler ausgeriistet. Das Ankoppeln eines auf dem Boden stehenden Arbeitswerk-
zeuges erfolgt in folgenden Schritten:

=

Schnellwechsler entriegeln

Dazu Feststellbremse anziehen, Fahrtrichtungsschalter auf ,neutral“ stellen und den
Kugelhahn am Schnellwechsler auf Entriegelungsstellung stellen. Den Schalthebel 14
nach hinten ziehen bis die Arretierungsbolzen volistéandig eingefahren sind.

Schnellwechsler ca. 45° nach vorn neigen.

Mit dem Radlader vorsichtig an das Arbeitswerkzeug heranfahren, so daf3 die oberen
Gabeln des Schnellwechslers die Aufnahmebolzen am Arbeitswerkzeug umschlieBen.

Schnellwechsler nach hinten vollstandig ankippen und Hubarm leicht anheben.

Schnellwechsler verriegeln, dazu Schalthebel 14 nach vorn driicken, bis die Arretie-
rungsbolzen vollsténdig ausgefahren sind.

=

=

Dazu Handbremse anziehen, Fahririchtungsschalter auf ,neutral” siellen.

Sichtkontrolle am Werkzeug und den Kugelhahn auf Verriegelung stellen.

Bei Abbau der Klappschaufel oder anderer durch Zusatzkreislauf betatigter Verbraucher sind
zuerst die Hydraulikanschliisse zu lésen.

8-3 S




8.3 Arbeit mit Ladeschaufel

Bei der Auswahl der Ladeschaufel ist die Schittdichte des Umschlaggutes zu beachten. In
der Tabelle in Abschnitt 5.10 ist flr jede Schaufel die maximal zuldssige Schiittdichte ange-
geben. In der nachfolgenden Tabelle sind die Schuttdichien der wichtigsten Umschlaggiiter

Zusammengestellt.

Dichte [kg/l]

Kleie 0,25 ] Kalktuif 1,20
Riben, Trockenschnitzel 0,301 Kalirohsalz 1,50
Holzkohle, lufterfillt 0,401 Ziegelsand, -splitt u. -schotter, erdfeucht 1,50
Obst 0,45 | Zement 1,60
Holzmehl 0,45 Gartenerde 1,70
Kohlenstaub 0,50} Kies u. Sand, erdfeucht 1,80
Mischfutter 0,50 | Beton m. Ziegelbrocken (Kantenlange 2-10 mm) 1,80
Malz 0,55 | Schamottesteine (Kantenlange 2-1¢ mm) 1,90
Koks 0,85 | Kalkzemenimortel (Kantenlinge 2-10 mm) 2,00
Hausmiill 0,66 | Kies und Sand, nalB 2,00
Kartoffeln 0,70 | Massivlehm, Stampflehm, Ton 2,10
Zuckerrilben 0,70 | Thomasphosphat 2,20
Getreide, Reis 0,75 | Basaltlava (bis 150 mm Kantenlange) 2,30
Braunkohlenbriketts, geschiittet 0,80 ] Kalkstein, Travertin (bis 150 mm Kantenlinge) 2,40
Rohbraunkohle 0,85 | Feldsteine (bis 150 mm Kantenlange) 2,50
Stapelmist 1,00 | Sandsteine, Trachyt, Grauwacke 2,50
(bis 150 mm Kantenlange)

Grinfuttersilage, naB gepreBt 1,00 | Granit, Parphyr, Syenit (bis 150 mm Kantenlange) 2,80
Flugasche 1,00 ] Diabas (bis 150 mm Kantenlange) 3,00
Braunkohlenfilterasche 1,20 | Basalt, Gneis, Melaphyr (bis 150 mm Kantenlénge) 3,00
Formsand 1,20 | Eisenerz, geschittet (bis 150 mm Kantenlénge) 3,00
Kalk (hydr. gebrannt in Stiicken) 1,20

Mit dem Kreuzschalthebel (Fig. 6-5) kénnen die 2 Funktionen

« Hubarm heben, senken

» Schaufel ankippen, auskippen

einzeln betétigt-oder durch diagonales Schalten (berlagert werden. Aus diesen Positionen
kehrt der Hebel automatisch in die Nullstellung zuriick. In der Schwimmstellung des Hubar-
mes rastet der Hebel ein. Die Schwimmsteliung des Hubarmes kann zum Abziehen eines
Planums bei Ruckwartsfahrt genutzt werden.




Die Kinematik des Radladers ist so ausgelegt, da3 die Schaufel aus der oberen Entleerstel-
lung allein durch Senken des Hubarmes automatisch in die Flllstellung in Bodenlage zu-
rickkehrt, ohne daf die Schaufel angekippt werden muB.

Die Hubanzeige an der Schaufel zeigt an, daf3 sich der Schaufelboden in horizontaler Stel-
lung (Beflllstellung) befindet.

8.4  Arbeit mit Klappschaufel, Seiten- oder Hochkippschaufel

Bei der Auswahl der Schaufeln ist die Schittdichte des Umschlaggutes zu beachten. In Ab-
schnitt 5.10 ist fir jede Schaufel die maximal zuldssige Schiitidichte angegeben, Abschnitt
8.3 enthalt eine Tabelle der Schuttdichten der wichtigsten Umschlagg(iter.

Wird der Radlader mit Klappschaufel, Seitenkippschaufel oder Hochkippschaufe! betrieben,
muB das Arbeitswerkzeug mit dem Schnellwechsler geman Abschnitt 8.2 ordnungsgeméan
verriegelt sein (Kugelhahn!). Bei Werkzeugwechsel miissen zuerst die Hydraulikkupplungen
zum Arbeitswerkzeug geldst und dann die Anweisungen nach Abschnitt 8.2 eingehalten
werden.




Die Hydraulikschlduche an den Arbeitswerkzeugen so anschlie3en, damit {olgende Bewe-
gungsrichtungen gewahrleistet werden:

Schalthebel 14, nach vorn:

+ Klappschaufel schlief3en
s Seitenkippschaufel, in Horizontalstellung zuriickkippen
+ Hochkippschaufel ankippen

Schalthebel 14, nach hinten:

» Klappschaufel &ffnen
+ Seitenkippschaufel auskippen
» Hochkippschaufel auskippen




8.5  Arbeit mit Palettengabel

In Fig. 8-1 sind die zuldssigen Traglasten nach EN 474-3 in Verbindung mit 1SO 8313 fiir die
Zustande '

¢ Heck gerade
+ Heck geknickt

tlr festes ebenes Gelédnde und fiir unebenes Gelande dargestellt. Die Pfeile beziehen sich
auf den Schwerpunkt der Last.

Heck gerade
festes und ebenes Geldnde unebenes Gelénde
80 % der Kipplast 60 % der Kipplast
2110k o o
1800Kky |10k ?
| 1480Kg 1580kg
1350:.;__ ok
o )
500 500
700 - - 700
200 200
Heck geknickt
festes und ebenes Geldnde unebenes Gelande
80 % der Kipplast 60 % Kipplast
(o) ()
1530»“5_9_"_!.1-”"“
| 1180kg 1240kg 13599
o o
500 | 500
700 700
800 o 500

Fig. 8-1 Traglastdiagramm mit Palettengabel
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Bei der Arbeit mit der Palettengabel sind folgende Hinweise zu beachten:

=1

=

=

8.6

Gabeln in waagerechte Position bringen und auf die erforderliche Hohe einstelien
Mit den Gabeln langsam in die Palette einfahren

Last geringfligig anheben und Gabeln zur(ickneigen, so daf3 eine gefahriose Bewe-
gung der Last gewdhrleistet ist.

Last auf Transporthdhe bringen - ca. 300 mm Uber dem Boden - vorsichtig verfahren.
Beim Befahren von Neigungen muB sich die Last immer bergseitig befinden.

Absetzen der Last nur an Stellen, wo der Radlader horizontal steht.

Last nur direkt vor der Abladestelle auf die erforderliche Héhe fahren und dann vor-
sichtig genau (ber die Abladestelle fahren. Erst dann Gabeln waagerecht stellen und
absenken.

Zurickfahren und Gabeln absenken.

Arbeit mit Kehrgerit

Das Kehrgerat ist an den Schnellkupplungen so anzuschlie3en, daB bei der Betétigung des
Schalthebels 14 nach vorn die gleiche Drehrichtung der Kehrwalze wie bei Vorwartsfahrt der
Réader entsteht.

Beim Einsatz mit dem Kehrgerat ist wie folgt zu verfahren:

= Kehrgerat nur absenken, wenn Radlader stillsteht
= Hubarm in Schwimmstellung schalten

= Kehrgerat einschalten

= Mit mittterer Motordrehzahl fahren

Die Betriebsanweisung fUr das Kehrgerét enthélt weitere Hinweise zu dessen Bedienung.
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8.7 Heben von Lasten

| Zum Anheben von Lasten kann die Last mittels Schakel an den dafiir vorgesehenen Auf-
nahmebohrungen am Schnellwechsler angeschlagen werden.

Arax = 1450 mm

A

Hiax = 3500 mm

Fig. 8-2 Last am Lastanschlagpunkt des Schnellwechslers

Traglast in kg

Sicherheit gerade | geknickt
1,25 2580 2210
2,00 1620 1380

In der Traglasttabelle sind die maximal zulassigen Traglasten fir die 2 Zusténde

* Heck gerade
« Heck geknickt

dargestelit. Die Werte mit dem Sicherheitsfaktor 1,25 gelten fiir festes ebenes Geldnde, die
Werte mit dem Sicherheitsfaktor 2,00 gelten fir unebenes Gelande.




Beim Heben und Verfahren von Lasten sind folgende Hinweise besonders zu beachten:

= Lastaufnahme- und Anschlagmittel vor jeder Verwendung einer Sichtkontrolle unterzie-
hen. -

=  Lasten ruckfrei und geflhivoll anheben und bewegen.

= Beim Verfahren der Last, diese nur kurz {lber dem Boden anheben. Pendelbewegun-
gen vermeiden.

= Zum Verfahren der Last mit Schalter 35 Fahrbereich 1 einschalten - Kontrolfeuchte im
Taster leuchtet.

= Lasten nur senkrecht anheben

= Das Anheben festsitzender oder angefrorener Lasten ist verboten.




9 TRANSPORT

9.1 Fahren des Radiaders im 6ffentlichen StraRenverkehr

Bei Fahrten des Radladers auf &ffentlichen StraBBen in Deutschland sind die Vorschriften der

-StVO und StVZO sowie die Festlegungen der Allgemeinen Betriebserlaubnis bzw. der Ein-
zelbetriebserlaubnis und deren Ausnahmegenehmigungen zu beachten. Im Ausland sind die
dort geltenden Vorschriften im- StraBenverkehr zu beriicksichtigen. Vor Antritt der Fahrt ist
der Radiader auf verkehrssicheren Zustand zu Gberprifen.

Daraber hinaus gelten folgende Vorschriften:

=  Schaufel vollstandig entleeren. Bei StraBenfahrt diirfen keine Gegenstéande im Arbeits-
werkzeug transportiert werden.

= Schaufel bzw. Palettengabel in Transportstellung gemaB Fig. 9-1 und 9-2 bringen. Die
Markierungen am Hubarm und Vorderrahmen missen auf gleicher Hohe stehen.

Fig. 9-1 Transporistellung
mit Schaufel

Fig. 9-2 Transportstellung
mit Palettengabel

+

= Schneidenschutz an der vorderen Schaufelkante anbringen

= Arbeitsscheinwerfer wegen Blendgefahr ausschalten




= Ausschalten der Arbeitshydraulik mit Schalter 21.

= Den Kugelhahn unter dem Bedienstand in Fahririchtung rechts in Sperrsteliung brin-
gen, indem dieser gemanB Fig. 9-3 zur Radladermitte hin verdreht wird.

= Die Mithahme einer 2. Person ist nicht erlaubt.




9.2 Abschleppen und Bergen des Radladers

Das Abschleppen des Radladers ist nur zuldssig, wenn keine Fortbewegung mehr mit eige-
ner Kraft méglich ist. Zum Abschleppen des Radladers muBB der hydrostatische Fahrantrieb
wie folgt kurzgeschlossen werden:

An den Multifunktionsventilen (Fig. 9-4}, die sich an der Axko-Pumpe in Fahririchtung zei-
gend befinden, mit einem Gabelschliissel den Sechskant 1 festhalten und den Sechskant 2
mit 2 %2 Umdrehungen herausschrauben. Hierdurch wird ein Bypaf fir drucklosen Umlauf
geoffnet (Einstellparameter werden dabei nicht verandert).

Fig. 9-4 Einstellung des hydrostatischen Fahrantriebes zum Abschleppen

Die Schieppstange in die heckseitige Abschleppkupplung einhangen. Nach dem Abschlep-
pen ist die Hydraulikanlage wieder in Betriebsbereitschaft zu versetzen. Dazu den Sechskant
.2 bis zum Anschlag wieder hineindrehen.




MuB der Radlader nach einer Havarie mit einem Kran geborgen werden, kénnen folgende
Anschlagpunkte verwendet werden:

Zum Bergen des Radladers ein Seil am mittleren Querrohr des Hubarmes und ein Seil an
den Osenpunkten geman nachstehend aufgeflihrter Abbildung am Heck befestigen.

Fig. 9-5 Anhdngepunkte
9.3 Tieflader- und Bahntransport

Tieflader- und Bahntransporte sind fir Transporte des Radladers fiber gréBere Entfernun-
gen vorgesehen. Wird ein solcher Transport erforderlich, so sollten Verladung und Transport
mit einem Unternehmen abgestimmt werden, das auf dem Gebiet von Schwertransporten
uber Erfahrungen verfiigt. Die Verantwortung fiir die Verladung und den Transport tragt
dann das Transportunternehmen bzw. dessen Beauftragter.

-Transport und Verladung diirfen nur durchgeflihrt werden, wenn dabei alle Sicherheitsvor-
schriften eingehalten werden.

Das Transportfahrzeug ist unter Beachtung der Dienstmasse und der VerlademaBe des
Radladers auszuwéhlen (siehe Fig. 4-1). Auf dem Transporifahrzeug ist das Knickgelenk
des Radladers mit Arretierungsbolzen und Federstecker gemaB nebenstehender Abbildung
zu blockieren. Der Arretierungsbolzen befindet sich in einer Rohrhalterung am Vorderrah-
men.




]
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Fig. 9-6 Blockierung des Knickgelenkes

Erst danach ist der Radlader auf dem Transportfahrzeug gemaB unten aufgeflihrten Abbil-
dungen zu verzurren.

(@le) (®le)
vorn hinten




10 WARTUNG UND INSPEKTION

Die Einsatzfahigkeit und Betriebssicherheit des Radladers hangen von einer wirkungsvollen
Wartung und Inspektion ab. Dieser Abschnitt beschreibt alle Arbeiten, die zur Erhaltung der
Betriebsbereitschaft und Betriebssicherheit notwendig sind. Kontroll- und WartungsmaB-
- nahmen unterliegen festgeschriebenen Wartungsintervallen. Die Einhaltung der Wartungsin-
tervalle garantiert die Funktionssicherheit und eine lange Lebensdauer des Gerétes.

10.1 Sicherheitshinweise zur Wartung und Inspektion
Die Wartung und Inspektion des Radladers darf nur von autorisiertem Fach- und Service-

personal durchgefihrt werden. Wartungs- und Inspektionsarbeiten dirfen nur bei Stillstand
und im abgeschalteten Zustand des Gerates durchgefiihrt werden.

= Beil Wartungs- und Inspektionsarbeiten ist die unbefugte Inbetriebnahme des Radla-
- ders durch ein Hinweisschild in der Kabine zu verhindern.

= Vor Beginn der ‘Wartungsarbeiten Hubarm und Arbeitswerkzeug bis auf den Boden
absenken, Dieselmotor abschalten und Ziindschllissel abziehen.

= Bei Wartungsafbeiten an der Elekiroanlage bzw. bei SchweiBarbeiten Batteriehaupt-
schalter auf ,Aus” stellen.

= Entsprechend den durchzufiihrenden Wartungsarbeiten Arbeitsschutzbekleidung tra-
gen (Haut-, Augen-, Hand- und FuB3schutz).

= Gesetzliche Unfallverhitungs- und Sicherheitsbestimmungen einhalten

= Beim Olwechsel geeignete Behalter zum Auffangen und vorschriftsmaBigen Entsorgen
verwenden (gem. EG-Richilinie 75/43%/EWG und Erlasse gem. §§ 5a, 5b AbfG und
Altol V)
+ Ole dirfen keinesfalls in Erdreich, Gewéasser und ins Kanalnetz gelangen!

-  Olfilter miissen den gesetzlichen Vorschriften entsprechend entsorgt werden.




Vorsicht beim Umgang mit heiBen flissigen Medien sowie bei der Wartung an
heiBen Teilen (Verbrennungsgefahr)!

Beim Arbeiten mit Losungsmitteln, Klebstoffen und anderen brennbaren Fliissigkeiten
sind der Umgang mit offenem Feuer und das Rauchen verboten!

» Es ist auf gute Be- und Entiliftung zu achten!

¢ Hautkoniakt vermeiden!

Beim Arbeiten im Bereich Starterbatterien sind der Umgang mit offenem Feuer sowie
das Rauchen verboten! Bei Feuer an der Batterie durfen nur die dafiir vorgesehenen
Feuerlbscher verwendet werden. Zum Léschen darf kein Wasser verwendet werden.

Dieselmotor erst wieder starten, wenn am Radlader nicht mehr gearbeitet wird. Vor
dem Starten ist ein Hupsignal zu geben.

Weitere SicherheitsmaBnahmen fir Wartungsarbeiten sind den ,Sicherheitshinweisen fir
den Betrieb von Erdbaumaschinen®, Kapitel 7 zu entnehmen.

10.2 Wartungsarbeiten

Im Kontroll- und Wartungsplan, vergleiche Abschnitt 10.3, sind alle Kontroll- und Wartungs-
arbeiten in Wartungsintervallen zusammengefaBBt. Die Lage der Schmierstellen ist der
Schmierstellendbersicht Fig. 10-9 zu entnehmen. Vor Beginn und wahrend der Wartungsar-
beiten ist folgendes zu beachten:

=

=

Nur vorgeschriebene Ole und Schmiermittel verwenden! (siche Schmierstofftabelle)
Vor dem Abschmieren der Lagerstellen Schmiernippel und Einfilléffnungen reinigen.

In jedem Fall solite in die einzelnen Lager so lange Fett mit der Fettpresse eingebracht
werden, bis frisches Feit austritt.

Alle Olwechsel sind bei betriebswarmem O durchzufiihren. Bei jedem Olwechsel sind
die Magnet-VerschluBschrauben von anhaftendem Metallabrieb zu reinigen. Bei Ol-
wechsel sauberes Ol sowie saubere GefaBe verwenden.

10.2.1 Wartung und Pflege des Antrichsaggregates

Die Wartung des Dieselmotors einschlieBlich seiner Nebenaggregate ist geman der Be-
triebsanleitung des Motors durchzufiihren.

MO
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10.2.2 Wartung des Kombinationsluftfilters
Die Luftfilteranlage besteht aus einem Kombinationsluftfiter mit Filterpatrone,

Wartungsschalter, Staubaustragventi und Verbrennungsluftschlauch. Sie ist in
regelmaligen Abstdnden auf Dichtheit, festen Sitz und Scheuerfreiheit zu kontrollieren.

a Luftansaugsyste”:{ durfen nur bei Motorstllistand
Be ausgebaute Filterpat rone darf der Motor mcht

Das am Kombinationsiuftfilter befindliche Staubaustragventil ist weitgehend wartungsfrei.
Eventuelle Staubansammlungen kénnen durch Zusammendriicken des Ventils entfernt
werden. Beschadigte Ventile sind zu erneuern.

Der Wartungszeitpunkt der Patrone wird durch den Wartungsschalter festgelegt. Wenn

wiahrend des Betriebes die Kontrolleuchte 16 fir Luftfilterverschmutzung leuchtet, ist eine
" Filterpatronenwartung vorzunehmen. Die maximale Einsatzdauer der Filterpatrone betragt 1

Jahr. (siehe hierzu Betriebsanleitung Motor}

Reinigung der Filterpatrone

Die Reinigung der Filterpatrone kann erfolgen durch:

= Ausblasen (Filterpatrone mit trockener Druckluft ausblasen, max. 5 bar)

Uberpriifung der Filterpatrone

Vor dem Einbau mul} die gereinigte Patrone auf Beschadigungen untersucht werden. Risse
oder Locher kénnen beim Durchleuchten mit einer Handlampe festgestellt werden.
Beschadigte Patronen auf keinen Fall weiter verwenden!
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Wechsel der Sicherheitspatrone
Die Sicherheitspatrone muB erneuert werden:

= nach finfmaliger Wartung der Filterpatrone
= spatestens nach 2 Jahren Einsatzdauer

= wenn nach erfoigter Wartung der Hauptpatrone die Filterkonirolleuchie 16 wieder leuch-
tet

= bei einer defekien Filterpatrone

10.2.3 Wartung des Hydrauliksystems

Die Wartung des Hydrauliksystems konzentriert sich in der Hauptsache auf den Hydraulikél-
behélter. Die anderen Elemente des Systems unterliegen keiner speziellen Wartung. Jedoch
sollten Rohr- und Schlauchleitungen sowie hydraulische Elemente auf Dichtheit, Festsitz und
Scheuerstellen in regelméaBigen Absténden Gberpriift werden.
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Kontrolle des Hydraulikéistandes

Der Olstand ist taglich am Schauglas des Hydraulikdltankes zu kontrollieren. Dazu muf3 der
Radiader waagerecht stehen. Der Olstand ist dann richtig, wenn bei véllig ausgefahrenen
Arbeitszylindern das Minimum nicht unterschritten und bei vollig eingefahrenen Arbeitszylin-
dern das Maximum nicht Gberschritten wird. Der Olstand muB in jedem Betriebszustand zwi-
schen dem Maximum und Minimum stehen.

m

Eine schdumende Konsistenz des Hydraulikdls hat fast ausschlieBlich Undichtheiten der
Ansaugleitungen zur Ursache. Zur Vermeidung von Ausfallen der Axialkolbenpumpen ist der
Schaden sofort zu beheben.

Maximum

Minimum

Fig. 10-1 OIstandsanzeige

Nachfiillen des Hydraulikéls

Das Hydraulikdl darf nur vorgefiltert Gber den Einfull- und Beliiftungsfilter 2 (Fig. 10-2) nach-
-geflllt werden um ein Eindringen von Verunreinigungen in das Hydrauliksystem zu verhin-
dern. Die Vorfilterung hat mit einer optimalen Filterfeinheit von 10 pm, jedoch nicht schlech-
ter als 20 yum zu erfolgen.

%.__@_ /! | ol

Fig. 10-2 Nachfiillen von Hydraulikél

Zum Nachfullen nur einwandfreies Hydraulikdl der vorgeschriebenen Qualitat verwenden.
Wasserbestandteile kénnen zu Schiden an den Axialkolbenpumpen fihren.
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Hydrauliko! wechseln

Das Hydraulikél ist nach 2500 Betriebsstunden zu wechseln. Dabei ist wie folgt zu verfah-

ren.

=

=

Einfahren der Hydraulikzylinder
Deckel der Tankentliftung lockern bzw. abschrauben

Ablassen des Hydraulikdles Giber die Ventilschraube am Boden des Olbehélters
(AblaBschlauch verwenden!) - vergl. Fig. 10-3

Wechsel der Ricklauffilterpatrone

Auffilien des Hydraulikéles mittels Befilleinrichtung mit Vorfilter 10 um Gber den Ein-
foll- und BelGftungsfilter

Nach Inbetriebnahme und der Betatigung aller Verbraucher ist erforderlichenfails
nochmais nachzufiillen. Der Hydraulikélstand muB zwischen oberer und unterer Mar-
ke am Schauglas liegen.

o0
0

 —

Fig. 10-3 Anschlull des AblaBschlauches
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Wechsel Riicklauffilter

Das Filterelement 1 des Ricklauffilters ist nach 500 Betriebsstunden oder wenn die Kon-
trolleuchte 16 ,Luftfilter” bei Oltemperaturen tiber 40 °C aufleuchtet zu wechseln. Bei Erstin-
betriebnahme und nach Reparaturen den Wechsel des Filierelementes bereits nach 700
Betriebsstunden vornehmen. Vor einem Wechsel des Filterelementes ist der Deckel 2 der
Tankentliftung locker zu schrauben. Dadurch wird der Tank drucklos.

Fig. 10-4 Filterwechsel

Wechsel des Tankentliiftungsfilters

Der Tankentliiftungsfilter 2 mu3 nach 2500 Betriebsstunden gewechselt werden.
Hydraulikélkiihler reinigen

" Bei nachlassender Kahileistung ist der Hydraulikélklihler durch Ausblasen bzw. auBerliches
Waschen zu reinigen.




10.2.4 Wartung der Bremsanlage
Betriebsbremse
Der Flussigkeitsstand im Bremsflissigkeitsbehdlter ist taglich zu kontrollieren. Die Brems-

fllssigkeit ist spatestens nach 2500 Betriebsstunden zu wechseln. Beim Erginzen bzw.
Wechseln der Bremsfllssigkeit beachten:

Wénn ein Entliften der Bremsanlage erforderlich ist, ist folgende Reihenfolge einzuhalten:

1. Hauptbremszylinder
2. Achsbremse

Feststellbremse

Der Totweg der Feststellbremse ist spatestens nach 600 Betriebsstunden zu kontrollieren.
Die Feststellboremse ist an der Stellschraube des Handbremshebels unter dem Bedienstand
erforderlichenfalls so nachzustellen, daB in der 5. Raste der Sperrklinke des Handbremshe-
bels die Bremswirkung der Feststellboremse gegeben ist.




10.2.5 Wartung der elektrischen Anlage

Die Elektroanlage des Radladers muB3 stets in einem einwandfreien Zustand sein, Ver-
schmutzungen, Wasser- und Kraftstoffeinwirkung sind von den Elementen der Elektroanlage
fernzuhalten. Es ist nicht zuldssig, die Fahrerkabine von innen mit einem Wasserstrahl zu
reinigen. Méangel, wie lose Verbindungen, Scheuerstellen oder angeschmorte Kabel, miissen
sofort beseitigt werden.

Batterie

Eine einwandfreie Funktion der Batterien wird durch einen sauberen Zustand garantiert. Die
Polkdpfe sowie -klemmen sind regelméaBig zu reinigen und anschlieBend mit Polfett einzufet-
ten.

Falls keine wartungsfreie Batterie verwendet wird, ist der Fliissigkeitsstand der Batterie ist
alle 300 Betriebsstunden zu prufen. VerschiuBBstopfen vorher reinigen, damit kein Schmutz
eindringen kann. Die Flissigkeit soll ca. 15 mm QOber den Plattenoberkanten stehen. Gege-
benenfalls nur destilliertes Wasser nachfllen.




Sicherungen

Bei Ausfall einzelner elektrischer Verbraucher missen der elekirische Schaden behoben, die
dazugehorige Sicherung dberpriift und ggf. ausgetauscht werden.

Sicherungsbelegung

F1 20 A Heizung ll

F2 10 A Heizung |

F3 10 A Hupe

F4 5 A Abstellmagnet

F5 20 A Arbeitsscheinwerfer vomn
F6 10 A Arbeitsscheinwerfer hinten
F7 5 A Schalterbeleuchtung

F8 5 A Bremslicht

F9 10 A Magnetventile

F10 10 A Blinker

Fi1 5 A Bordcomputer

F12 10A -

F13 5 A Rickfahrscheinwerfer
Fi4 Diode -

Fi5 10 A Warnblinker

F16 10 A Licht

F17 10 A Rundumleuchte, Innenleuchte
F18 10 A Steckdose

F19 10 A Scheibenwischer

F20 5 A Standlicht

F21 5 A Standlicht

F22 5 A Motorstart

F23 15 A Klimaanlage

F24 10 A Fahrhydraulik

F25 5A -

F26 = B5A -

F27 10 A Startmagnet

F28 Diode -

Elektrische Bauteile

‘Elektrische -Bauteile und Anschliisse sind in einem einwandfreien und sauberen Zustand zu
halten, ggf. mlssen sie gereinigt werden. Elektrische Leitungen sowie Kabelbdume miissen
auf Isolationsschaden kontrolliert werden.




10.2.6 Wartung des Fahrwerkes

Réader

Der Luftdruck in den Reifen und der Zustand der Reifen ist alle 50 Betriebsstunden zu pri-

fen.

Schmierstellen

Die Schmierstellen

26 Lenkzylinder
+ 33 Achspendelung
- #34  Knickgelenk
35 Gelenkwelle
sind gemaf Kontroll- und Wartungsplan abzuschmieren - siehe dazu auch Fig. 10-5 und
Fig. 10-6.
=
—=L
T - TN T S—
© 34

Fig. 10-5 Schmierstelle 34 - Knickgelenk  Fig. 10-6 Schmierstelle 33 - Achspende-

und 26 - Lenkzylinder lung




Getriebe

Die Getriebe sind insbesondere an den Wellenaustritten regelméBig auf Dichtheit zu tiber-
prifen. Die Umgebung der Belliftungsschrauben ist sauber zu halten. Die Olstande in den
Achsen

» Schmierstelle 49 - Radplanetengetriebe (Fig. 10-7)
* Schmierstelle 50 - Achsen (Fig. 10-8)

sind gemafl Kontroll- und Wartungsplan regelmaBig zu kontrollieren und ggf. zu ergéanzen.
Dabei muB3 der Radlader waagerecht stehen.

Olstand prifen I Ol ablassen ’ Ol einfiilien

Fig. 10-7 Schmierstelle 49 - Radplanetengetriebe

A - Kentroll- und
Einflllschraube
B - AblaBschraube

FRL OIL R LEVEL A

Fig. 10-8 Schmierstelle 50 - Achsen

Beim Olwechsel diirfen nur die zugelassenen Olqualitdten - vergleiche Abschnitt 10 - ver-
wendet werden. Zum Abschluf3 der Einlaufphase nach 7150 Betriebsstunden ist ein Erst-
wechsel durchzufiihren. Die librigen Olwechsel sind nach dem Kontroll- und Wartungsplan
vorzunehmen.




Lenkung

Alle 500 Betriebsstunden, erstmalig nach 50 Betriebsstunden, sind folgende Kontrollen
durchzufihren:

« Uberpriifung der Schraub- und Bolzenverbindungen auf Festsitz
» Uberpriifung der Notlenkeigenschaften bei aufgebockter Lenkachse

Bei ausgeschaltetem Motor muf sich die Lenkung von Anschlag zu Anschlag betéatigen las-
sen. Festgestelite Funktionsméngel missen durch eine Vertragswerkstatt behoben werden.
Bei der Uberpriifung des Lenkspiels am Lenkrad sind max. 10° zugelassen.

10.2.7 Wartung und Pflege des Tragwerkes

Die Stahlbauteile sind wartungsfrei. Es wird aber empfohlen, die Teile stichprobenartig auf
Risse und Verformung zu kontrollieren. Wichtige Schraubverbindungen, insbesondere die
Befestigungsschrauben

des Gegengewichtes

des Knickgelenkes

der Achsen und Rader

der Gelenkwellen

der Bedienstandlagerung und Kabinenbefestigung
der Bolzensicherungen

& © o 8 & 0

sind jeweils nach 500 Betriebsstunden, jedoch 50 Betriebsstunden nach Erstinbetriebnah-
me auf Festsitz zu kontrollieren.




10.3 Kontroll- und Wartungsplan

Wartungsintervalle
Betriebsstunden
Wartungsarbeiten sote - [ien |7 bs |us |be |oe |bs
150|300 {600 |1300 |2500
Lenkung, Funktion
Betriebsbremse, Funktion
Feststellbremse, Funktion
Fahrantrieb, Funktion
Schnellwechsler, Funktion
Bremsflissigkeitsbehlter, Fillstand
Elektroantage, Funktion
Scheibenwaschanlage, Filllstand
Kraftstofftank, Fullstand
Hydraulikélbehalter, Olstand
Arbeitshydraulik, Funkticn
Reifen, Luftdruck, Reifenzustand, Dichtheit
Luftfilteranlage, Dichtheit
Achsen, Dichtheit
Schneliwechsler (2x) 19
Hubarm, Lagerung vorn (2x) 20
Hubarm, Lagerung hinten {2} 21
Hubzylinder {(4x) 22
Schwinge (1x) 23
Koppel {2x) 24
Kippzylinder {2x) 25
Lenkzylinder (2x) 26
Achspendelung (1) 33

/| - Prifintervall

- Schmierintervali

- Wechselintervall

- erstmaliges Priifen

- erstmaliges Wechsein

10-14




24 19 20 24 23 22 25 25 21

50 49 35 35 49 50 33

49 26 26 49 58 42

Fig. 10-9 Schmierstelleniibersicht Radlader

10486




Wartungsintervalle
Betriebsstunden
Wartungsarbeiten sate  |ion | |oe |bs |bs |bs |bs
150 300 | 600 | 1300 | 2500
Knickgelenk ' (ex)[ 34
Gelenkwelle 2x)| 35
Batterie Flissigkeitsstand
Schraubverbindungen
Filterelement im Racklauffilter der Hydraulik 42
Lenkung, Dichtheit und Funktion
Radplanetengetriebe, Olstand 49
Achsgetriebe, Olstand 50
Ubersetzungsgetriebe, Olstand 50
Handbremshebel, Hebelweg
Bremsbelag, Starke
Radplanetengetriebe, Ol (4x)| 49 w
Achsgetriebe, Ol (2x)! 50 w
Ubersetzungsgetriebe, Ol 50 w
Stahlbauteile
Luftfifter in der Kabine reinigen
Batterie, Sduredichte
Bremsflissigkeit
Trockeniuftfilter, Filterelement
HydrauliktankentiGftungsfilter
Hydraulikél 58

- Priifintervall

- Schmierintervall

|- Wechselintervall

- erstmaliges Priifen

- erstmaliges Wechseln




10.4 Einfilllmengen

Baugruppe Menge [1]

Kraftstofftank 100,0 | Dieselkraftstoff
Dieselmotor 7,0 | Motorendl
Hydraulikdltank 60,0 | Hydraulikél
Vorderachse 8,0 | Getriebedl
Hinterachse : 8,0 | Getriebedl
Ubersetzungsgetriebe 1,25 | Getriebedl
Radplanetengetriebe in der Vorderachse 2 x 0,6 | Getriebedl
Radplanetengetriebe in der Hinterachse 2 x 0,6 | Getriebedl

10.5 . Hinweise zur Anwendung von biologisch abbaubaren Hydraulikfliissig-
keiten

Bei Umstellung auf biologische Hydrauiikflissigkeit sind synthetische Ester (HEES) gemaf
Schmierstofftabelle zugelassen. Beim Einsatz von Polyglykolen (HEPG) ist keine Verirag-
lichkeit mit normalen Alkydharzlacken gegeben. Eine Korrekiur der Einstellung von Axialkol-
benpumpen ist erforderlich. Rapséle HETG sind fiir die Hydraulikanlage nicht zugelassen
{Einschrankung der Leistungsparameter).

Eine Vermischung mit Mineraldlen ist auszuschiieBen, um ein biologisches Abbauen zu ge-
wahrieisten. Mineraldibefillle Anbaugerate sind vor Montage zu entleeren. Eine Vermi-
schung von biologisch abbaubaren Hydraulikflissigkeiten untereinander ist grundsétzlich
verboten.

Bei Umstellung einer Hydraulikanlage von Mineral- auf Biodl sind die einschlagigen Umstel-
lungsrichtlinien der jeweiligen Mineraldlgesellschaften zu beachten bzw. Ricksprache mit
unserem Kundendienst zu nehmen.




10.6 Schmierstofftabelle

Lithiumverseift)

Schmier-
stellen/Nr, Spezifikation ADDINOL ARAL AVIA BP - DEA Esso
SAE 15 W-40 Addinol Aral Multi (SAE 10W-40) BP Vanellus | DEA Cronos | Motorendl
Diesclmotor | (MIL-L-2104 E Diesel Turboral AVIA Multigrade | FE. Super DX MHX
‘| Kolbenver- | MIL-L-46152 D Longlife MD | MotorSl SAE | CFE plus BP Vanelius | SAE 15W-40
dichter APICD-CE/SG | 1546 15W-40 AVIA Multigrade | Multigrad 15W-40
CCMC-D5 CFE Motorend!
Allison C3 Addinol ARAL Muld Fiir Kolben- | LDX
MAN 271 Super Turboral (SAE 15W-40) verdichier 10W-40
MB-Blatt 227,53 Diesel plus | Motordl SAE | AVIA Multigrade Actro EP
MB-Blatt 228,1 MD 1545F | 10W-40 HDC extra VDLI10O
VW-50500 u. AVIA Multigrade
5010D) HDC
Hydraulikél Addinol Aral Vitam | AVILUP BP Auto Astron NUTO H46
Hydraulik- | HLP 46 Hydraolikél | GF 46 Hydr.6] RSL4G Hydraulic HLP 46
und Lenkan- | nach DIN 51524/ | HLP 46 AVILUP Qel 46
lage Teil 2 Addinel Aral Vitam | Hydr.61 HLPD 46
(ISO VG 46) Hydraulikél | DE 46 AVILUP BP Energol
HLPD 46 Hydr.6l HVI46 HLP 46
Abbaubares Addinol Aral Vitam AVIA
Hydraulikét Okosynth EHF 46% Synthofluid 46*
vom Typ HLP HEES 46
DIN 51524/
Teil 3 anf Basis
synthetischer Ester
Kraftiibertra- Addinol Aral AVIA Fuid BP Autran | Deafluid ESSO
Bremsanlage | gungstl ATFDID | Getriebett ATF 86 DXl 4011 Automatic
Dexron IID ATF 220- ATFIE Transtis-
MB-Blatt 236.6 22144 D-2264% sion Fluid
Allision C3 u.C4 D-22079
Achsen Getriebed] Addinel Aral Degol AVIA Getriebedl | BP Energear | Deagear LS | ESSO
und SAE 85 W-90 Getriebeol 3216 Hypoid 90 LS L1590 SAE Getriebedl
Getriebe mit LS-Zusétzen GH 90 LS 85W-90 L3SA
APIGL 5 85W-90
Mehrzweck- Addinol LB2 | Aral Mehr- AVIA Mehr- BF Mehr- Glissan- BEACON 2
Feit- schnierfett zweckfett zweckfett zweck- do 20
Schmier- nach DIN 51528 fett L2
stellen (Kennzeichen
K 2 K-30

*hiologisch abbaubar




FINA FUCHS Mobil PANOLIN Q8 Shelt Texaco
FINA Titan MOBIL PANOLIN Q8 TS0} SHELL Texaco Ursa
Kappa DB. Universal | Delvac Universal SAE 15W-40 | Rimulat X Super LAISW-
Multi Motord]l | HD 1540 | 1300 Super | 15W-40 40
SAE 15W-40 SHELL Texaco Ursa
Titan Unic PANOGLIN Q8 T 800 Myrina Super TLX
1040 MC Universal SAE 10W-49 10W-40
FE 10W-40*
FINA Renolin MOBIL PANOLIN Q8 Haydn 46 | SHELL Tellus | Texaco Rando
Hydran 46 B15 DTE 25 HLP 46 Olde . HD46
Hydraulik- SHELL Hydrol | Texaco Alcor
| FINA Hydran 5l PANOLIN HV 46 DD46
HLP-D 46 HLPI» 46 |} HLP Univer- SHELL Hydrol | Texaco Alcor
sal 37 DO 46 bDZ46
Plantothyd PANOLIN SHELL
Super 5* HLP Synth Naturelle
46* HF-E46*
FINA Renofluid | MOBIL PANOLIN Q8 Auto 14 Shell Super
Dextron 11 3000 ATF 220 ATF Dexron | ATF ATF
D-22233 Multi
FINA Pon- Renogear | Infilrex 33 | PANOLIN QB8 T45 SHELL Texaco Gear-
tonic LS 90 Mobilube { Super Duty SAE 90 Getriebed] tex LS 85W-90
Plus SHC 75W | LS SAE 90 APIGL5LS {90LS
SAE 85W-90 -SO LS
FINA Marson | Renolit Mobil- PANOLIN (08 Rembrandt | SHELL Alva- | Texaco Mult-
HTL 23 MP grease MP | EP Grease EP2 nia fak EP2
LX2 Fett G2 Texaco Starfak
Plantogel | Mobilux 2%
0120 §* EpP2 PANOLIN SHELL Alva-
Synth Grease nia
2% Pett R2
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INSTANDSETZUNG

Bei Instandsetzungsarbeiten am Radlader ist folgendes zu beachten:

-

=

Sicherheitsmafinahmen geman Abschnitt 10.1

Reparaturarbeiten dirfen nur durch vom Hersteller autorisiertem Fach- oder Service-
personal durchgefihrt werden. Vor Beginn der Reparaturarbeiten ist ein Aufsichtsfih-
render zu benennen.

nur Original-Ersatzteile verwenden

Verénderungén sowie An- und Umbauten am Radlader ohne Genehmigung des Her-
stellers sind nicht erlaubt.

Zu Reparaturen sind nur betriebssichere Hebezeuge mit ausreichender Tragfahigkeit
zu verwenden. Nicht unter schwebenden Lasten arbeiten.

Ausrlistung oder Bauteile, die an- oder abgebaut oder in ihrer Einbaulage verandert

~ werden sollen, sind durch geeignete Aufhange-/Abstiitzvorrichtungen gegen unbeab-

sichtigtes Bewegen, Verrutschen oder Herabfallen zu sichern.

Werkzeuge, Anschlagmittel und andere Hilfsmittel mGssen in betriebs- und arbeitssi-
cherem Zustand sein.

Beim Radwechsel Knickgelenk blockieren, Unterlegkeile und Wagenheber verwen-

den.

Fir Reparaturen darf der Radlader nicht mit dem Hubarm ,aufgebockt” werden. Er
muf3 standsicher unterbaut werden.

Vor der Reparatur der elektrischen Einrichtungen muB der spannungslose Zustand
hergestellt und fiir die Dauer der Arbeiten sichergestellt werden. Weitere Sicherheits-
maBnahmen an der Elektroanlage sind dem Abschnitt 10.2.5 zu entnehmen. Die
VDE- und Vaorschriften der VBG 4 sind einzuhatlten.

SchweiBarbeiten an Stahlbaugruppen dlrfen nur durch vom Hersteller autorisiertem
Fach- oder Servicepersonal durchgefiihrt werden. Der Batteriehauptschalter muB3 da-
bei auf ,Aus® stehen. Keine SchweiBarbeiten am Olbehéalter sowie an &lflihrenden
Leitungen und im Bereich leicht entzlindbarer Bauteile durchfGhren (Brandgefahr!)

Vor Beginn von Reparaturarbeiten an der Hydraulikanlage ist die Arbeitsausriistung
auf dem Boden abzusetzen und der Deckel der Tankentliftung locker zu schrauben,

-dadurch wird der Tank drucklos.

Nach AbschluB von Reparaturarbeiten alle Schraubverbindungen nochmals auf Fest-
sitz Uberprifen.

Antriebsmotor erst starten, wenn an dem Radlader nicht mehr gearbeitet wird. Vor dem Star-
ten ist ein Hupsignal zu geben!






