keine Weitgrgobe aa

| 5?”“4 4W | Ohne unsere Genehmigung |
e | | ' fite i l

ERZEUGNISGRUPPE 69

- LADER uMOBILKRANE-

SCHWEISSTECHNISCHE

RICHTLINIE T 174-16/-2
' Teil K

o ——— L

| N

| Ing.Buro  der Erzeugisgruppe‘ B9.
& "~ beim VEB KfL Haldensleben

i Sitz 3240 Haldensleben T ..
Fernruf: Haldensleben 4025 :

Telex: 88622 L
- Unterliegt nicht dem |
| Anderungsdienst | ]

— o S b O ——




AU 1

Pl = _ ¥ " e S . ‘.,.. 3 T li_: T:-ql-__" ;e s
- e l_.u,-_m: 1 Ay o Sk e 3 ﬂ'?ﬁr g S e o 4 REDE
_._-.—I.H_ - i_i_;h:-'_1 g —— 14-#.-“ ; _ I:j - . I
" GG ep RN PR ST W S el < T -
ERE T T : .-
_*‘ F"n"m.i-,11... G TR, o T A Ft - TR Il'-*"';“' e
i i 1 v £ b i, {
s T YT 1 o A e S up--_’;'j-.-ui_..bwli-_u-.
-;l‘l WV zmmans) I.i'-'Ef-_"\fL _" ”m.l -~ . . -, *1‘?{‘ l'_'-'.#' ;TIF*I:I;ILL T
Sea U e iecl) URELAS (ool 7 . 5 s - b
: T'.l'; mmgno.‘.m. y Ad=Polpatilagt-. i
- 1 I i emp——— 4 | - _i_
£ | CBluts 4 i
o | v i ‘.-_. |
s : Lgur Julerbaltbhoge bo ﬂ?!ﬂdlﬂ‘,‘h;—.-.ﬁlﬁi b a2 s t
:[ Die and diegsm Nlatt 1 aafpelilirten ' ||_- |
B | Arnedtssuuge sind Fruud sl bslien ein- |
- wiaalten. ' Nl : i »
SO o e Rl |
— - raa = : : | { :
r i : + 1 - ; .-1 ,___I. ._. I B " 5 ; 1
—td |+ Lak so ‘tu erfolgen, dad elne aexakts
i | aolmdevsauluélrie erfolzen kann :
AL { L TalXa milggsen fr3i von Zuonder, Roat, ; .
Bk Pavha, UL und Fetteu sain ! - :
s !ﬂ&ﬂﬁkﬁﬁﬂﬂ:ﬁﬂg&‘? ;
] { | . ; = ~ae L T
L '4-. erfolst satsgpechend der Tecohuolegis | l ‘
o | Rissey Mrliche, Verforwuareu bzmw. f
it Versohladilstallan siod zu keno- -
i -5 - ; zelchuen F .
i \
*‘"_'Ji“?!'i - ;-?amﬂmsa__ugmm_ . %
52 'ﬁ.i |. entspraohand dor Tochneiogie, dlrme— !
- | ¥er= y. Gachbehandlucg unbedingt i
i | elnhe Lim, ' s A . :
il - dorkstiiolr vou Sehlacke umdd Spritmer 5
3 __.;.‘_.| |  reinigen ' !
o .. | 1 g : A . i .. - I. 'l ;
—g |+ die wetwoudire meehanlsehe Jaaphai~ .
T ' 1 tubin u, Farligebuns naoh dor Glite- |
——t \ 2ioligrung “iat naoh den botriobliohen 1'
5 |r | ﬂs:nnf..er!miﬁau- gesondart lFagtzulagen | - !
ML %m-rub:[.g:ﬁn;; i 3 '
S ) |« dic Sigsierung Jureh dan Seliwelier :
. da B | U Gittabosirelleur bat au erfolgen
. | Foligotds AHSE, ASAO Bind = beacliten |
) i, A —
Pk lTﬂL 30270, TGL 30337, ToL S00k2, ASiH |
» | RO0/¥: ASLO 303, ASA® £73, ASAD 661 |
T T . 1 . 1 ll
\ ™ T '] T = B lye * L. O 1
SRS CBI MRS Ml T LaWS aiess ‘ | |
I P BN - : - SR e — e '__.*"-__L'_' e e i i — 1 .
3 = i TR S HEFWTNT Arbeitsunterweisung 1
VU R aiharg Ap FOOMTY TTIVAE R q4zop/t EAL SO0 T4 G800 HD-Hiipadiesa




AU 1

TCAB [ 00 |1 Letsr detr. |2 BolegNr, |3 Batiiebachr T4 Cotum !zum;tn;d-mnq  ME 7 Latg-Sehk, & Awlbr. 1, ¥ Ka.-Te e,
; | N el T n'?smn]
of |18 pith)ig i ] 11 L0 _]1lﬂ-mmndw HM-#_ [ s _
| « | 310388 543108837 2, 120001336 /pa- | . |
03 | 13 Berannuny Bes Gegemeiunds ' i i
'«| ETI Belzen Mobilkran T 174 o, - SchweiBtechnologie/ -puftrag
K] ugum,m-:' [T T ey 18 Artkirinnichen 10 Klaaaifialesunge =M. W Audalfl | 31 tgp [esPp T [H L
e : ; | i Lo Loty - o 0 . 'ﬁ" .
KLl | o4 | o8 bebgTwite. | 26 KooSb _nuqmqa.l-,.um : 4 g F KMETe M3 n M EN :l'rl- 1%
08 | 57 Kgatenan. | B8 RO - .Jrﬂm ; Memp g L g, _ hl‘-ﬂ-’h . Tl'ﬂ-ﬁ il | MM & LFT [}h
Al .. |0010 [A174 1033 ogso {130 o [es.ofa35,0 | 510,02 o3
o4 ﬂm . LT 3 - = S S
A suh-r. AS Aﬂtrngauh#i-&up s 4 :
WA S Bevchenibung | - AT F VWP &
. 'Ggunﬂw.ﬁ,ltﬂﬂ. 5"5‘?'.? oo 5 | Chemisthe Analyse:, ek " EERE VA S
" | sehadensauinahmes: . -~ [Vedermons T e e A e . .'m_iuu-ai-' =0
= vnf-d'lrﬂ_;ung;gﬂntmﬂa : o & A i e X
; Huhtmrbnmhung Entzunﬂ-rn E‘,ntfnttiﬂ Entmuﬂn. Rulti‘ir&&u-uigung
it S 4 7 4 m 1 ;‘pl‘ ?
_1‘_‘ WI Au;_ﬂhmnphlmm; \S ) ; hG=BT . 34,7, =
; n 1,2 nn, 30Mateli s, Schwisilinafidide: . -~ 3 TN
Lo . SO B T T P -
w&rmwmlahundh{m:; : 1 Y
7| Wamenadbehondungl 117 8 te_an_ruhender L. l
T Perpiiipeiome. I ”5 : o g A <> sm#ﬂ;ﬂmnw 1
; T v e L, 1, Belzen vorwdrmen °
i i L _ = Schmiedezange -
A= » @ 2. Bolzen luftﬁgnhmtﬁtn
' LAnge: 34 mm
: ' = 3, Bolzen ltrftrlgrdl‘mﬂﬂnn
B et . Lénge: 25 mm , :
: 4, Bolzen auf trng-qhﬂihn
! ; Lingn S T
£ ~+3 :
1 - Y 3
) : ' ASVO §§ 3-9, 6. Il-ﬂ" ﬁﬁ‘n"ﬂ
=El . : Eﬂsutinatt 'Snndarﬂ[ruuk 11{&
) . Anordnung lber die 1. Hilfe
— ‘im Betrieb vom 23.6,87 -
: 2 TGL 30 270/01-03;
as ; ; 3-D 245}‘02 0‘31 (N
; 30 53&}01 ,02; 30 1&1.
— 1 30 102, 30104, 30 042
_"E_ - !—-——
2 |
| |
S e rot NG T jugane, . | T ARSI
ot - g41 o~ ' ; : !
TAT I 3 pPé2 . @ Ot d. Schwaiflor- und Hurﬂmﬂ_‘l_hmmll { -
| gl adbaing: 3% - e L)
Ed m - sthﬁw#tﬂ:untmunur
Kontrelle der Nahtvarbereity nac ] ; oF MRS : .
s thﬂ?ﬁu Prifeariohegat W"ﬁg_ —_ Pedlomfang: - X% S0 %
'nhﬂlnhill;wsdlﬂm&hgwmﬂngl 4<% '
oo —— - A Unvaratheis Schweifier hm:-. Seacbaitar. T | OatumBesrb. ] o & 5
7 iy s 20kl - Wolff z/8
g 1"-' lpn ¥ i; Wl | T

LT 14007 Vordsekboutiiab Damas Ouinrnie 2FO-Ne. 950003 2170 A 355 05 3401 378 309 €3 Mhn&mnlmmng 1- demwugmf -uutran



AU 1

EE-LD f 07 § 0 Letan-deinr 7 Tialag Mr ¥ Bain b=y, I-tsrm 3 qu fertigends Mange Ja ME T Lotg.-Schi. B Aubr, -Mr., ¥ Ro. T N R¥
: 076 40760017|
o1 | 10 gilog von 11 L0 g 13 Gagenitoride-ber 13 devgestelt ool T]
® |
o E 15 Bengnrupg des Gagenmiandes l f
v |[ETI Smugleitung geschw. Mobilkran T 174 Schweifitechnologie/-ouftrag |
B3 | 16 G0N bis | 1TL0 e | 18 Aribennamidhan % Kigaalhrsarungs He. W Austall | 21 tyg |*7F| Nt | B8 (B v
B : P T T T -ﬂun-f-n-am;..nr.m : I__‘T;mhu_lm_nr'ihnm. w = OT H_E Tl )
A 168 : 1€
08 | W Koptenurt | 38 AO-Nr, 2 Afimanreithen ety 4 N[E AR ey B gt B |l L2 ng&u pan | LT I
A _ loo10 (8174 5281 0650 ({430 300 1430 S 3
o8 | 50 Benmamung E . |
A |Schweifen WIG
TR |38 Weichia bang TR VWP
1L S Grundhmh‘lnﬂ't RSt38-2 Chamitiche Analyse: E 4
ol md.muhnhmq ; Vllfmﬂﬂ Bruth ﬂl.ll-l Varachiell
_.._! H V:rldwdtunglwlnmuﬁ » %
AT Humm&mnm .- Ent f' tten, Entrnl ten, Entzundern, Schweifinaht l.tll].ianh
0 '
o Einschweiliejl: Koufteil ETENR Mlllﬂm. k :
L Sehwelfiverfohren: ~ WIG Austihrungsklasse: IX B Pritung. WIG=RIS
e Zusatrwerkstohl ‘(T 10 MnS 2,0 mm Schweilinahtdicke - mm
-+ Kb-Elgktroden 2 h bel 250°C trocknen| : '
Wermevorbahondiung: . -
W warmsnathbehondlung: - T LA
e Parypokt pektivaeichni ng: | 5"‘"“‘“""“”“"- eisfoige.
Sy 1, Kugelbuchse L16/18~C-
} J TGL 9278 mit Uberwurf-
mutter M1BL=A TGL Q=
@ 3870 mittels i"rlﬂn-
: scheibe vom Rohr tren-
nen 5=hniiin.ht be-
Iﬂhiltfﬂ L _
2, \Ftrhinduna-ttutm BL:.I
TEL 21616 mittels ' . . |
Trannscheibe trtm'i-n f
3. Neue Kugelbuchse und
: neusn Verbindungsstut-
A - zen mit Rohr wrtdlnu-
'.'__ﬁ-"'f “san .
. ) 4. Scheuerstellen zu-
w : ‘schweilen
e Einzuhaltende GAB-Best.
-y ASVO §§ 3-9, 6. 0B zur
Ed ASV0D, ASAD 20/1
p e X3 T6L 30270/01-03,
Lok ad - 30245/02,03,
—al mwﬂi l'a.a.a
31 £ 30101, 30102, 30104,
Gl 30042 -
5 " b wmrhnhnf '“. MWItw ik M’WI‘H FP““"‘ @ Da 4. i:hwum-af--un.:l m:m.lt:umpnls
. : | Iulﬁl-‘l:ln- A'l.‘rlmblll.tmq = T t
| : P I Giltesiche sﬂhﬂ.ﬂ tekont rtuﬁr :
g | Kontrolla der Hahmhﬂtuﬂ nach -
l | Endkonliplle - Prifvedahren: cht Frﬁﬁnﬂmi_:_m r
§ ' Techpolegie gilt nur in Vertrjndung mit Anl-gu 1 nur Schwelltechnologin/- .uul'lug! |
m-m gowcih (E1empel) Unteradiells SchwelBor | Eeerbeining . Erathsis [ _ Datum freib,
: g Wolff |38
g ks (- vy Vag s o

tr IID&‘; I Vardiuckbnlsiel Dunes Orinrwing  TPD-He, 150 E{] A Ag 303 13 MAET prea s Alhlm“ﬂ' 1= H".th‘wf ﬂ-“‘hfﬂ

et o .



AU 1

Ty B3 S T L R T o0 fertipende Mrngs | & ME T Letg- Gl § A, Nr., ¥ Kaair. Ne. T
3 l 1 : 076 ot :mmﬂ
01 | 10 giilifg ven | 11LE 5 - |12 Gapeantapdsitr, 13 dargenalit oul ] i ; I
K 388 Siw 1 . 120032945 /04 |
02 | T Bupenhung dey Gugens tonsey } 5
«{ETL Rohr Hdbﬂ.,kl‘an T 174 =, : : - SchweiBtechnologie/-aultrag
P ] B | Ve il bk - um,m,, 18 Rethenraeicie 1 KisalliglatungaMe, o8 Auntail | o1 wagy | el N ™ m,,a,,,._
& ' e \ [ b il V. : !
VRAS |04 | 2 Lig2aite. Jab Ko.-St. |37 GagenshaRids- AP-Hi. To g g, [ WME T T S0OMETe MU T R l
T (SR B 00 27 00 319 0 |32 |
G | 37 Kostwnort |38 AQ-Nr. © [ 35 Akeanaaichen t‘.t:;;ili_!ﬂ! FEPESTIN P S "VF |Si1y | MIA0 ;ﬂ:rc'c iF
LA 0010 ' 11200 32 9450 4 39,0 -440,0 |79,0 5 10 L,02
ToT e | hmaveibes, L <5, G lnw; : e
o m!mtm s 3 Chermische Analyse . §
g Edwﬂm‘uulnnhm: - | Vartermung Bruch . Mt Sl o
i = Vnsd‘iml'tunglwrmmuﬁ i ' ¢ ] .H.‘ = :..I Ll
| Nonorbersng: Eutfltun. Entrosten ' : ) Ty T
4 e - = e s . g ; - T - S ; -.. ',- S . :
: Ln:d'mﬂ!htll: Ksp{lﬂl E‘!‘lﬂl § 34 e i Anleiqung: g o X ettt e
i smmﬂmum WG - . - - Asihrungsklosse: Priifung: : ‘i it :
\.._ " Imm : 1 7 i -. ! s Whm; el ;‘r.ﬂ_..._,....‘l1
" Kb-Elekdroden  2h bei-2599C tradrian! ' - Li 0o T g L ;
watmrﬂhmﬂﬁ - : e 2, gy
H _Wimum_!hlhnnﬂlung_ - Lo LEER S DLW
__'u,_ Fn-upuh.!vmi. pe '-dm'unlg". -5 ey Y L 3 : Mﬂii.ﬁhfg-ﬂﬁrblmfnlp "'_.__:F :
3 . ‘AnschweiBstutzen $20-09
._TEL P-3909 mittels Trenn~
‘agheibe vom Rohr trennen

Us Ethuﬂmht tiia&lﬂ-
fen . '

2 an:#ﬁm:l.hmtﬂn ﬂit
dem Rehr wr-dhni.&m

3. Ku |1I|u=hﬂ L u;m-
TGL 8278 mit Oberwurf-
mutter A 22-16, TGL !
0=3870 St. I‘ittﬁh

Trennscheibe vom Rehf

Bt ] i‘l“’ tl"ll'tnIl"l
= 4, Neue t:ugﬂwnhn an- |
schweilen
e 5. Schewerstellen gyacii:i
- s chweiben
Einzuhaltends CAB-Best,
o ASVO §§ 3~9, Gesetzblatt i
. Sonderdruck 11/87, Anord=~ |
. : _ nung Ober 1. Hilfe im Be-
- Wohrend cles .fﬁ'l'#lijﬂ-l' mik ﬁmuram S, trieb vom ZS.E.B? 1 .
- TGL #?ﬁfﬂi-ﬂh 30245,/02,03; 30535/01,02; 30101, 30102, 30104,
7] i m I @, t:l-rld. Schwailler- und Kontrallsbempels
"1 duisssige Aufdibeitung. s
(# | Gintesigherung: | ' ’
Kantrofle der Mahtvorbereitung:
| g End;:ni:n]i:, ;rﬂi‘mfuhtn - - frﬂ!um'!nnh :rw g ]
. Technologle giit aur in Yerbifidung qll Arlage 1 sur !d:“i&hdmulusu! -gufirag! _ . ' _
SieeaiBinthanch peptih _ {Smmpet) : T iR Sabwaitgr | ErarseNans Erarietime ] Oalum Eroch, -
il B o Wolff ; 3/6
Wy s O

—'—'—%r
LT 1aor?

e e D et Ostarwing  TPDHr, S180) o oo we s sa0 1 Brades o Arbeitsunterweisung 1. - Mﬂlﬁhﬂinﬁlﬂgmf -auftrog



AU 1

KK-L@ § 00 | rLeis Zuinr, [ Peleg M. - 13 Bettlele He, P 3T uﬂ&un-mﬁ-gm & Ml 7 Lytg.Schl., ¥ Kuhir Mr,, 9 Ko, T7, M. Ax
n e Bpregied ] T 40760017
01 | 10 g ven | 11 LG, | 19 Gagenciands-lr. . . 13 dnrgesialll ot ; 0 .
K 388 | 513110182 6 { 120032986 /04, Syi ' CYE diie
02 | 48 Berennery dus Gagenyiondes y } SR i
«| EF1 Rohr Mobilkran T 174 Schweilitechnologie/ -ouftrag
03 [ 1e plliig bis | 07 L0,y 18 Arthwnrignichan 19 Wioas igimrunge-Mr. cAaniall . | Bty JeaP PR R LD e
] | g : - Pl 1L B
z Ra 2al, [ o St |27 Gegentonsin. AF . Mg tigge ] 7 W | SOMETe MI| 31 TR hA | Y
- 00 27 00 | 319 0 I31% _
W7 Wnsianart |18 ADMer. | 10 Arthunnsaieden Ty FIL i [T llwlN.i'-IHLi' i 2 e R
B {0010 11200 32 9860 i 5 40,0 5.1 | |8 10 3,02 -J02
L:  Rardnneng ? 2 : S
| WIG !;huniﬂln 3 :
: il%a ‘ L i o o | 53 VW Rk i |
| GranduedioniRSL BB~2. - _ Chiemissha Analyses b - O B, _
o | gt v ¥ T i
| Schodensoufnaime: - Verdarrung Brueh | Risse : Veadial T
i _=Mﬁrngmii§i§ﬁmdu: . - ' : X \l
kil o ' :fittih-ﬁihtrnntln Ent:undarn,:ﬂehweiﬁn-ht nitllltluh |
w 5 ¥
Big Prdtung WIB-T-'E:.-- 3 :
- : * Scisibnobidige: B MM
i mmm nm.mncm«nr =5
!@mﬂ&ﬂh&!ﬂﬁﬂi - Al s T
] Warmenochbehandlung: —
W | Parspektivialchaung: - o Schweilifolge/ Arbeitsfoige

1, ‘Anschweifistutzen |
520~-09 TGL 0-3909 |
mittels Trennscheibe '
vom Rohr trennen, {
Schweifinaht h-auehleifnn‘

2, Machnihtutnn mit
dem Rohr vlr!ehi-.tﬂun

3. Kuge lbuchse LI7/22~A-

TGL 8278 mit Uberwurf- |
mutter A22-16 Tcm-mi'b

St mittels Trunnanhuih-
vom Rohr trennen

4. Neue Kugelbuchse an=

| schwailBen ,
gt bl 5, Scheusrstellen zue~ I|
i : schwaibBen |

£ “ Einzuhaltende GAB-Best,

ASVO §§ 3-9, Gesetzblatt

_?. - Sonderdruck 11/87, Anerd-
- ) *  nung {ber 1, Hilfe im Be~
wy Wahiehol olg Schwepens mit 'F-H-ul-pn Fp b trieb vom 23.6.87 /
———tr TGL 30 270/01-03; 30 245/02, ﬂ!l 30 5!5;‘01 02; 30 101; 30 10z,
_ 30 104; 30 042 - !
7] A @ Ot d. SchweiBier: unid Kantrellstompeis
s Luldisiga # hufnrb-lllurig" X $ .__..l._ < == el
Bl Ghnddring: T " schweife rolleu
_rl __.,._._._.M!F"'*‘ : Ly chif g Pl X 100 % s {
%ﬂmm {Suampel) z : T Esarteiuny ] vfb‘Iﬂ | Dot Frork. ] "3/6 :
g Yt — _ :_-_, b : ' Wbz |

ffTﬁn‘r' Vs ioa i o e Orareied 2000, 586063 79 Ag 20884 8481 mw e Arhﬂuunmmw 1 - SchweiBtechnolagia/-auftrag



AU 1

LY T4 Datem Tu Fertigende Mamgs |t ME 7 Lotg Skl 8 At it , ¥ Ngalt, e, Ar
s A 07% mq_

n 13 dargeviall wl '
L 5 ] . [y | 1200 534568/03 - ="

oF | 13 Bansrrump dea Gegensin

¢| ETI Lenkhebel kompl. Mobilkran T 174 SchweiBanweisung - L-rmwh

o8 | 1 ghitig bk | PR LD 18 Asthganpeiihan 'I'II:IMWT 2 Aaall | E by |Sel) N,

2 “

i

CH-LB || i
A
. []
Al
A Schw, EinschweiBen von Konusbughsen
| 0 | 3 Basdratbung
|| Grundwerksioh: St.38= :
*| 7 Kontrolie der Riste: g%% E E:i
e hrWE: n
4 - Bohrungen
¥ Schweilverfohren: Auslihrungykiasse:
el Zusatiwerkgtolf (Typ, @) E 433 RR (512;.?32

Kb- Ehhtpllln 2 h bei 250°C tredinan |

Buchsen durch Brunnuhnﬂ.dtn
trennen

ar-nnaehn:l.tt-t:ﬂ.hn hln .
schleifen

3, Bohrung auf @ 32 am -uf- -
.. bohran

Buchsan in Bohrungen ﬂnh
satzen

Buchsan heften und vnrn“’
schweilben

F_Einltl-'hnltindu hha-nuu-l'mtm
ASVO; G.DB zur ASVO; ABAD 20/1:

1.

2.

4.

I

TGL 30 270/01=-03; 30 2 ,{13.]
30 535/01,02; 30 042;
30 101: 30 102; 30 104
— @ Ot des Schweiber. und Kontrollstempels
Technologie gilt nur im Zusammenhong mit Bestitigung durch LK :
T[T | SthweiBorwaisong Lenkungitelle Fir ScweiBbetriabe der LFN gemas 3. DB nr SWZO:
S| Zulbuige Auferbeitung: 3 X Abscherft #r.ﬂ'a&gﬂ' @mr 2.08.85 Fﬁfg.
M "I;"HE-"-..';.
2) Abcshmesry | b) Stamusi/Uptesschs. | c) Betriab: 4 T ] nmmr—T-‘—--W—
B i s A Y Pl
-1-'-'-'..11|-- e 21

LT 1o Verdrodibetrigh Dames Ootersied A 300 03 DDE  SERTAAE T W32 1900



AU

:'l.llg] ol B Agelir Ma., B Ka =T, <M, L1
407600171

w !
4 ——— __..I.
s oiblt nrx w#mh-l vallet. Mob LkFan T 174 SchweiSenweisung - Lenkungsteile
: *-*-!T (TCESE l.ﬁ.._uﬂ.
s P2 1
- HA N n el
: %é:];-ﬂ WIFT [IF]
" 1510 1,02
.-I- .
. L ' |’““‘ ]
Fe '_..._." L . l.- .E; : 1.*_ 2 -l ;
i III!ﬁﬂE l!tu+:_ Sichtgrifung Mol 4 :
- | 3~maliger .51 rbe: g rke Do form on il
- i : ~ ttstpllien beech. ?I! N, |
__:_. ' o B (150 1] £ ) W
Bk T & PiloanE wma:--,,ﬂ1:‘§3|
S Z : nng 10 Has Iﬂ! 1,2 mm' . |
A : , e T L
. N
S Ne SchwaiBinghrdicte: IS - 3 mm
=T . =¥
JF- 7 W - -
o Bughsen durech Breni=- E
-__‘E' : schnatdan tronnen y
=t Breangchnittsrellan |
beschlelfon : |
Bohrahgen auf @ 52 mm

aufbohran

4. Buchean in Bohrungen
ainsetzen

5, Buschsan heften und
. wyerochvwe iBen i

in:uhnltuﬂg GAB=-5est .

L ASVD: 6,08 zur ASVO;
K ASAD 20443 ;
TGL 50 270/01-0%; 30°101; |
; 30 245/02,05; 30 102;
30 . $35/01,08: 30 104
30 DAZ;.

VL i Nl

—*I get I :'(-I LJ

-.‘
>
'

b ey

A MMMLMMWM’ i |
"‘“%ﬁ . tuﬁmsnﬂh HklﬁuﬂhﬂuuuundJH.-Mm:Jﬂ:wsﬁuu. > }
—iw 2 B ﬁﬁsdﬁﬁﬁi ﬁﬂﬁﬂﬂ&gfﬂﬁ”~ﬂﬂiﬂ5‘£iﬁ J

|

[ Siaaa Graaiee | 9] St | N
_ . m wolft | m
: T Ttk A e | 1 Hﬁﬂ.ﬂ.ﬂiﬂhﬁ;i-Edmﬂlmmihmgtu&wmnﬁh
AT 4008 Vasdraddiarrioh Dasas Oriersiéch Ay 30843 DDR BITmAT Vaa e i

L]




AU 1

Ke-i f 08 |1 Leine Zedie. 2 BalegNe. | 3Bt abe N lanm- 8 ww tertigande Mengs §4 M0 7 Litg.-Sehl., B Autty -Ne & Mo Tr Mo e

I | "|" oz : 40760017

o *m... Miow |7 Te genatonds ME, 13 durgasieiit sl o

¥ 88, - 514313927 2, | 12005441 1/00 ; P s o
€2 | 13 Bemeapurg ded Qegumitandss |
.| ETI Kestentréger geschw. thilkun T 174 SchweiBtechnalogie/-ouktrag

| & | 18 giltis b TG oy | 1B Arthuanguichen 1% Kiaaw zlervegs-He, : 19 Austoll HﬂvaFiW‘ W iy -

-L' v — — s . . I . o .
Foacs o BTl ELE R ST OMETr W] 31 T2 TR N E

e N b & sia | | |
o8 [ 97 Kestenart | .Hm-alln W e ihenmelen i J"?'ir'?u-"E AT |NF | #8he (PME] a8 LR [u
1AL 0080 4200 5441 19 '|.450,0 Lo it,02! b3

‘08 | W Bermondng g f t i . X o " L X !

A| Schw. ﬂi.uu nnhmmu'ﬁ - ¥ o |
RS inh-qlu-qmu ’ = VWP
AT i Grundwerkstefi: ﬁgsﬂh‘!-l Chumische ﬁnnlrﬁr: : N =
| Sehadenspuinghme: Vertormang v M T I R T
| VerschrottungrgrenzmaB’ | 7 T - ik -
| Mehivorbareitng: Entzlmdhrni Entrostan, Ent!i!: m.ﬂg.lﬁalgﬂﬁbg natgl 1; wedl
4]
1] Einschweibei; wwfmm— AR R T A SOV s TS
1 Funasklass =1 4 g S M2 & 1
\-- -. .'I shad — - . E r .
o B :ba-mm 2 h bel 250°C wodnen! &
© Warmavachehandiung ing: - L 3 t
W) | Wérmenachbehoadlung: = - pormesili = I
T} Ferpatimeidmmy: _ SchweiBlalge) Arbeitsiolge i
P t 4 1, Kestentrigar richten !
1 ; Hammer 2000 g, Riechtscha-
;%. e b / + bleone < E

J ’ 2., Risse an den SchweiBndhten |

RELE o1 o s ]] '~ . abbohren u. ausfugen
{Brthnnuhnittgute 2)

2 it - |; 5, Risss varschweiben '!
] el e Bnhmiﬂnstilhn gegabenen~
Pt : e /2.3.4 . falls pacharbeiten

% | Il e : : |
= du ] o M A TN e 'Einzuhulunds'm—ﬂuﬁfimnungan :

. pg. Py S ' ASVO §§ 3-9, 6. DB zur ASVO, |

il 34 ASA0 20/1 K

Sian o e "':‘.‘a 2 TGL 30530/01-02 30101, 30104, |
= ﬁJ\ . :mu'r ' |

f".”'-' i
i AR HIT |
el i L - I~ 3 |
TR b _ : @ Ot d. mnm_wnmmm-mm ‘

: Mﬁmhﬁﬂmaﬁ: 3% > ;- L
T4 Gtesicherurig) :'fchﬂliﬁ- taknntriﬁaur e jare :
G Komiralle der Mghtvorbersitung, ___ ELnnaltung def Faraneter na 14505 Saand |
%1 Endkacyolls.- Profverighren; Gichgprifung . Prifumtong:. : {
i X iltmin Varhindung mit m !w-whtuﬂi _ _|
= AStemoal) mh Schweifler | Pravbstung WETYr Dotum Eroct, | 5/8 I
- : ﬂﬂ‘ﬂl . __” } ] V&g 110

LT Ya0a7 Y o ﬁmu o e i Ag 008 3 3ea 1 tast 2 Arbeilsunterweisung 1 - SchweiBtechnelogia/-oulirog



AU 1

!:L.LH. : 1 L.Lﬂ_.,u!‘u-&r 2 Balmg-Mr. L | I--tl-fd.u-Mr Tﬂh‘iu-l L% zu lerligands Mangs | & H&?ﬁ 1 Lang. Schl., B Auhtr-Nr., P a-Tr zﬂ ?ﬁmi? rll-
o1 | WogiMigwen | 11 Wy, X Semninndett 13 dargeitall aul "
.| 250188 [s13i13078 2 12005494 2/04
k|15 i Claprnetendn
3 'Eﬁ:”bo H-bi.lkran T 174 _ SchweiBtechnologie/ -auftrag
1 u\‘ e Nl 1.? [T- 3 18 Arthennzeichen 19 Klomniflaserungs - Ne 0 Ausfal| B oy [P Ni.l. T Iﬁia*
Aty 1: 4 L. Tl El-h..-il.. tﬁsqnlumq AN, : : by 10, |20 ME 30 METri] 31 7] MAJI T35 1:.-
j : - |62 ,87 ,10 im | i 319 8] 3 1
o Hnuumm a0 AGHr. . rtka i smichan T m..,;,lm-' B et 1 2 g Vg B AL | VE | M L Hﬂﬁﬁia Lrb
04 | % Banmnnung
Al AS Auft rngnhu-ihn
T AED ik Pasruibuang p : | &3 :‘h,up
GrunduerkofiG $60=2 ,RAG0 TELLLL EFemsche Asolyse: TR,
Schadensaufnohme: Verlormung Beach | e Rins Vorathieill PR
" Yerchrotiungsgrensmall = A o > Z
io . Ty . - : i
| EinschweiBtall. Koulieil ETBNR Anfertigung: 'i
b SchwaiBverfohran: i - Auﬂﬂ-l'mm skiossn: - : k1
Zusotrwerkstolf 5 * Schuellinahidicke: I mm
T2 T Kb Elektreden 2 h boi 250'C trocknenl ' o YR o _
: Warmevorbehondlung: __ga, 250-300°C Glahafan, Thermefix-SchaelzkBepsr |
3 Warmenehbehanding_in WArmapalatte an ruhsnder Luft abkihlsn |
- “- mem“i A : ' ."ldwlﬂl'-nig-l.:fﬂtbnitdofga |
i, Bolzen vorwirmen i
A Schmiedezangs |
- 2. Belzen auftragachweiBen
' L= 271 mm
& ]
w8
L
N
-~ - Einzuhaltende GAB-Best.
= -..-.I-ﬁ;- _2&? - F _- mﬂ §§ ]-g] ﬁ- -DE Tur
Lo T A Vi WP ASVO, ASAD 20/1
e TGL 3n2m;01-ﬂ3
S | ] ' '
e i ; 30245/02,03,
s = 305 35}' 'Di a2 ¥ {
: 30101, 30102, 30104, |
- 30042 |
iz % @ O d. Schiwailler: und Kontrollitampals I
oy Iu*lﬁul-gl m.nlm'bﬂhmg |
e : SchweiBgiit r . ]
_i_g_] Kontrolls = Nnmmmﬂ Mgh GL 14 I
! Endkontrolle - Prifverfohren: shtprifunc Frﬁf-um!ung R T s RS
i | Technalegle gilt aur in‘Verbindung mit ﬂ.n 1ur Schweilitechnalogie/'-coltrogl
Scvww| Btachnila ch wnm (5tempel) . Atmohmwergon | U u--l-v . Erorbaitung m tim Erarh

Lo

= g—

b L

2/6

"

¥-37 00w 0

LT 14007 Vardiwdbairien Comes Dstermied | ZPONy S30.023 4179 Ag 305 3 3001 mm"lrhauunhu-im!g 1 - Schweibtechnologie/ -auftrog



AU

KLl f oo | 1iei Tolr |2 Halag Me |.| Bate gt Mt | § Datum % 11 Merliganda Mangs | & ME 7 Latg Bhl B il o § Ko TeoPir. T
X s - 076 40760017 ]
Cf | 10 giltig von | A1 LE 12 Dwgoralanidsh. 3 dorgesiolit ol R
¢ | 250188 B14113981 8, | 12005497 5;:;4
02 | 1% Bunernung des Ougenis ey = - -
_ |,| ETI Bolzen Mobilkran T 174 . SchweiBtechnologie/-auftrag |
[} Bghiug bis | T7LG Gy 1 Arthemnaeithen | 19 Klnnnifnbarngy Ne 0 Awnfgl n 1.”3 Miﬂr.l_ T 2
- P | L T
KRB § 08 | 23 Lupdaftr |78 Ko.oB {77 Gegenatnnds., AP N Mg iy, |29 ME [ 30METL M| 11 ] (WATM To3 T
A 87 10 00 319 0 L’ i’!r i _ |
€3 | 3 Kozienari | 38 AG-Hr. | 3% Arhennasichen -ﬁn._l{.ls]_i:ll Frr=—s T R [ VF Sty (b0 | a8 LT 71
s 0020 (1200 54 ,m , |30,0 {gdai6|" |"18"10 1,02 be
e R i i r g ST a . 3
Al Schw. AuftragschweiBen i e |
S | Fhmcebns RGP0 TOL 11162 ' kiR |
. mundhmhﬂm SH+P-Alb Chemische Analyse ! s X !
- | Schodensgufnghme: | Verdarmung Bruch (D) . Vel
=—sdg|  Versdwolmgsgrenzmab: P el X ] [
H&hwhﬂmmg! ' atte: o ' ‘
w = 4
mlﬂﬂﬂrhu&ﬁl
'k’_“_ KE-Elektradan. 2. be1 250°C sroknen) g e, : P
g Warmeyarbghondiung: g 00" . Thernafix-Schnelzkdrnar . — |
T[] Warmenodhbwhandiung n ruhenc U abkihlen = : l
= Fﬁplhimnhungv j | "mﬁh;m?wmmn-
e 1. Bolzen vorwirmen
=T i . Schmiedezange ;
< ' 2, Bolzen rechts o, links |
. je 31 mn suftragschweis~
- sen (W&lbungen) -

3, Belzen nuftr.g:ahmiﬁuu ‘
L = 242 mm :

Einzuhaltende GAB-Best.

. ASV0 88 3=9, 6. DB zur ASVD
ASAD 20/1 :
TGL 30270/01-03,
-, 30245/02 ,03,

30535/01,02, . -
30101, 30102, 30104, |
30042 .

@ Qnt d. Schweiller- und Koatrolltbempeis

| Zutdsaige Aularbeliung: 3x

T 17 Soeitiensea: o n§ weiBgutsRontrollevr : |
= IEEH . 4 "g n N * e 4 - y :
E G 'ggmimih Prifveriahren: prifu ung - - Pritumfang: X lﬂ_ E H _,_,_,!
]

|7 Technolesia gilt miir In Varbindung mit Anisge § por Schweifite chnolagle/-auftrag I

S £

Wpﬁﬂ [T ".M_._ Lim i Bchmaiier | Erasbationg | . Earbefiar Dutum Erasb. | |

S ""'*""__;# $ s 7 | Welff. |-y ]
: : i Mo Q .

o 1 um “Nikiviot et Wis Doty Cstire indk 2P0 F30-00F 4170 Ap 30503 ‘MT !mmlhrb&wnhmnhung 1- deniﬂhdmulughf -auftrag



ll.l‘l

3 py bariigende Mungs

mT!.w Tt | FBaleghy | 3 Betieaiie T4 Dstum & ME T ATy SR, Buhr e B Re, Ty T

e b i Q76 40760017 | l

o1 | 10 piitig won |41 LAV, " ﬁ-F'gmau, 13 dnrgestelit sl e

«| 010288 " |514115183 O | 12057382 6/03 s ity

0 | 15 Bepannung sy Gegenstundes T

¢« ETI Lagerbuchse Mobilkran T 174 SchweiBtechnologie/-auftrag

@y | 1 gliltlp bh . L 18 Asthonnarichen {19 Mlageiizimrongy-Nr 8 Amiall |3 ‘Uﬂl“' O ELNT —" |

L4 & i i i ey - | { 21,3 20 |
EXD § oo |39 Log -Beie” B8 Koo$1. |27 Ongennnads APHe © e i PEME. [ SMETe M HE:] HATSS |36 [3e
P 18 XN 7 10 ] 319 10 | Lol |

03 [37 Kevtorwri | 38 AG-NI | 3% Ankenseaidven Y g [TME | Rty [ty tpg By | 4402 -w".'.'wl.-r CH ]

. l0010 1205, 73 8260, | 11,0 5,0 [285,0 's|oj1,08 |

] o8 60 Benennung. - . ; E : 2
| Schw. AuftragschweiBen |

CIRET f’wm : ERC
Ll Oundwerksio:  SYBO-2 Chemische Anolyse; o, |
. Sty danFelfantem”) 52 e K\ L I R I~ M

- ?mdnmrﬁnni;mnuﬂd ] e i F : ,’

J ——— - J
o - Er ntrutun. hatflrbbu-iu.

% rﬁmurﬁi- ol o 7 A
iy | : ,
— e

I N
W Perspekivieidinung ¢ o i mﬁmiﬂ-ldnﬁ-
; 2 2
W L-ﬁirhnhu vorwi raen
i imdﬂlﬂ' 8
- 1“ | -
i & Iy 2. Lngirhuehll luftrun-
5 [ schwe {Ben
; Lénge: 49 mm
W i g
1 ¥ T a
L T .""f ¥ L —
i g r ?i_ - i 1
1] i T Ay \
; : 42 § e o/ a3
T ——t y

uu. ] Y, - : : J-
¥ b o romin MG Einzuhaltende GAB-Best.

- gt s

23 14 e v I8 ASVD §§ 3-9, 6. o8 :ur ASVD

sl : _ | ASAQ 20/1

| - I 57 mgﬂi'

S T R LT el e 0 30535/01,02

e r y 30101, m:l.m 30104, |

. ' 30042

TP . ® On d. ScheiBers- pad Eontrolistemonis |

|| 2eiesige Aularbeitungs - 3x LR : : ok
j £ e » ~ Schwe tekontrolleur ;

d  Kgntrolle det Nahtvorbereltyng: __nach 14905 ¥ T g
hl- Entlkantreglle - etfohren: Bimgj_ ' - Priifumbeng: II"B&" ik l

Fachmelogie aift mue in’ Huhumg ‘mit An e chnologis/. auftrag!
[ e—r———y m-m-u Erartaling Erorbetier Do Eearts | 1
. Wolff 377 |
ok e

7 TAD0T  Verdruchisbieh .m- Taraied B, F0000 ATTY Ag 205 85 1P T AT ﬂlrbaihunhnulsung 1 - SchweiBtechnologie/-ouftray



AU 1

FEAY }g { Leist, oty |2 baleg-be. |3 Betsimba iy, . (ADawem’ 5o ferfigande Mengo |8 ME _ P iskg -Sehl . 8 Achs B, 0 Ko Tr.-Nr Ai
v g b o Ay kY - 076 { 40760017

A g | e guiiis vor | 1310 11 GegenstondsHr, L e [t i 5
4, |2sp188 | 14115656 4 | 12058016 7/04 % |
il hrﬂlmllndmdnﬂlﬂw;ﬁl i, |
“ il ,"h ETI Bolzen Hub:l.al.kr-n ! g I.T‘ ‘SchweiBtechnologie/-oufireg |
v U] e ol bl 1“'“3#1 5 Arikaantaicun l“m'ﬂ'!“"“"*"' 0 Austall 21 “kﬂ!*"}'i” B e
ey g3 *-“ £ '1 o i ¥ _._ 14 !

m—'m.-u.hm FRa-At |2 Ovgestiant, AP-H. -;-._u._l]'nl# ST s EH.';]JI E %

s T 2 87 10 00 I 318 Q -

T T 37 Mateeprl | 38 AG-Me | %) Actkennselcbei: u-nt,ia:m By ot u Tw mi-tn MMBT s LPT T LF
_jal” -+ 10010 1205 80 mm Ife «m.o uou.tp 15 lo 02! 3
o ee lluw:--q g -r 3
« I “Schw, 48 Mfﬂ‘lgl-lthwmn L

S s I“""""""?’_"‘ Eﬂﬁﬂ Tﬁl. BRRAR . ST I’”"“"

" “ Hﬂﬂlmlﬂﬂﬂhn‘." L MM -'I_ ; *'* . .I. - : klﬂ'l ey “I‘HM

~—t o] "fnduuthmgurmzmuﬂ ! g .- ' y =
1w

“‘fl_ | _ﬂlﬂﬂ;‘hﬂ:ﬁmﬁ * '; S&w%ﬁnﬂhbﬂﬂuinr
Rl * 1 !nlxt:a:-rulrlln
Bl j ' Schmiadezange
i L R 24 Eo.l.nﬂ mftr:guhwaihn
- Ling¢:31b mm .
i - '
—F ,
b :
Dyt
-;+%r.l Einzuhaltende GAB-Best.

ASVO. §§. 3-9, 6. DB zur
ASVO, ASAD 2071 -
TGL 30270/01-03,

7 _. 5 w&;fm ﬂs.

e 1l + 30535/01 ,02

sl B 30108, mﬂaé 30104,
— 30042 .

el R RS . |
s Al {
_“_-T @ﬂﬂ d, Schwsiller- und Kontrollstsmpels {
B B I
.-.'-;...l-_-_ -ﬂg—m—' -u- e 4
=t tuktntri{fiﬁr i , '
o '}*".-1 ereitung niuh 4 s o SRR
j‘;ﬁfﬂ{ihﬁmmﬂunmdkunuﬁ” Sty "I 80 %

SR Tadwmels e qmm;nh-m EE mit Aule ; g

- mﬂl {Stempelt - | Eiarbeiler | Dt Brarly -
_—*“.*‘ i diwsdhee e o2 WP " Welff 3/8
=T P j- 'I.'-'_-"' W CAE 1%

L1 14007 Vor iratk b et Ciemes Seraisd’ ZR0-N1 190G 4179 AP s 40 7 :+ Arbeitsunterweisung 1 - Sdtmﬂhdnnalngnﬂ -auftiog



AU !

KE-LE R o0 B Y Laigiodwine, |5 falag-Se. } Bt aly My ll‘.‘hlu# 5 tul berlipencs Mesgs ¥ 8 ME T isig-Sehl., 8 Awhir N, ® Ko o Tv =b -
e - 3 076 40760017
o ditag van [ 1000 g i AT ] 1 ; W . "
. 280258 147 “EIT+ "1¥8¥82%08 f00 S
0 | 15 Bananmeny dey Gegenpizmdei T . . ;
K ETI Plattform Mobilkran T 174 ; Schweifitechnologie/-auftrag
B |18 gt W 97 LGy | Aitkennawicn l W Kl piarng-h WAl |3 g !nll- TIR] SRy
x Al T SD ) ¥ A
ob f 35 largodettr: T8 ¥a 51 FaT Geganvands. AF-Nr. g by, | 20 ME_ R METE M LR ) N E T {
. Lo )60 8 00 il B 3% o 31 i
O | 37 Kealenari | 3EAG N, |09 Adtkieanarejohan A0 M gty f a1 AR el PO Vg By [BELT | VE [l | WWE | 28 LPT LT ;
1A 205 87807 . 145,04 770,0 _ 5 o &,
0é | 30 Bunenrupg . }
Al _Schw, Trittblech u. Eudanblqnh MeBstelle T/1 u. 11/2 schweiben
R ED (7] |8 WP J [
b b Grundwarkstofl: St38b~2,58t38u~2 Chemischa Analyse: < i A5 l : '
™1 Sinatiaissubahines Vartormang Bruch : TVwsivib :
__..._.ﬁ-l Varschrottungsgrenymali: o, ¥ x [
Nahtvork € Entfetten, Restfarbbes u:l.ti Schweilnaht
1 . i . - ) \as o ' e n
ElnschweiBteil: Koufteil ETBNR Anfodigung: .
i SchwelBvgrfaheen: - £ MAG . : - : : ) 19
L Zusatrwerkateft (Typ. &), EASIRA(BIZ 1.2mm sdweitsondiagfySna, O 2om

n Kb.Elektroden 2h bei 250 °C trodknen|
g Wiatmevorbiehandlung . - . u |

ul Wemenachbehunglyng: = - :
7] Perpetiaeihiang’ Schweibiclge Arhaiislolae |
| Meastelle: 1y R Tritthhﬂhn vorn ‘
. . Mefistelle I |
7 <22 Trittblech z{Ba— |
i denblech) MeBstelle |
-1 I/1 hinten von Plﬂt-
. | ] Al 2n form trennen
v ¢ g 0 iis Brennschnittgiite 2 |
b 4 TR o Trittblache richten |
& irsu A Richtunterlage, ﬁiv.
W o % ' , ) Handhémmer
- | € § 3. Er-nnlchnittatalllnn
51 TN 5141 3% of3. beschleifen
5 b, . 4, Bleche anpassen u.
N bl S T heften '
< 5. Bleche verschweiBen
e e stellz I‘ 6. Schweibnihte be-
S e [ e B 2-do/ro (s _, _ B 240110 (34) schleifen
e f Eglzuhn].tlnd! GAB-Best.
. ASvO, §53-9, 6. DB zur
—— ! b & S l SY0, ASAO 2071
e mxm 30 270/04-03,
e £ | % | 30 535/01,02,
Z ] iy i = — m 1“1'- m ﬂ_"
s <k I ' b 2 - W.{?fﬂ'{én‘ 30 817 ; |
¥, Lrﬁ‘ﬂ-ﬁ Tl 23036 Stud % |
_'_*:‘11 -._H-—_ @ Girt d. Schwailler- aund Kontrolistampels |
Y ! iu!mﬂge ﬁulqrb&ﬂﬂf_ﬁg_: : _;F &3 - Lo |
1 Giteticherung; Sghﬂi.ﬁqgt%mtramur‘ : i
| FKonuolie der Nahtarbermiting: [fung der Parameter nac s AR
B 5 Endkontrolle - Prifvedahren: ~_FPotumlang: Wj i
Tlldmnlngmimnur hVﬂhdm mit Antoge \zur Schweifitechnalogie-auitragl - - . : !
i e el tlwwﬂ Abnohmaorgan : il Schweifan | Frovesiteny Erahaite Paruen Frash | A
_..._._...u..,,_, - i SRR F; o= Wolff o L. .
i Vg w9

LT 14607 Vard r-\.dhliéeb Danea1 'b'llll'.lllll:ﬂ ?Fﬁ-N:! £300CT 417 Ap a8 B3 34, II- T w2 aesl Mm'uu“g L SMM!ﬁﬂﬁlﬂglﬂf ﬂuﬂfﬂﬂ



AU

KNAE § o0 §1 tece. B, | Dwimgi e e Ll Dolum I: 1u lnitigerde Benge | & ME ¥ Latg .St i Muafpr, M., § Eaolr oy
3 j 076
o1 | v g yeu TV LB 17 Cleganvtands-Mr, I 13 desrgenieth aul T
L1290288. 514210174 4. | 120592708 /00 | : o
7| 12 Beperoaeg des Gegenniondn .
x| - ETI Plettform Mobilkran T 174 Mwﬂh:m‘nnhgfef auftrag
G g Wi TGy, [ hAnkennewichen : i" [P Ee——— | At 1:1 --_,,;,—J--i'".' B ey
K x| { i it [~} 1]
Weam ) or f s tng.far, |38 Kool 2 Drrwemamrde., AP Ny, lu-"u._ﬁm MET M 3 7] MALM - 135 [
A il L - G [ i i i i -1- |
o[ 98 TAT Keitencrt {90 ACINr.. |9 Aribeanosicher oG mengn ¢ 1y ] 41 AR Mottty A3 Vg g B [ AR ET | WF |4y, | niMD | @B LPT | o
0 | % Benmeoung - .
L= NiEA, tt blechs sc n
IF n J 0 Beattuaibung ] VWTE
. | Grundwe hatoti® t“b"’z St 33""2 Chamische Analyie: | - = g e :
Sehadentaainohme: Verlermusng T B Fise R ' I e = ‘J
.hﬂ . Venchrstivnghgrensmial: ; % » ! PAT {

E : ¥ - - - o {
& * itung: - Entzy Bt 1 Restfe _SchweiBnaht |
W ata ; . : f. K t_unE%_ﬂﬁsiun 24 b

. : g .

“'_ Kb-Elektrodan. zhu..aau-cmmr o

¥ Wiemevorkshemitung: - J e fg
e wa-::ﬂ.hmmg_ - 3 ' 5
e ioay | E 1. Betterieaufnahmebleche” |
0,4 A .!il‘f. rn_i::-.: richten bzw. kleine Risse
i T : schweiBlen : b
0,4 ¥ 2. oder Batterisbleche von |
- Plattfarm trennen
El (T Brennschnittglite 2
—a . s 3, lnnnnhnittthum ba-
i x, : By schleifen
W : 4, Batterieaufnshmeblsche
5 . = m—— -5 ;nl:::“n :; h-fgn
| Messtelte s - : , : . 8 verschweiBen
; e "1?_' ¥ Wf—ﬁﬁﬁ v, \ 6, SchweiBné@hte beschleifen
-~ B ! Brevde %0 \ ity 124 \ A gt Begde 2, ;
B el 7;5 AR \FFI 3 "‘"f;"gf' Ein tende GAS-Hest
| NS F ' : . { : ;
| ‘r—;r .I"_'f, i ‘;,g} f s ] ASVO, §§ 3-9, 6. DB zur ASVO
5 falf g eyt 1508 e ASAC 20/1
S O M It R AR | TGL 30 270/01-03,
e 3 _ = Tlefs &l h ! A 30 535/01,02, i
e o BTN IR b A o 30 101, 30 104, 30 817 |
Tr L e | |
= [E24 e 1 ) o A S Wb -L__, :
i & e ; g g < i SR i
b RN UL g |
3 T ﬁ - | I;:g—_‘ 2. 2 . |
'+i'.'"_'~l"q* . 180, i bl 760) ] ; @'L‘h‘lﬂ.m:—m Kanwolistempals |
¥ wimpe =] iummaﬁulurwtuhm_ [ T 2 <2t L
4. ¥

FoR A 4T ung der Parsmeter nach TOL 14 905 - o
wY Endiontinlle - Prifverabran: %fﬁ ﬁ?uﬂg : Prituenfang 100 2 F_'___ '

7 Gliwsichorung " Sehweilgitekont ruTu r
ontrolle der [Nah

Tnﬂuwtpec git nur in mnﬂung mit Anlpge }}rur %Mnmmudgl : |

Mn--mmuhngﬂ [ Az Hemncad e CE T ﬁunmng 1 [ —— Dgtars fayh I ‘|
'L':,r,';:.:. 3 WP | Wolff [ B2S

r um'.r Ve chs ..-nm g ki Ty IO, $AB.50Y ap

: : WAF 1759 &
-wmﬂ ool S  Arbeitsunterweisung 1 - Schweiitechnologie/-ouftrag

¢ ——— e ——— e g L BT [ T



Vg Schil, 8 Auhtr.sNr,# KoeTr Mr.

oLA PO | Y Lt Tl u-hi-ltn TBeniobn T i 4 Datum :yh_ﬂ;ﬂ-mm 6 ME nr
[y S | CHER U 026 40760017 |

| -n'mwu'm um_h iiwmuu 2 dorestalivaui . LU ’ I
ARt . & - s el b [_.

o Hm;ﬁ ﬁwﬁﬂt 3 v Tiph i |
AR ran T 174 . b o) SchweiBtedhnologie/-auftrag 1

Cf o SRR} T —r 20 Auifall [ 24 tygs [@® [NT.] 38 WOmproaen
Mgl 09 ME |30 10Ty bty £3

smrmlwmmm-

1. Anschweifiteile {urhurni-
ten l:hlliftn usw,

. Msuhwuatuh unpna-n

u, heften ;
:I. AnschweiBteile. wnahnuk
- sen : i
ol = ! |
AT Paltform TINAL e . s
T < ige } . Einzuhaltends GAB-B-H. I
£ ’ 8[ 6bl. Sonderdruck 11/87
J7 Anordnung dber dis 1, Hilfe |
s | im Bntrs-h vm 23 6.87
i e -3 ASVO §§ zZur ASVO
T TeL 30 széﬂ.—oa.
: 30 535/01,02, r
1% 30 101, 30 104, 30 817 |
I - |
—*-*jr @uﬂ :!.Mnf und hmnmm.la [
%lkﬂﬂm
Tl Ghelieringis - .. thmi tikmtrﬂlwr . | |
L Kontrolle der Nm' 0g: oo DG
M Eidioatrolie - Prifvadatien: AT e 2 P 9 = |
- P I'HTHII“ MM"‘H&MH‘M ur S e ’ rwﬁng-T .
T e e Rchmecigon T Uit~ ~ Schwaibar | Eerbmiong Batuitar | Dot ok
BRI | kit - | LT - wolft |- i 6713 | |
"~ s e o) Eﬁﬂ-__._u.__ \f-: LAY O

] 14007 Vetdrugimr

WAL wion " 2P0Mr $50-063 4179 Ag 03 88 345 T mm::khiuunlm-imng B

Schwei Ell:hnulugt!f =auftrog



ﬁf_ﬁ ) ln::- Lajat Toitr |2 Dadag-Mr. I 1 Batiiat Mr 4 Dnfum

4 rw tariigends Murga |8 ME J:-uw Schl_ B Aights, -Ne., ¥ Kn_ Tr,-My
Q7 i

' k ) .
o1 ||ui glitig vl |V LG G, 1 Gegenibands-N.

1& Banmnriung m- u-qnmdu

12 dargeatelit aul

SchweiBtechnoiogie/-auftrag

.‘ﬂ'
{x| ETI Plattfo
T

20 Avaleli |21 g el | ML M LO L

Ml gl [ 2 ME | J0METrM1| 31 ) T :EL » |u iy

WF | itk [MME ! 48 LPT [u’

2

- ""Ialungg.,mmhnhmg_ 3x .

S e ET e '_ bé;ﬁ'iﬁﬁ EL 3-%0 y ]
¥ {

Sd'mmsul‘lﬂurbﬁhhhu

Platten untup.riuhand

nebenstehender Skizze
heraustrannen
Brennschnittgite 2
Brennschnittetellen
besehleifen

Neus Platten passge-
racht heften

4, SchweiBn&hte be-
schleifen

- Einzuhaltende GAB-Best, "

ASVO §§ 3-9, 6, DB zur
ASVO, ASAD 20/1
TGL 30 270/01-03,

30 535/01,02,

!ﬂ 101,. 30 1“, .:“ I-.": 4

30 817

£ On d SchwelBer- und Kontrollstampels |

il EL“ME]N
Kontrolle de:- nMﬂi'anHun: =

. e L) - A0 . h 3
i _ 70 ¥ e =1 ni"l gz 106
o 'ﬁ'ﬁ-" Plaiun 105 Drehwerk. wethesin
ar {4 e _-ﬁmu St Y2 | 81 wwp 1
- &uﬂdﬁrkﬂtm“hﬁ_'_ mische Anglye «
Schadensouinalime: Veroimung Bruch T ] Risee Versehimi,

|

* | Endkontrolis - rifegriohren: 101 A et
| | - Technologie gilt nur in ‘nghthni_mir!minﬁ- 1 -
. A ,_'r. Aieshinsargoa TL' oie Erorbeltung Frnsbaiter Potum Ererh ) -
F ¢ Wolff 7/13

1

Bl menmabing | _ V.23 vVie
LT 18007 Voo e Doty Cuterwiad EPEM: G 117 Ac 303 15 3451 mmr!mmunhﬁhung 1 - Schweifltechnologie/ -auftreg



immj.-nm # M T Lk 5ol B Ry, e, § KocTr. M, AR

a7s 407800171

12 daigasteil) wal ta I

| 12&&92?&5 /00 |

SchweiBtechnolegie/ -oufirng |

lll‘.ll-ﬁuﬂunll-ﬂf B Aapinl] N o n!"i_Nr.'T. ] ._-}‘m'#
I Iﬂ;;m !IHE E A ET] T FTAKI N ET
; 319 . oD 311 E '
CL L e e m-ru MAFL | LF

mhnmmmﬁhmmmMm
i, .Ls rbliﬁhl-Fulpld-1-1
: walle, Halteblache :

> ' rtnhtnn bzw. Rissen
UK. Wi v abbohran, aulfugun u. |
w7 2, Gessmte Blnnhtcktiun i
' = | ' "~ rechts hinten, richten
-.-5+ : Heltestrebe kann . ;
3 arausgetrannt werden,
'_ﬂda ksine Funktions=-

arfullung
Brennschnittgiite II

AT T g e

| 3.Alls vorhandanen Prn—i

vilanschlisse, Ste
anschllese Dber
ge u, sonstigen

e : SchweiBnihte sind suf

-1 o ™ Riese zu untersuchen

k4
i B L (Risse asbbohren u, aus-
0 i I KA A R IR fugen und TOL- srecht
‘;%EF Y : 3&?;;3‘_ --,?~3;il ' nachechawe iBan ] |
B! 8 o ) e T  Egnzuhaltends GAB-Sest. |
Gl o . £ ASYO, §§ 3-9, 6, DB zur'
.*ﬂ1rn r Asvu. ABAD 20/1 :

mwwmdﬂ.mﬁm1m,miﬂi 30 104, 30 817

@On d. Schweiller  und Eontrolistempely L

HE AP |

. : :. . : BRI N l

g mit A - : L |

1 . lh-ﬁ-—'!’i__' 1. 4 14 w !--Yﬁ Dierbiem Erimin Hfl! Jl
b o - il

e . 'I':‘lllHJ;-
ko v -m A 0 B3 34 5 Famins Mhhlunlu-lhung 1 - Schweiltechnologie/ -aultrag



AU1

T.i8 1 000 1 Letit Zaltr. |0 Beleg-hr. | 3 Baninpetlr i & Dutum 3 5w lerigends Mangs | & ME 7 Lot Skl B Aulir N, ¥ Fe Frolir KK
L : 075 40780017
o1 | 1B gitigwen |11 10 e 12 aganalnndshr. 13 ahwrgeatalit gl 1 *
¢ | - QBOZERY 514116518 G - A2059280 Yoz
B [ 13 Wempnmang des Gregentienid ; . ;
i ETI ¥hr gﬂ_nh*_ﬁ. Mobilkran T 174 . SchwelBtechnologie/ -auftrag
00 | 16 guitig Bis | 77 L0y, T A hwinpescher L 1% Riaasitibwndngs-Hr) 20 Aurimtl | a1 wygy [P | et E 28 LG e,
L : i " | L i0
30 METr M 31 n WAl (8 |8
L 31
TomE - T S et in MBS LFE JIF]
dss 0lees,of | |silol, 02 P3
F=n. W |
il by it 5 e
! - : ‘Chemigche Analyse: { e g
7| Schadensautnaheies Vesmung l-rudh Rine Veischinid
al  Verschrotiungigreazma®: X 1 X A o
_ .Ehtfuttana Entrosten, Entzundern, Schweililiche mub
e ; - i W
—
e
m Arpadelolgs {
1. Righten der Tur
Hanthammer, Riehtplatte,

Bremmarwegeén X
Risse abbohren u. &us-
fugen

Rises verschwaiBen

Restlichar zum Schweiben
vorbereiten und Zu-
schwe ifen

schweifindhte necha uhuai 84
sen 1

I
L
1

.Einzuha;ttndu GAB=Beat,

ABVO ,, 5§ 3-9, 6. DB zur

ASVD . ABAO 2071 |
TGL 30245/02 ,05, 30535/01,04
30270/01-03, 30101, |
30102, BJ104, 30042 |

- |

3 . } L ; |
"’i't = . e . S Ot d. Schweifer und Kantrolhiempels l
- ) E - |
| Zuiasige Aulabeliuaa:  3X ' SR Y
a- ’ I.'_ - . I a0 .': - g b ‘
: ’ '. | ." r l- <ib: e 5
% Enghonwalie < Palfverfabren:

11 Tedwclagee gilt nur 1n 'l?uh&mhmg it . |
mﬂn ETE T e Dot Erarb. | 3/ El
-l Lis ‘*_'_r v A W ] - '_,_"_hr = 1 s

a M RIS | T s V4 us O

LT 14D0T Vordrhiatriay Dlamad Ditgrayeth  JRD-Mr.

e g s
F0-OCY 1R Ag XWIE AT =i

Nﬂmwﬂmq 1 - Schweibtechnologie/-oufirag



